AUFTRAGSCHWEISSEN

STABELEKTRODEN

OK Weartrode 60 T

Rutilbasische Hochleistungselektrode mit ca. 180% Ausbringung, ergibt ein Schweigut aus sehr harten Chromcarbiden in austenitischer Matrix mit
ausgezeichnetem Widerstand gegen schmirgelnden Verschleif, z. B. durch Mineralien wie Kies, Sand, Erze, Kohle, Beton usw. Auch bei korrosivem Angriff und bei
hohen Temperaturen bis ca. 1000 °C einsetzbar.Fiur Baggerteile, Verschlei3platten, Mischer, Sand-, Kies- und Schlammpumpen, Férderschnecken,
Betonpumpenteile, Exkavatorblatter, Brechermuhlen usw.Bei grof3eren Auftragsdicken mit anderen Schweif3zusatzen Pufferlagen bzw. Aufbaulagen schwei3en (z.
B. Legierungsgruppen Fel0, Fell, Fel2). Artahnlicher Filldraht: OK Tubrodur 55 O A Héartewerte des reinen Schwei3gutes: unbehandelt: 59 - 63 HRC

Spezifikationen

Klassifikationen EN 14700 : E Z Feld
Schweil3strom AC, DC+
Legierungstyp Carbide rich steel
Umhillungstyp Rutile Basic

Min AC OCV 50

Typische SchweiRgutrichtanalyse %
C Mn Si Cr
4.8 1.0 0.7 34.3

Leistungsdaten

Durchmesser Strom Volt Ausbringen (%) Abschmelzzeit / Abschmelzleistung
Elektrode bei 90 % | max

2.5 x 350 mm 90-120 A 24V 62 % 60 sec 1.2 kg/h

3.2 x 350 mm 115-170 A 24V 62 % 85 sec 1.6 kg/h

4.0 x 450 mm 130-210 A 26V 64 % 135 sec 2.0 kg/h

5.0 x 450 mm 150-300 A 26V 64 % 140 sec 2.9 kg/h
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