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Stabelektrode mit Spezialumhtllung zum Ausnuten, Fugen, Lochstechen und Schneiden (Schrottschnitt).

Durch den Lichtbogen wird das Metall geschmolzen und durch die starke Gasentwicklung der Sonderumhullung ausgeblasen.
Universell anwendbar, z. B. fur einfache Nahtvorbereitungen, Ausfugen von Wurzelndhten, Entfernung Gberschissigen
SchweiBgutes, Ausfugen von Rissen zur Reparaturschwei3ung usw.

Bei hochlegierten Stéhlen muss eine Entfernung der aufgekohlten Randzone im Schnittbereich erfolgen.

Elektrode senkrecht halten, bis der Lichtbogen zUndet. Danach auf einen Winkel von 15 - 20° neigen.

Mit sdgender Bewegung vorwarts schieben, so dass das geschmolzene Metall nach vorn ausgeblasen wird.
Fur tiefe Fugen wiederholen.

Die Ausfugegeschwindigkeit liegt bei 100 - 150 cm/min.

FUr alle Stahl- und Gusswerkstoffe sowie Nichteisenmetalle (auBer Reinkupfer).

In geschlossenen Raumen ist wegen der Rauchentwicklung abzusaugen.

SchweiBstrom: =, ~

Durchmesser SchweiB3strom Spannung
2.5 x350 mm 100-120 A 43V
3.2 x 350 mm 130-180 A 43V
4.0 x 350 mm 170-230 A 48V
5.0 x 450 mm 230-300 A 48V
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