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Legierungstyp
NiFe-CI-A

OK 92.58

Stabelektrode

Kurzcharakteristik
Basisch-graphitische Nickel-Eisen-Elektrode für Gusseisenschweißungen ohne oder mit geringer
Vorwärmung. Besonders risssicheres und porensicheres Schweißgut, insbesondere für Gusseisen mit
Kugelgraphit (GJS/GGG) und Mischverbindungen von Gusseisen mit unlegiertem Stahl. Auch geeignet für
Temperguss und austenitisches Gusseisen mit Kugelgraphit.
Wegen des NiFe-Kernstabes mit möglichst kurzem Lichtbogen und niedrigem Strom schweißen.
Allstromelektrode, besonders geringe Aufmischung und Aufhärtung am Minuspol oder an Wechselstrom.
Das mehrlagige Schweißgut ist mechanisch bearbeitbar, Härte ca. 180 HB.

Grundwerkstoffe
Gusseisen mit Kugelgraphit (GJS / GGG), Schwarzer Temperguss (GJMB / GTS),
Mischverbindungen zwischen Gusseisen und Stahl

Rücktrocknung

Schweißposition

Schweißgutrichtanalyse

Gütewerte des reinen Schweißgutes

Stromeignung
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Leistungsdaten

Zulassungen


