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Legierungstyp
Ni-CI

OK 92.18

Stabelektrode

Kurzcharakteristik
Basisch graphitische Reinnickel-Elektrode für Gusseisenschweißungen ohne oder mit geringer Vorwärmung.
Für Fertigungs-, Konstruktions- und Reparaturschweißungen insbesondere bei Grau- und Temperguss.
Auch zum Puffern der Nahtflanken bei Mischverbindungen mit Stählen.
Nach Abpuffern der Gussseite mit NiFe weiterschweißen (OK 95.28, OK 92.60, OK Tubrodur 15.66).
Das mehrlagige Schweißgut ist gut spanend bearbeitbar, Härte ca. 130 - 170 HB.

Grundwerkstoffe
Grauguss (GJL / GG), Schwarzer Temperguss (GJMB / GTS), Weißer Temperguss (GJMW / GTW),
Mischverbindungen dieser Gusseisensorten mit Stählen

Rücktrocknung

Schweißposition

Schweißgutrichtanalyse

Gütewerte des reinen Schweißgutes

Stromeignung
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Leistungsdaten

Zulassungen


