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Altalanos leiras Besorolas
Klér- és floursé-bazikus bevonatos elektréda AlSi,
AISiIMg és AISiCu tipusu  aluminiumontvények EN ISO 18273 AlSi12
javitéhegesztéséhez. Szintén alkalmazhato
hegesztbanyagként gazhegesztéshez. Jovahagyasok
Nincs
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
100%
Al Si Fe (max)
Aramnem és polaritas 85,0-89,0 11,0-13,0 0,8
DC+
Kiszaritas
Hegesztési poziciok
& + 120°C/1h
L= K
[ W]
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg)  (kg/s) _ (s/db) V)
2.5x300 50 90 0,9 100 - - - - 23
3.2x350 70 110 1,3 100 - - - - 23
4.0x350 90 130 2,1 100 - - - - 24

W =100 db elektréda tomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elekiréda tomeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szdma

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)
T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



