OK 83.28

MMAW
Bazikus
Altalanos leiras Besorolas
Bazikus bevonatl  hegesztbelektréda a  fémes
koptatasnak kitett alkatrészek felrakasahoz. Tipikus EN 14700 EZFe1
alkalmazasai  példaul sinek, sinkeresztezddések, DIN 8555 E1-UM-300
acélontvény  fogaskerekek, hornyolt goérgék és
tengelykapcsolék  felrakbhegesztése. A varratfém Jovahagyasok
keménysége megkdzelitéleg 30 HRC.
DB 20.039.01
Sepros UNA 485155
Kihozatal Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
110%
C Si Mn Cr
Aramnem és polaritas 0,06-0,14 max0,7 04-1  2,5-3,9
AC
DC+ P S
0,03 0,03
Uresjarati fesziiltség
70V Varratfém altalanos mechanikai jellemzoi
Hegesztési poziciok Keménység (hegesztett allapotban)
“ I & ‘ — IT . 30 HRC
o Q " Megmunkalhatosag
Jo
Utésallésag
Nagyon jo
Fémes koptatdhatéas
Nagyon jo
Hegesztési paraméterek
Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) A (A (kg (%) (kgkkg) (dblkg) (kgls) _(sidb) (V)
2.5x350 60 90 2.3 120 0.64 69 0.7 75 20
3.2x450 100 140 4.4 115 0.66 34 1.2 88 21
4.0x450 140 190 6.7 110 0.66 23 1.7 92 22
5.0x450 190 260 9.8 110 0.68 15 2.8 86 23
6.0x450 230 320 14.2 110 0.68 11 3.7 92 23

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrédak szama
H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



