OK 67.45

Bazikus

Altalanos leiras

Bazikus bevonati hegesztéelektréda a 18Cr8Ni6Mn
Otvozésh (AISI 307) ausztenites korrozidalld acélok
hegesztéséhez. A felkeményedé varratfém kitiind
repedésallésaggal rendelkezik meg rosszul hegeszthetd
acélokon torténé alkalmazés esetén is. Megfelel6 a 12-
14% mangantartalmd acélok homogén és vegyes
kétéseihez is. Szintén nagyon el6nydsen alkalmazhat6
felrakbdhegesztések parnarétegeként.

MMAW

Besorolas

EN 1600 E188MnB42

SFA/AWS A5.4 E307-15
Jovéhagyasok
ABS Stainless

Sepros UNA 409820
VvdTUV 01580

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
Kihozatal 0,07-0,15 0,2-0,7 5-7 17,5-19,5 8-10
105%
P S
Aramnem és polaritas 0,03 0,02
DC+
Deltaferrit (FN) <5
Hegesztési poziciok
1, = Varratfém atlagos mechanikai jellemzGi
L=
Folyashatar (MPa) 470
Szakitészilardsag 605
(MPa)
Nyulas (%) 35%
Utdmunka (KV)
Vizsgalati -
hoémérséklet Utémunka (J)
20°C | 85
Hegesztési paraméterek
Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kgls) _ (s/db) (V)
2.5x300 50 80 1.7 100 0.58 102 0.7 50 23
3.2x350 70 100 3.3 100 0.60 51 1.1 71 24
4.0x350 100 140 5.1 100 0.60 33 1.5 73 24
5.0x350 150 200 7.6 100 0.60 22 2.2 80 25

W = 100 db elektréda tdmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



