OK 63.30

Rutil-savas

Altalanos leiras

Rutil-savas bevonatu, extra alacsony karbontartalmu
(ELC) hegesztbelekiréda a 18Cr12Ni3Mo (AISI 316L)
Otvozésl ausztenites korrozidalld acélok hegesztéséhez.
Szintén j6l alkalmazhatd hasonld Gsszetételli, stabilizalt
anyagokhoz, kivétel ha az alapanyag teljes
kuszasallésaga az elvaras. Az OK 63.30-nak nagyon jok
az ivgyujtasi és ivujragyujtasi tulajdonsagai, ami mellett
negyon tetszetds varratfelszint hoz Ilétre. Salakja
Onlevald. A bevonat LMA tipusu (Low Moisture
Absorption) azaz alacsony nedvszivoképességa.

Kihozatal
100%

Aramnem és polaritas
DC+
AC

Uresjarati fesziiltség
u=>50V

Hegesztési poziciok

LEE=ERT

MMAW
Besorolas
EN 1600 E19123LR12
SFA/AWS A5.4 E316L-17
CSA W48 E316L-17
Werkstoffnummer 1.4430
Jovahagyasok
ABS E316L-17
DNV 316L
GL 4571
DB 30.039.06
Sepros UNA 409820
CE EN 13479
BV 316L
CWB CSA W48
vdTUV 00262
LR 316L

Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
max 0,03 max0,9 0,5-1,2 17-19 11-13
Mo P S
2,5-3 0,025 0,02
Deltaferrit (FN) 3-10

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

460
570
40%

Folyashatar (MPa)
Szakitoszilardsag
(MPa)

Nyulas (%)

Utdmunka (KV)
Vizsgalati |

hémérséklet Utémunka (J)
20°C ‘ 60

-20°C 55
-125°C 43



Hegesztési paraméterek

Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszto-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) V)

1.6x300 30 45 0.7 95 0.56 250 0.4 37 29
2.0x300 45 65 1.1 104 0.60 147 0.6 39 29
2.5x300 45 90 1.9 100 0.55 96 0.9 45 29
2.5x350 45 80 2.2 105 0.56 83 1.1 41 30
3.2x350 60 125 3.5 100 0.55 52 1.4 57 30
4.0x350 70 190 5.3 100 0.56 34 2.0 57 32
5.0x350 100 280 8.3 100 0.56 21 3.0 63 32

W = 100 db elektréda tdbmege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
N = 1 kg varratfém elkészitéséhez sziikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrédak szama
H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)
T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)



