OK 46.16 MMAW

Rutilos
Altalanos leiras Besorolas
Vékony és kdzépvastag lemezek hegesztéséhez javasolt
rutilos bevonatu hegesztéelektréda. Minden poziciéban SFA/AWS A5.1 E7014
jol alkalmazhatd. Nagyon jé ivgyuijtasi és iv Ujragyujtasi EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11
tulajdonsagok. Az OK 46.00-hoz képest vastagabb
bevonat miatt kis frocskoléssel hegesztheté. Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
C Si Mn S P
0,05-0,12 0,2-0,6 0,25-0,75 0,03 0,03
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Folyashatar 440 MPa
Szakitészilardsag 505 MPa
Kihozatal Nyulas 28%
100%
Utémunka (KV)
Hegesztéaram
AC Vizsgalati .
DC+ hémérséklet Utémunka (KV)
DC- +20°C 75J
0°C 70J
Uresjarati fesziiltség -20°C 40 J
Uu>50V
Jovahagyasok
Hegesztési poziciok
L - ABS 2
L K= I~ IQ I BV 2
CE EN 13479
DB 80.039.03
DNV 2
GL 2
LR 2
vdTUV 02528

Hegesztési paraméterek

Atmérd x Hegesztéaram W n N B H T Hegeszt6-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (k) (%) (kg/kg)  (db/kg)  (kg/h)  (s/db) (V)

2.0x300 50 70 1 93 0.60 172 0.55 38 25
2.5x350 60 100 1.8 95 0.65 86.0 0.80 50 22
3.2x350 80 150 2.9 95 0.65 53.0 1.30 57 22
3.2x450 80 150 3.7 93 0.64 43 1.33 63 22
4.0x350 100 200 4.5 95 0.60 39.0 1.60 65 22
4.0x450 100 200 5.7 87 0.6 30 1.6 76 23
5.0x350 150 290 6.9 90 0.60 24.0 2.30 87 24

W =100 db elektréda tomege

n = 1 kg maghuzallal lehegesztett varratfém * 100 (kihozatali hatasfok)

N = Varratfémtomeg / elektrédatomeg

B = 1 kg varratfémhez szikséges elektréda

H = Varratfémtémeg / 1 6ra ividd (a maximalis aramerésség 90 %-val)

T =1 darab elektrdéda leolvasztdsahoz sziikséges idd (a maximalis aramerésség 90 %-val)



