C hield 15 ESAB -
oresnie FCAW ESAB
Onvéds AR
Altalanos leiras Besorolas
Altalanos felhasznalasti onvédétolteti  hegesztdhuzal
vékony szelvények hegesztéséhez. Minden pozicidéban SFA/AWS A5.20 E71T-GS (varratfém)
alkalmazhaté. Idedlis olyan helyszini hegesztéseknél,
amelyek varrataira nincs el6irt  hidegszivéssagi Jovahagyasok
kdvetelmény.
Nincs
Védégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
Nem kell
C Si Mn S P Al
Polaritas 0,15-0,35 0,1-0,5 0,5-1,2 0,03 0,03 1,6-2,9
DC-
Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
Hegesztési pozicidk
|| / I If .- Folyashatar (MPa)
I — Szakitészilardsag .
g I \ H (MPa) min 497
Nyulas (%)
Hegesztéesi paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 40 100 - 78 3.0 7.0 14 16

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



