OK 21.03 MMAW

Altalanos leiras Besorolas
Az OK 21.03 gydkfaragashoz, vagashoz és
lyukasztashoz  kifejlesztett  elekiréda.  Kiilénleges Nincs
bevonatdbdl nagy mennyiségl gaz képzddik, amely
nyomasa kifUjja a megolvasztott Omledéket a Jovahagyasok
megmunkalas helyérdl. EbbdIl kifolydlag nincs szikség
alkalmazasahoz kulénleges elektrodafogora és siritett | Nincs
leveg6  betaplalasra sem, azaz hagyomanyos
bevontelekirédas kézi ivhegeszté (MMA) aramforrasrol
alkalmazhaté. Acélok (barmilyen Otvozet esetén),
vasOntvények és - az 6tvozetlen réz kivételével - nemvas
fémek feldolgozasara is felhaszndlhaté. Tokéletes
megoldas helyszini munkalatok esetén leélezéshez,
gyokfaragashoz vagy repedések javitasahoz,
repedésvégek lyukasztasahoz.

Aramnem és polaritas
AC
DC-

Uresjarati fesziiltség
70V

Hegesztési poziciok

Likl=k T

Hegesztési paraméterek

Atmers x Hegesztéaram w n N B H T Hegeszté-
hossz min max feszlltség
(mm) (A) (A) (kg) (%) (kg/kg) _ (db/kg) _ (kgls) _ (s/db) (V)

2.5x350 100 120 - - - - - - 43

3.2x350 130 180 - - - - - - 43

4.0x350 170 230 - - - - - - 48

5.0x450 230 300 - - - - - - 48

6.0x450 340 400 - - - - - - 50

W = 100 db elektréda tdomege

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

N = 1 kg varratfém elkészitéséhez szikséges elektréda tdmeg

B = 1 kg varratfémhez sziikséges elektrodak szama

H = Varratfémtdomeg / 1 6ra ividé (a maximalis aramer8sség 90 %-val)

T = 1 darab elektroda leolvasztasahoz sziikséges id6 (a maximalis aramerésség 90 %-val)

Megjegyzés

A munkadarabra mer8legesen tartott elektrodaval gyujtsunk ivet, majd az elektrédat dontsik kb. 15-20°-kal a
haladasi iranyba és nyomjuk el6re. A haladasi sebesség a horony mélységétdl figgéen 1,0-1,5 m/min. Mély vajatot
tobb Iépésben, ismételt hornyolassal készitsiink. A hornyolt felllet hegesztésre kdzvetlendl alkalmas, kivéve a
korrozidallé acélokat, ahol a karbonban feldusult fellileti réteget koszoriléssel el6zetesen el kell tavolitani. Ha az OK
21.03 elektrédat zart helyiségben hasznéljuk, hatékony szelléztetésrél, vagy elszivasrol gondoskodni kell.



