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MIG/MAG
Altalanos leiras Besorolas
3% szilicium, 1% mangan o6tvdzésl, tomoér réz
hegesztéhuzal réz-cink 6tvozetek és gyengén otvozott réz EN 14640 S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
hegesztéséhez valamint horganyzott acéllemezek MIG- SFA/AWS AS5.7 ERCuSI-A
forrasztasahoz. Alkalmazasa széleskoriien elterjedt az
autoiparban, ahol a galvanizalt lemezek MIG-forrasztasos Jovahagyasok
kotéseihez hasznaljak. Felrakbhegesztéshez is
alkalmazhato.Hegesztéskor  javasolt az impulzusos | yvdTUV 09147
aramforras alkalmazasa. Ekkor az altalaban hasznalt
argon védégaz  helyett kis aktivgaz tartalmu Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %
keverékvedbgazt hasznaljunk.
Si Mn Cu
284 0,75-1,5 >94
Véddégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi
11,12, 13, M13
Folyashatar (MPa) 130
Polaritas Szakitoszilardsag 350
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 40
Hegesztéesi paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 60 165 15 4.0 13.0 13 17.5
1.0 80 210 15 4.0 12.0 12.5 18
1.2 150 320 15 5 11.5 16 29

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



