OK Autrod 5183 MIG/MAG
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OK Autrod 18.16 S
Altalanos leiras Besorolas
4,5% magnézium és 0,7% mangandtvozésid aluminium
hegeszt6huzal az AA5083 - és hasonldan magas EN ISO 18273 S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7(A))
magnéziumtartalmu - aluminium alapanyagok SFA/AWS A5.10 ER5183
hegesztéséhez. Kifejlesztésének célja, hogy a lehetd
legnagyobb szilardsagu varratfémet nyer;jik Jovahagyasok
alkalmazasaval hoékezelés nélkili, hegesztés utani
allapotban. Ezt az elvarast a népszeriibb OK Tigrod 5356 | ABS ER5183 for dim. 1.2 and 1.6 mm
nem képes kielégiteni. Altalaban tengeri és szerkezeti BV WGC
alkalmazasai léteznek, ahol nagy szilardsag, torési CE EN 13479
szivossag és korrozidallésag a legfébb elvaras. A magas | cwB AWS A5.10 (Item no ending with A)
magneéziumtartalom miatt nem alkalmas nagyobb DB 61.039.03
hémérséklet( Uzemekre a feszlltségkorrézios DNV 5183 (WC)
repedésveszély miatt. Nem hokezelhetd. GL RAIMg4.5
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Védégaz (EN ISO 14175) Hegeszt6huzal atlagos vegyi 6sszetétele, %
11,13

Al Si(max) Fe(max) V(max) Mn Cu(max)

Polaritas maradék 0,4 0,4 - 0,5-1,0 0,1
DC+

Mg Zn(max) Ti(max) Zr(max) Cr Egyéb

4,3-5,2 0,25 0,15 - 0,05-0,25 max0,15

Varratfém atlagos mechanikai jellemzo6i

Folyashatar (MPa) 140
Szakitészilardsag 290
(MPa)
Nyulas (%) 25
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet Utomunka (J)
+20°C | 30
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Feszlltség
%} Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V V
1.0 90 210 16 15 26
1.2 140 260 19 20 29
1.6 190 350 25 25 30
24 280 400 30 26 31

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtomeg / 1 6ra ivid6

V = El6tolasi sebesség

Megjegyzés

Aluminium hegesztésekor mindig rendkivil alapos tisztitast alkalmazzunk! Tavolitsuk el a zsirokat, olajokat, nedvességet,
festékmaradvanyokat, szerves és szervetlen anyagokat a hegesztés helyérél! Csiszoléanyag és drétkefe hasznalata esetén
korr6zidallo acélhoz hasznalhato tipust valasszunk!

65°C-ra torténd elémelegitéssel csokkenthetd a porozitasképzddési hajlam.



