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OK Tigrod 5356 TIG £oAE -
I A
OK Tigrod 18.15
Altalanos leiras Besorolas
Az OK Tigrod 5356 az "altalanos" AWI hegesztépalca,
mivel a legszélesebb korben elterjedten alkalmazzak. EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
Leggyakrabban viszonylag magas folyashatara miatt SFA/AWS A5.10 R5356
valasztjak. A magnézium-szilicium 6tv6zés(i alapanyagok
(5xxx sorozat) OK Tigrod 5356-val hegesztett kotései Jovahagyasok
érzékennyé valhatnak a fesziltségkorréziéra, amennyiben
a varrat magnéziumtartalma 3% folétti és az Gzemi | vgTUV 04665
hémérséklet eléri a 65°C-ot. Nem hdkezelhetd. CE EN 13479
DB 61.039.02
CwB AWS A5.10 (Item no ending with A)
Védégaz (EN ISO 14175) Hegeszt6huzal atlagos vegyi 6sszetétele, %
11,13
Al Si(max) Fe(max) V(max) Mn  Cu(max)
Polaritas maradék 0,25 0,4 - 0,1-0,2 0,1
AC
Ti Zn(max) Mg Zr(max) Cr Egyéb
0,06-0,2 0,1 4,5-55 - 0,05-0,2 max0,15
Varratfém atlagos mechanikai jellemzo6i
Folyashatar (MPa) 110
Szakitészilardsag 235
(MPa)
Nydulas (%) 17

Csomagolasi adatok

A hegesztépalcak hossza: 1000 mm.
Forgalmazott atmérék: 1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 4,0 és 5,0 mm.
Az egységnyi csomagolas témege: 2,5kg.

Megjegyzés
Aluminium hegesztésekor mindig rendkivil alapos tisztitast alkalmazzunk! Tavolitsuk el a zsirokat, olajokat, nedvességet,
festékmaradvanyokat, szerves és szervetlen anyagokat a hegesztés helyérél! Csiszoldéanyag és drétkefe hasznalata esetén

korr6zidallo acélhoz hasznalhato tipust valasszunk!

Eldmelegités nem sziikséges egészen 20 mm szelvényvastagsagig, de a porozitasképzédési hajlamot nagyon erésen
csokkenti 10 mm vastagsag folétt. Ertéke altalaban 150-200°C.

Ha az 5xxx sorozat barmely tipusat ugy hegesztjiik OK Tigrod 5356-tal, hogy a varratfém magnéziumtartalma 3% folé kerdl
és ezt a varratot 65°C folotti hémérsékleten Gzemeltetjik, akkor felmeril a fesziltségkorrozios torés veszélye.



