OK Autrod 5356 MIG/MAG
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OK Autrod 18.15 <
Altalanos leiras Besorolas
Az OK Autrod 5356 az "altalanos" AWI hegesztéhuzal,
mivel a legszélesebb koérben elterjedten alkalmazzak. EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
Leggyakrabban viszonylag magas folyashatara miatt SFA/AWS A5.10 ER5356
valasztjak. A magnézium-szilicium 6tv6zésli alapanyagok
(5xxx sorozat) OK Tigrod 5356-val hegesztett kotései Jovahagyasok
érzékennyé valhatnak a fesziiltségkorréziéra, amennyiben
a varrat magnéziumtartalma 3% folotti és az Uzemi | ABS ER 5356 for dim. 1.2 mm
hémérséklet eléri a 65°C-ot. Nem hékezelhetd. BV WB
CE EN 13479
CwB AWS A5.10 (Item no ending with A)
DB 61.039.01
DNV 5356 (WB)
GL S-AlMg 5
LR WB/I-1
VdTUV 04664
Védégaz (EN ISO 14175) Hegeszt6huzal atlagos vegyi 6sszetétele, %
11,13
Al Si(max) Fe(max) V(max) Mn Cu(max)
Polaritas maradék 0,25 0,4 - 0,1-0,2 0,1
DC+
Mg Zn(max) Ti Zr(max) Cr Egyéb
4,5-55 0,1 0,06-0,2 - 0,05-0,2 max0,15
Varratfém atlagos mechanikai jellemzo6i
Folyashatar (MPa) 120
Szakitészilardsag 265
(MPa)
Nydulas (%) 26
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Feszultség
%} Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \Y
0.8 60 170 15 13 24
0.9 60 170 15 13 24
1.0 90 210 16 15 26
1.2 140 260 19 20 29
1.6 190 350 25 25 30
24 280 400 30 26 31

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)
H = Varratfémtomeg / 1 6ra ivid6

V = El6tolasi sebesség

Megjegyzés

Aluminium hegesztésekor mindig rendkivil alapos tisztitast alkalmazzunk! Tavolitsuk el a zsirokat, olajokat, nedvességet,
festékmaradvanyokat, szerves és szervetlen anyagokat a hegesztés helyérdl! Csiszoldéanyag és drétkefe hasznalata esetén
korr6zidallo acélhoz hasznalhato tipust valasszunk!

Eldmelegités nem szikséges egészen 20 mm szelvényvastagsagig, de a porozitasképzddési hajlamot nagyon er8sen
csokkenti 10 mm vastagsag folétt. Ertéke altalaban 150-200°C.

Ha az 5xxx sorozat barmely tipusat ugy hegesztjik OK Autrod 5356-tal, hogy a varratfém magnéziumtartalma 3% félé kerdl
és ezt a varratot 65°C folotti hémérsékleten Gizemeltetjik, akkor felmeril a fesziltségkorrozios torés veszélye.



