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A HORDOZHATO TIG ES MMA BERENDEZES




RENEGADE:

A HORDOZHATO TIG ES MMA BERENDEZES

A hegesztdk allandéan uton vannak. Gyorsan kell haladniuk. Messzire kell jutniuk. Keményen kell hajtaniuk.
Olyan hegeszt6gépre van sziikségiik, ami mindezt kibirja. A Renegade pontosan ez a hegeszt6gép.

HEGESSZEN UTKOZBEN

Az ESAB Renegade készllekében, osztalyanak
legkompaktabb, legkénnyebb tagjaban megtestesil
mindaz, amit egy hegesztékészliléknek nyuijtania kell.
Harom fogantyudja kozul barmelyiket megragadva
huzhatd, vonhato, vagy a vallara akaszthatja, ha
nehezen megkozelithetd helyen szeretné hasznalni.

Rendkiviil kompakt és kénnyti — A versenytarsakhoz
képest rendkivil kdnnyd (csak 15-17 kg a modelltdl
fligg6en) és kicsi (460 mm x 200 mm x 320 mm) és a
szallitdkocsin t16rtené mandverezes is konny( vele, ha a
vizh(téses eljarassal hasznalja.

Koénnyen hordozhato — A haromfogantyus vazat egy
kézzel vagy két kézzel is megragadhatja, vagy daru is
felemelheti. Ha a munkahoz mindkeét kézre sziiksége
van, akkor a parnazott pantjat hasznalva a vallan is
viheti a készlléket.

A HEGESZTO EREJE

A Renegade csaladban harom modell létezik: ES 300i
MMA hegesztégép, tovabba ET 300i és ET 300iP HF
TIG és MMA hegesztégeép.

Kimagasloé teljesitmény és hatétavolsag —
A késziilék akar 100 m hosszu tapkabellel
és hegeszt6kabellel hasznalva 300 Amper

hegesztéarammal 40%-0s bekapcsolasi idével mikaddik.

Tobbféle bemeneti fesziiltség — A készliléket
hasznalhatja egyfazisu, 230 V-os (ET 300i és ET 300iP
modellek) és 208-528 V-os haromfazisu feszliltség
bemenettel. A bemeneti feszlltséget szenzor érzékeli,
az Uzemeltetéshez atkapcsolas nem sziikséges.

NEHEZ KORULMENYEK KOZOTTI
MUNKARA TERVEZTUK

Sériilési- és Utésteszt — Az ellenalld vazszerkezet
nemcsak tuléli a mostoha koérilményeket, de még az
elektronikai részegységeket is megvédi.

Magas kornyezeti h6mérsékleten is has_zh_a’btf/
A Renegade-et extrem kortlmenyek kozétti hasznalatra

fejlesztettiik, amelyet 55°C-os hémérsékletig hasznalhat.

y

Nagy teherbirasu csatlakozék a hiitéknek és a
tavoli tartozékoknak — Minden tartf)zek ellenalld,
Uzembiztos, és kdnnyen csatlakoztathato vagy
levalaszthato.






A KENYELEM ES AZ IRANYITAS A KIMAGASLO TIG HEGESZTESI

KEZEDBEN VAN. TELJESITMENY '
Kivalé hegesztési inditas — A hegesztési eljarastol Ivgyuijtas — TIG hegesztésnél nagyfrekvencias

fliggetlendl minden ivgyujtasnal megfelelé ivgyuijtasi sorozat garantalja, hogy ne keletkezzen
hegesztésinditas. volframzarvany. Kapcsoljon LiftTIG allasra, ha nincs

» ‘. . B szlikség a nagyfrekvencias ivgyujtasra.
Intuitiv kezeldi feliilet — A kbnnyen kezelhet6

gombokkal és kapcsolokkal egyszeriien beallithatja a Impulzusivii TIG hegesztés — Vékony anyagok TIG
megfelelé hegesztési értékeket, amit a digitalis kijelz6n  hegesztéséhez valassza az ET 300iP kesziileket, €
barmilyen fényviszonyok mellett tavolrdl is jol lathat. a kivaloé hegesztés, vezérelt h6bevitel €s ndve

hegesztési sebesség érdekében allitsa impulzi

Kabel tarolas — A géphaz kialakitasnak tizemmédba 999 Hz-es frekvencidig.

koszoénhetéen kdnnyen feltekercselhetéek
és rogzithetbek a kabelek amely a gyors TIG beallitasok — Hasznalja a kett6saral
Osszecsomagolast segiti, hogy mar indulhasson kapcsold funkcidjat két kimeneti aram
is tovabb. atkapcsolashoz, hogy szabalyozza a f

hébevitelt és hegfurdd méretét.

Egyszerti beallitas — A Renegade beallitasahoz
minimalis felkészilés sziikséges, a fontos beallitasi Az idealis hegflird6 érdekében a g
értékek gyorsan elérheték. utanaramlasi idét kénnyen beallithatja. A legjobb.

hegesztési mindség eléréséhez b

Nagy sebességii kommunikacio a késziilék aramfoiEry

és a hegesztés kozott — A Renegade a legtdbb

készulléknél gyorsabban érzékeli a hegesztesi Rendkiviili sokoldalusa

mindséget, és a megfeleld iv érdekében kézikocsis, vizhttéses rendszerbo :

szabalyozza a hegesztési eljaras vezeérléset és nélkdl néhany pilla j_ff;

haladasi sebességét, tovabba MMA hegesztés hegesztégéppé alakél’ftja N ‘ '*1 A

esetén gyakorlatilag nincs frocskolés. A AL
Labpedal — A TIG hegesztéshez hasznalhat*{abpedalt, p

ezzel mindkeét keze’ szabadon marad,.igy*kénn b‘raéq, T
kezelheti a he téivet ésa hegesztoanyagot

A kiilonleges Renegade késziilékhez

az ESAB kival6é hegesztbéanyagaira lesz

sziiksége. TIG palcak és elektrodak :
széles valasztékat kinaljuk. Tovabbi
informacioéért latogasson el az i
esab.com/fillermetals weboldalra. .



TELJES MMA HEGESZTESI
LEHETOSEG

A legjobb MMA teljesitmény — Beépitett intelligencia
optimalizalja a hegesztési inditast és ledllitast, valamint
vezérli az ivstabilitast.

Egyediilallé celluléz elektrédas hegesztés
(E6010 és E6011) — A Renegade ES 300i
magasabb hegesztési feszliltséggel hosszabb és
.- rendkiviil lagy hegesztSivvel mikodik, kifogastalan
- hegesztésinditassal és leallassal.

8 _iVe_i‘c’Ssség — Allitsa be a cseppatvitelt a megfeleld lagy

: '-va_igy kemény hegesztési ivhez.

Me_Iegindl'tés'— Az elektréda nem ragad hozza a
- ‘'munkadarabhoz.

Tavvezérlés — Kétféle valtozat all rendelkezésre.
‘MMA 3 egy hagyomanyos tavvezérl§ az aramerésseg
 bedllitasahoz. Digitalis kijelzdvel ellatott ER 1
tavvezérl6, amely valds id6ben mutatja a hegesztési
beallitasokat, amikor az aramforrastdl tavol dolgozik.




MINDEGYIK KOZUL A LEGJ(

ELJARASOK ES 300i ET 300i ET 300iP
T

DC TIG Impulzus hegesztés
DC TIG hegesztés

MMA hegesztés

TIG HEGESZTESINDITAS ES 300i ET 300i ET 300iP

Nagyfrekvencias ivgyuijtas
LiftTIG

LiveTIG

ANYAGOK ES 300i ET 300i ET 300iP
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TERMEKCSOMAG ES 300i ET 300i ET 300iP

Impulzus hegesztés

Nagyfrekvencias impulzus hegesztés

Beallithato elé- és utanaramlasi idé

—
2 UtemU / 4 GtemU mikodtetés kapcsold funkcidval
—
T E—
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Digitalis kijelz

Optimalizalas celluléz elektrodakhoz (MMA)

Beallithaté meleginditas
Beallithatd IverGsség
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MUSZAKI ADATOK TARTOZEKOK

= TIG hegesztopisztoly — Leghlitéses vagy
vizh(téses pisztoly kaphatd, 4 m és 8 m

Halozati fesziiltség vezetékkel.

® Vizh(it6 — Gyorscsatlakozos rendszer az
aramforras és a h(ité kdzott

Aramtartoman . a1 A , . .
y = Labpedal — Allitsa az aramerésséget hegesztés

kézben; kapcsold funkciét is tartalmaz.

TIG hegesztési

RILEEt = Tavvezérlés — Hordozhatd, digitalis panellel
vagy a nélkul a paraméterek pontos

MMA hegesztési beallitdsahoz.

kimenet

= Kézikocsik — Nagy (20-50 L) és kis (5-10 L)
gaztartalyokhoz is kaphato.

Témeg

Meéretek (H x Sz x M)

Védettségi
besorolas

Jotéllas

-
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( ade késziilékné! is a legkivalobb tgyfélszolgaltatast és
jetbiztositjuk. Tapasztaltiigyfélszolgalatunk készen all a fémeriil kérdések
laséra, a problé éﬂ @qzeléééll'g-:-, valamint arra, hogy bg__:éngézé_semK N
tokéletesitésé e%segitsé:dét nydjtson. .
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