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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

The Low Voltage Directive
2014/35/EU; The RoHS
Directive 2011/65/EU

Type of equipment
MIG/MAG welding torch
Type designation

Gas cooled variants: Exeor PSF 315 Exeor PSF 415 Exeor PSF 515
Liquid cooled variants: Exeor PSF 420w  Exeor PSF 430w Exeor PSF 520w
Brand name or trademark

ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been
used in the design:

EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the EEA, that the
equipment in question complies with the safety and environmental requirements stated

above.
Place/Date Signature
Gothenburg Peter Burchfield

2024-04-14 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment

MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants: Exeor PSF 315 Exeor PSF 415 Exeor PSF 515
Liquid cooled variants: Exeor PSF 420w  Exeor PSF 430w Exeor PSF 520w
Brand name or trademark ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United

Kingdom www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom
has been used in the design:

EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the UK, that the equipment in
question complies with the safety and environmental requirements stated above.

Signatures

/. 1%4/ I
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DA

David Todd
Commercial Director,

ESAB Group UK & Ireland
London, 2024-04-15
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, silyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati utmutatét,
valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja L J

biztonsagi el6irdsait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készllék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnitik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos el6irasok mellett a kdvetkezd ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készulék mikodését. A
készulék szabdlytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket Uzemeltetd sérulését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készUlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
* a hegesztékészilék miikddése,
+ avészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi dvintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készllék uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a készilék hatosugaraban, amikor azt beinditjak,
* senki se maradjon véd6eszkdz nélkul ivhuzaskor vagy a készulékkel térténd munkavégzeés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbéeszkdzok:
* Mindig hasznalja az ajanlott egyéni véddeszkdzdket, azaz a véddszemiveget, a langallé
védéruhat és a védbkesztyiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydrit, stb., ami beakadhat vagy égési
sérulést okozhat.
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1 BIZTONSAG

5. Altalanos évintézkedések:

Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.

Nagyfesziiltségi berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat.
Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfelel6 tlizoltd késziilék

Uzemeltetés kbzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= ARAMUTES - halalos sériilést okozhat
- e
? +  Puszta kézzel, nedves keszty(ivel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti

A

=,

alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.
Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.
+ Gondoskodjon rola, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

A szivritmus-szabalyozdéval rendelkez hegesztd hegesztés el6tt konzultaljon

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségligyi hatasai is lehetnek.

* A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak

valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egytt, teste azonos oldalan. Ha

lehetséges, rogzitse ragasztoszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a

hegesztépisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegesztBpisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétdl,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kbzelebb a hegesztendd

felllethez.

GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

* Ne lélegezze be a g6zoket.

» Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kdzelében, hogy a
g6zdket és gazokat eltavolitsa a kdzelébdl a belélegzett levegdbél.

iVSUGARZAS - szem- és borsériilést okozhat

Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véddpajzsot és védészemiiveget,

_/é:iﬁ valamint viseljen védéruhazatot.

» Akobzelben lévoket védje megfeleld pajzzsal vagy fliggonnyel.

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat

ul Védje hallasat. Hasznaljon fulvédét vagy mas hallasvédelmet.
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ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az egészséget
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1 BIZTONSAG

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

h@f « Valamennyi ajtd, panel, védéelem és fed6lap legyen zarva és biztonsagos
helyzetben rdgzitve.

+ Karbantartas és hibaelharitds esetén kizardlag szakképzett személy tavolithatja el a
— fed6lapokat.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgo alkatrészektdl
tavol.
* A szervizelés végeztével, a készllék elinditasa elétt helyezze vissza a paneleket
vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.

TUZVESZELY
AR ) . .
—" « Aszikra (a szétfroccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne legyen
gyulékony anyag a kézelben.

* Ne haszndlja zart tartalyok kézelében.

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato lakokornyezetben,
ahol az aramellatas a kisfesziiltségli halézaton keresztil
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kovetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz616
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyUjtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka kaphaté.
Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.
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2 BEVEZETES

A sorozat MIG / MAG hegesztdpisztolyokat kizarolag nemesgazzal (MIG) vagy aktiv gazzal (MAG)
végzett véddgazas ivhegesztésre tervezték ipari és kereskedelmi felhasznalasra, és kizardlag képzett
szakemberek hasznalhatjdk. A hegesztdpisztolyok csak manudlis valtozatban érhetdk el.

0448 489 001 -8- © ESAB AB 2024



3 SZALLITAS ES CSOMAGOLAS

3 SZALLITAS ES CSOMAGOLAS

Az alkatrészek ellen6rzése és csomagolasa kelld korultekintéssel torténik, ugyanakkor a szallitas
soran el6fordulhat a kdrosodas.

Ellenérzés az aru atvételekor
A szallitélevél alapjan ellendrizze a hianytalan szallitast.

Sériilés esetén
Ellenérizze a csomagolas és az alkatrészek épségét (szemrevételezéssel).

Panasz esetén
Ha a szallitas soran a csomagolas és/vagy valamelyik alkatrész megseértilt:

* Azonnal vegye fel a kapcsolatot az utolso szallitoval.

» Tartsa meg a csomagolast (a szallitd vagy beszallité altal végzett esetleges ellenérzés vagy az aru
visszaklildése esetére).

Tarolas zart helyen
Kornyezeti hdmérséklet a szallitashoz és tarolashoz: -20 °C és +55 °C kozott

Relativ paratartalom: maximum 90%, 20 °C hémérsékleten

0448 489 001 -9- © ESAB AB 2024
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4 MUSZAKI ADATOK

Hegesztopisztoly PSF 315 PSF 415 PSF 515
Hiités tipusa Levegb Levegb Levegd
Megengedett terhelés 60%-o0os miikodési ciklus mellett*

Szén-dioxid CO, 290 A 310 A 390 A
Vegyes géz, Ar/CO, M21 260 A 280 A 360 A
Ajanlott gazaram 8-15 l/perc 10-18 l/perc 10-20 I/perc
Huzalatméré 0,8-1,2 mm 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Uzemi hémérséklet** -10°Cés40°C -10°C és40°C -10°C és 40 °C

kozott kozott kozott

* A kapacitas impulzushegesztés esetén legfeljebb 30%-kal csdkkenhet.

Hegesztdpisztoly PSF 420w, PSF 430w PSF 520w

Hités tipusa Viz Viz
Megengedett terhelés 100%-0s miikodési ciklus mellett*

Szén-dioxid CO, 450 A 500 A

Vegyes gaz, Ar/CO, M21 450 A 500 A

Ajanlott gazaram 10-20 I/perc 10-20 I/perc
Huzalatméré 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm

Uzemi hémérséklet** —10 °C és 40 °C kozott —10 °C és 40 °C kozott

* A kapacitas impulzushegesztés esetén legfeljebb 30%-kal csdkkenhet.

** Folyadékhiitéses hegesztdpisztolyok fagyos kortlmények kozoétt torténd hasznalata esetén
hasznaljon megfelel hiitéfolyadékot.

Mikodési ciklus

A miikddési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon belll,
ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A miikddési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

Hegesztd berendezésre vonatkozo6 altalanos adatok, lasd IEC/EN 60 974-7

A vezérlés tipusa: Manualis

Huzaltipus: Normal, kerek keresztmetszet( huzal

A vezérlé aramkor és a mikodtetd kapcsold
névleges feszlltsége 42 V, max. 1 A

Feszlltségi osztaly:

minimalis aramlas: 1,2 l/perc

min. viznyomas: 2,5 bar

max. viznyomas: 3,5 bar

* bemeneti h6mérséklet: max. 40 °C

* visszadramlasi h6mérséklet: max. 60 °C

* hitési teljesitmény: min. 1000 W, legfeljebb
2000 W, felhasznalastol fliggéen

A hegesztpisztoly hlitékoreire vonatkozo .
specifikaciok (csak folyadékh(itéses .
hegesztdpisztolyok esetében): .

Folyadékhiitéses hegesztdpisztolyok
A 60 °C-nal magasabb visszaaramlasi hémérséklet lerdviditheti a hegesztdpisztoly élettartamat, illetve
a pisztoly karosodasahoz vagy megsemmisliléséhez vezethet. A hlitéegységben mindig elegendd

0448 489 001 -10 - © ESAB AB 2024



4 MUSZAKI ADATOK

hitéfolyadéknak kell lennie; kérjik, olvassa el a h(itéegység hasznalati utmutatéjat. Amennyiben a
hegeszt6pisztoly nagy héterhelésnek van kitéve, hasznaljon megfelel6 kapacitasu hiitbegységet. A
hegesztépisztolyok hiitéséhez kizardlag specialis, korrozidgatiokat tartalmazoé hiitéfolyadékot

hasznaljon. Az alkalmas termékekkel kapcsolatban forduljon a legkézelebbi ESAB forgalmazéhoz.

A besorolasok 3 m-t6l 5 m-ig terjed6 kabelhossz esetén érvényesek.

A névleges terhelési értékek szabvanyos felhasznalas esetére vonatkoznak. Specialis kérilmények
kézott, pl. ha magas a hévisszaverddés a hegeszt6pisztolyra, a hegesztdpisztoly a névleges terhelési
erték alatti mUkodtetés esetén is tulmelegedhet. Ebben az esetben valasszon er§sebb modellt, vagy
csokkentse a mikodési ciklust.

A kivant felhasznalas koriilményei

1. A hegeszt8pisztoly kizardlag a fent emlitett miszaki adatok keretein belll, és csak a
rendeltetésének megfeleléen hasznalhato.

2. A hegesztdpisztoly tipusat a hegesztési miveletnek megfeleléen kell kivalasztani. Figyelembe kell
venni a mikddési ciklust és a terhelést, a hités tipusat. a vezérlést, valamint a huzal atmérgjét is.
Ha fokozott kdvetelmények allnak fenn (példaul elére felheviilt munkadarabok, nagy
hévisszaverdédés a sarkokban stb.), akkor ezeket figyelembe véve kell olyan hegesztépisztolyt
valasztani, amelynek névleges terhelésre vonatkozo jellemzéi meghaladjak a fokozott
kovetelményeket.

3. A terméket szallitdskor, tarolaskor és mikddtetés kdzben nedvességtél védve kell tartani.

0448 489 001 -11 - © ESAB AB 2024



5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

® VESZELY!
Vészhelyzet esetén az aramforrast azonnal ki kell kapcsolni. Az ilyen kériimények kdzott
végrehajtando tovabbi teend8kkel kapcsolatban tekintse at az aramforras hasznélati
Utmutatéjat.

A VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakokodrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfelel§ évintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

A hegesztdpisztoly barmilyen hegesztési pozicidban hasznalhato.
A forré targyakkal valé érintkezés a hegesztpisztoly és a kabelszerelvény karosodasat okozhatja.
Ne huzza el az aramforrast a hegeszt6pisztolynal fogva.

A kabelszerelvényt ne huzza at éles széleken. Ne hajlitsa meg tulsdgosan a kébelszerelvényt.

5.1 A huzalvezeto felszerelése

Szerelje fel az a[kalmazésnak megfelel6 huzalvezetdt a huzal tipusa és atmérdje szerint. Lasd a
+KARBANTARTAS” cimi fejezet ,A huzalvezet6 felszerelése” cimi részét.

MEGJEGYZES!
Az Uj huzalvezetdk felszerelésével és a megfelelé 6sszeszerelési eljarasrol a
»,Karbantartas” cimii fejezetben olvashat

Acél huzalvezet6 = acél huzalokhoz

Mianyag huzalvezet6 = aluminium, réz, nikkel és rozsdamentes acél huzalokhoz

5.2 A hegesztopisztoly felszerelése

A hegesztdpisztoly felszereltségének a huzal atméréjének és anyaganak megfelelének kell lennie.
Vélassza ki a megfelel6 huzalvezetét, érintkez8csucsot, csucsadaptert, gazfuvokat és gazporlasztot
(adott esetben). Az alkalmas alkatrészek részletes attekintését a hegesztdpisztollyal kapott
potalkatrészjegyzékben tekintheti meg.

1) Huzza meg a csucsadaptert és az érintkez8csucsot egy erre alkalmas eszkozzel.

2) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a potalkatrészjegyzékben feltlintetett 6sszes sziikséges alkatrészt (pl.
porlasztokat) felszerelte-e. Az ezen alkatrészek nélkiili hegesztés a hegesztdpisztoly azonnali
megsemmisulését eredményezheti.

5.3 A kozépsb adapter felszerelése a berendezésre

1) Ellendrizze, hogy a huzalvezetd megfeleléen van-e felszerelve.

2) Helyezze a k6zéps6 dugaszt a huzaladagoldn 1évd aljzatba, és rogzitse azt az adapter anyajat
kézzel szorosan meghuzva.

0448 489 001 -12 - © ESAB AB 2024
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54 Csatlakoztatas a hiitéegységhez

VIGYAZAT!

A nem megfeleléen csatlakoztatott viztdmlék a hegesztépisztoly-nyak és a vizellaté kabel
tuimelegedését és karosodasat okozhatjak. Rendszeresen ellendrizze a hiitéfolyadék szintjét
és a hitéegység teljesitményét. Az elégtelen hités a hegesztépisztoly-nyak és a vizellatd
kabel tulmelegedését és karosodasat okozhatja.

MEGJEGYZES!

Az optimalis gaz- és vizaramlas eléréséhez a kabelszerelvényeket, valamint a gaz- és
viztomlbket a lehetd legegyenesebb helyzetben fektesse le. Az elhajlé tomlék tulmelegedést
okoznak, tovabba a hegesztépisztoly karosodasahoz vezethetnek. Védje a kabeleket és
tomlbket a sérulésektdl.

1) Csatlakoztassa a viztomlbket a hlitéegységhez:

+ Ké&k: A hit6tél a hegesztépisztolyhoz vezetd vizadramlas.
+ Piros: A fltétt viz a hegesztépisztolytdl a hiitdig visszafelé aramlik.

2) Tavolitsa el a leveg6t a hiit6korbdl ugy, hogy a hitét néhany percig jaratja, mielétt egy vizhltéses
hegesztbpisztolyt hasznalna.

5.5 A véddgaz szintjének beallitasa

1) Allitsa be a gaz mennyiségét a nyomasszabalyozén. A hasznalandé gaz tipusa és mennyisége az
elvégzendd hegesztési munkatdl fligg.

5.6 Ellenérzélista

A kabelszerelvényt a huzaladagoléhoz vald csatlakoztatas el6tt ellenérizve gy6z6djon meg réla, hogy
a huzalvezetd megfelel-e a huzal atmérdjének és tipusanak.

Ellenérizze az elllsé vég kopo alkatrészeit a hattyunyakon, hogy a huzal atmérdjének és tipusanak
megfelel6 érintkezécsucsot stb. hasznal-e.

5.7 Huzal lecserélése

A huzal cseréje esetén gy6z8djon meg réla, hogy a huzal végén nincs sorja.

1) Helyezze be a huzalt a huzaladagoléba a hasznalati utmutatonak megfeleléen.

2) A huzal behelyezése kézben nyomja meg a huzalmozgaté gombot a huzaladagolén.
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5 UZEMELTETES

5.8 A hegesztési folyamat inditasa és leallitasa

VESZELY!

A pisztolyfej miikddés kdzben rendkivil nagy hémérsékletre heviilhet — fennall a sulyos égési
sérilés veszélye. Ne hagyja felligyelet nélkil a lehdlés soran — tlizveszély all fenn. Ne
helyezze a felheviilt hegesztépisztolyt h6érzékeny targyakra vagy azok kdzelébe. Vizhltéses
hegeszt6pisztoly hasznalata esetén a hegesztési miivelet befejezését kdvetéen néhany percig
még hagyja bekapcsolva a hiitérendszert.

A munkaterllet elhagyasakor biztositani kell a rendszer védelmét a nem szandékos
mikodtetés ellen, lehetéség szerint az aramforras kikapcsolasaval.

1) Huzza meg a hegesztépisztoly kapcsoldjat a huzaladagolo és a hegesztési folyamat elinditasahoz.

2) A hegesztégép konfiguracidjatdl fliiggéen allitsa le a hegesztési folyamatot a kovetkez6k egyikével:

+ Engedje el a ravaszt.
* Huzza meg masodszor is a ravaszt.

Tovabbi informaciokért tekintse at az aramforras hasznalati atmutatéjat.
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6 SZERVIZ

A FIGYELMEZTETES!
Tisztitas, karbantartas és javitas el6tt az alabbi ledllitési eljarast kell kdvetni.

1. Kapcsolja ki az aramforrast.
2. Zarja el a gazadagolét.

Gy6z6djon meg roéla, hogy az aramforras és a gazadagolo kikapcsolt allapotban marad a
berendezés karbantartédsa soran.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

A hegesztbpisztoly kopo alkatrészeit rendszeresen meg kell tisztitani és cserélni kell, hogy a
huzaladagolas zavarmentes legyen. Rendszeresen flvassa ki a huzalvezet6t és tisztitsa meg a
fuvokacsucsot.

6.1 Kabelszerelvény

Minden hegesztés elétt ellendrizze a hegesztpisztoly és a kabelszerelvény épségét. A hibakat a
tovabbi haszndlat el6tt a szakképzett személyzet koteles kijavitani.

6.2 A huzaladagolé tisztitasa

1) Csatlakoztassa le a hegeszt&pisztoly kabelszerelvényét a berendezésrél, és azt fektesse le
egyenesen.

2) Csavarja ki az anyat, és huzza ki a huzalvezet6t. Szerelje le a tobbi alkatrészt a hattydnyakrol.

3) Fujjon slritett levegét a kabelvédd csé mindkét végébe a lenyirddott huzaldarabkak eltavolitasa
érdekében.

4) Helyezze a huzalvezet6t a kdbelvédb csbbe, és csavarja vissza az anyéat.

MEGJEGYZES!
Az Uj huzalvezettket a megfelel6 hosszra kell vagni.

6.3 A huzalvezeto beszerelése

Amennyiben az érintkezdcsucs cseréje és a huzalvezetd csatorna kitisztitasa nem oldja meg a
huzalel6tolassal kapcsolatos problémat, ki kell cserélni a huzalvezetét.

A huzalvezet§ és a hegesztbhuzal beillesztését egyenesen lefektetett kabelszerelvényben kell
elvégezni.

Acél betét beszerelése

1) Tavolitsa el a hiivelyes anyat a kdzponti csatlakozordl, majd tavolitsa el a gazfuvokat, az
érintkez6csucsot és a csucstartot a hegesztépisztolyrol.
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6 SZERVIZ

2) lllessze be a huzalvezetét a kdzponti csatlakozon keresztiil, majd rogzitse a hiivelyes anya
segitségével.

3) Ovatosan nyomja be a huzalvezetd elejét a hegesztépisztolyba, amennyire csak lehet. Ne
erbltesse. Jelolje meg a hegesztépisztoly-nyak végét a huzalvezetén.

4) Vagja a huzalvezetdt a megdfelel§ hosszra az dbran lathatd, a jeldléstl mért X méreti kiallo
résszel.

5) Tavolitsa el a huzalvezetét a hegesztdpisztolybdl, és dvatosan simitsa ki az elllsd végét. Szikség
esetén koszorllje le a sorjas végeket. Ellendrizze, hogy a belsd nyilas teljesen nyitott-e.

6) Szigetelt huzalvezet6 esetén tavolitsa el a szigetelést az eliilsé végrdl ugy, hogy a fennmarado
szigetelés korulbelll a pisztoly fogantyujanak ellls6 végeig érjen.

7) Helyezze vissza a huzalvezet6t, és rogzitse a hiivelyes anya segitségével. Szereljen fel minden
szlkséges alkatrészt a hegeszt6pisztoly-nyakra.

Miianyag betét beszerelése

1) Tavolitsa el a hiivelyes anyat a kdzponti csatlakozé6rdl, majd tavolitsa el a gazfuvokat, az
érintkez8csucsot és a csucstartot a hegesztdpisztolyrdl.

0448 489 001 -16 - © ESAB AB 2024



6 SZERVIZ

2) lllessze be a huzalvezetét a kdzponti csatlakozon keresztiil, majd rogzitse a hiivelyes anya
segitségével.

3) Ovatosan nyomja be a huzalvezetd elejét a hegesztépisztolyba, amennyire csak lehet. Ne
erbltesse. Jelolje meg a hegesztépisztoly-nyak végét a huzalvezetén.

4) Vagja a huzalvezet6t a megfelel6 hosszra az abran lathato, a jeldléstél mért ,X” méretl kialld
résszel. A huzalvezeté megfelel6 hosszra vagasa utadn enyhén élezze le a vezetd elejét.

<

o/ P !

MEGJEGYZES!

Amennyiben a huzalvezeté bronz elllsé résszel rendelkezik, el6szér vagja a miianyag
huzalvezetdt megfeleld hosszusagura, és hagyja a bronz huzalvezetét kb. 40-50 mm-re
kilogni a hegesztépisztoly-nyakbdl. Helyezze fel a bronz huzalvezet6t a miianyag
huzalvezetd elejére, és csak ezutan vagja ezt a szerelvényt a pontos hosszra.

D

5) Ha a huzalvezet6t nehezen sikeril behelyezni a hegesztépisztolyba, egyenesen vagja le a
huzalvezet6 elejét, és élezze le a széleket (pl. egy ceruzahegyezével).

s

6) Szereljen fel minden sziikséges alkatrészt a hegeszt6pisztoly-nyakra.

Vagasi hossz

Hegeszt6pisztoly »X” jelolésii acél huzalvezeté |,X” jelolésii miianyag
huzalvezet6

PSF 315 16 mm 13 mm

PSF 415 12 mm 9 mm

PSF 515 17 mm 14 mm

PSF 420w, PSF 430w 12 mm 9 mm

PSF 520w 12 mm 9 mm
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6 SZERVIZ

6.4 A hattyunyak megtisztitasa

1) Rendszeresen tisztitsa meg megfeleléen a gazfuvoka belsejét a hegesztési froccsenések
eltavolitasa érdekében, és permetezze be ESAB® froccsenésgatloval.

2) Ellendrizze a kopo alkatrészeket, hogy nincs-e rajtuk lathato sérlilés, és sziikség esetén cserélje ki
azokat.

6.5 A hitorendszer ellendrzése

1) Gybz6djon meg arrdl, hogy a hiitéfolyadék tiszta-e, és szikség esetén cserélje ki.

Az elkoszolédott hitéfolyadék eldugithatja a hegesztbépisztoly vizcsatornait. A
hegesztépisztolyokhoz mindig megfeleld, korrézidgatidkat tartalmazo hitéfolyadékot hasznaljon.

6.6 PSF hegesztépisztoly-teszt, 0sszeszerelés és
szétszerelés

Tovabbi informacidért 1&sd az Exeor szervizkézikdnyvét — 0700 026 112
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7 HIBAELHARITAS

Amennyiben az alabbiakban leirt intézkedések nem jarnak sikerrel, kérje a markakereskedd vagy a
gyarto tanacsat.

A hegesztéberendezés elemeirdl, példaul az aramforrasroél és a huzaladagolorél az adott elem
hasznalati utmutatdjaban talal tajékoztatast.

Probléma

Lehetséges ok

Intézkedés

A hegesztdpisztoly tulsagosan
felforrosodik

Az
érintkez6csucs/csucstartd
nincs eléggé meghuzva

A hitérendszer nem
mikddik megfeleléen

A hegesztdpisztoly tulterhelt
A kabelszerelvény hibas

Ellenérizze, és hizza meg
kézzel

Ellenérizze a vizatfolyast, a
feltdltdttségi szintet és a
tisztasagot

Ellen6rizze a miszaki
jellemzdket, és ha
szikséges, valasszon egy
masik tipust

Ellenérizze a kabeleket,
tdomlbket és csatlakozasokat

Huzalvezetési problémak

Az érintkezbcsucs elkopott
A betét
elkopott/elkoszolodott

A hasznalt fogydeszkdzok
nem felelnek meg a huzal
atmérdéjének vagy
anyaganak

A huzalel6tol6 nincs
megfeleléen 6sszeszerelve
A kabelszerelvény
meghaijlott vagy kis atméréji
kdrben van letéve

A huzal szennyezett

Cserélje ki az
érintkez6csucsot
Ellendrizze a huzalvezet6t,
fuvassa at mindkét iranybal.
Sziikség esetén cserélje ki.
Ellenérizze a
potalkatrészlistat
Ellenérizze a huzaladagolo
tekercseket, az érintkezési
nyomast és a gorg6 fékjét
Ellenérizze a
kabelszerelvényt, és
fektesse le egyenesen
Hasznaljon tisztitofilcet

Porézus a varrat

A fréccsenések lerakddasa
miatt gazorvény keletkezett
Tul kicsi vagy
széls6ségesen magas
gazaram a
hegesztépisztolyban

Hibas gazadagold

Huzatos munkaterulet
Nedvesség vagy
szennyez6dés a huzalon
vagy a munkadarabon

Tisztitsa meg a
hegesztépisztoly-fejet,
hasznaljon
gazporlasztét/froccsenésgatl
ot

Ellenérizze az atfolyast
ellen6rzd készulékkel
Ellenérizze az atfolyast és a
lehetséges szivargasokat
Gondoskodjon védelemrél
Ellendrizze a huzalt és a
munkadarabot, hasznaljon
kevesebb vagy mas fajta
froccsenésgatld folyadékot
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7 HIBAELHARITAS

Probléma Lehetséges ok Intézkedés
Valtozik az iv * Az érintkezGcsucs elkopott |+ Cserélje ki az
* Rossz hegesztési érintkezécsucsot
paraméterek + Allitsa be a megfeleld

hegesztési paramétereket

A hegesztési folyamat nem indul A vezérl6kabel megtdrt vagy Ellendrizze és javitsa ki az
el hibas az inditdkapcsolo inditokapcsolo
csatlakozasait, tisztitsa meg
vagy cserélje ki az
inditékapcsolot
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

8 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A PSF 315, PSF 415, PSF 515, PSF 420w, PSF 430w és PSF 520w hegeszt6pisztolyok kialakitasa
és tesztelése az IEC/EN 60974-7 nemzetkozi és eurdpai szabvanyoknak megfeleléen torténik.
Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat végzé személy(ek) feladata annak biztositasa,
hogy késziilék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany elbirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétol rendelheték, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfelel6en a pétalkatrész szamat. Ez lehetévé teszi a rendelés Osszeallitasat és a pontos szallitast.
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering number Denomination Type Notes

Gas cooled torches

0700 026 401 Exeor PSF 315 Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 402 Exeor PSF 315 Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 403 Exeor PSF 315 Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 406 Exeor PSF 415 Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 407 Exeor PSF 415 Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 408 Exeor PSF 415 Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 411 Exeor PSF 515 Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 412 Exeor PSF 515 Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 413 Exeor PSF 515 Welding torch 5 m Euro-Central connector

Water cooled torches

0700 026 415 Exeor PSF 420w | Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 416 Exeor PSF 420w | Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 417 Exeor PSF 420w | Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 420 Exeor PSF 430w | Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 421 Exeor PSF 430w | Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 422 Exeor PSF 430w | Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 425 Exeor PSF 520w | Welding torch 3 m Euro-Central connector
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Ordering number

Denomination

Type

Notes

0700 026 426 Exeor PSF 520w | Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 427 Exeor PSF 520w | Welding torch 5 m Euro-Central connector
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POTALKATRESZLISTA
Hegeszt6pisztoly-nyak Exeor PSF 315, Exeor PSF 415, Exeor PSF 515 tipushoz
Tétel |Rendelési sz. Megnevezés Exeor PSF | Exeor PSF | Exeor PSF
315 415 515
100 | 0700 025 001 Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF X
315 tipushoz
101 0700 025 002 Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF X
415 tipushoz
102 0700 025 003 Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF X
515 tipushoz
103 | 0700 026 158 Kilsé fogantyu, kieg. X X
103a |B01P600222 Vakfedél X X X
103b |100P541102 Csavar a fogantyuhoz 2x X X X
103c |B01P102090 M3.5x20 T10 csavar X X X
103d | 109P093410 M3.5 anya X X X
104 | 0700 026 102 Kils6 fogantyu, kieg. X
105 | 0700 026 430 Exeor ravasz kabelkoteg X X X
106 | 0700 025 950 Kabeltart, kieg., G X X X
107 | 0700 025 951 Adapter anya X X X
108 0700 200 101 Kozépsb G csatlakozo X X X
109 | 0700 200 098 Huzalvezet6 biztositéanya X X X
110 | 0700 025 952 M4 x 6 hengerfejcsavar X X X
111 0700 025 953 O-gylri 4,0 x 1,0 mm X X X
0700 025 964 Koaxidlis kabel, 3 m. X
0700 025 965 Koaxidlis kabel, 4 m. X
0700 025 966 Koaxidlis kabel, 5 m. X
0700 025 957 Koaxidlis kabel, 3 m. X
112 | 0700 025 958 Koaxidlis kabel, 4 m. X
0700 025 959 Koaxidlis kabel, 5 m. X
0700 025 967 Koaxialis kabel, 3 m. X
0700 025 968 Koaxialis kabel, 4 m. X
0700 025 969 Koaxialis kabel, 5 m. X
113 | 101P002005 Hatlapu anya X X X
114 0700 026 118 R4 modul Opcionalis | Opcionalis | Opcionalis
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Exeor PSF 315

y:[:@

Exeor PSF 415

101

Exeor PSF 515

LT85
102

108

m

109

adf b=

o= 1032

@%ﬁgm \

103b =—103d

ll 1*103(:
el

105

106

107
= ‘é

T

M12x1

)
M10x1
%@i/

M2

Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF 420w, Exeor PSF 430w, Exeor PSF 520w tipushoz

Tétel |Rendelési sz. Megnevezés Exeor PSF | Exeor PSF | Exeor PSF
420w 430 520w
200 |0700025012 Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF X
420w tipushoz
201 0700 025 011 Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF X
430w tipushoz
202 0700 025 005 Hegesztdpisztoly-nyak Exeor PSF X
520w tipushoz
203 | 0700 026 158 Kilsé fogantyu, kieg. X
203a |B01P600222 Vakfedél X X X
203b | 100P541102 Csavar a fogantyuhoz 2x X X X
203c | B01P102090 M3.5x20 T10 csavar X X X
203d |109P093410 M3.5 anya X X X
204 0700 026 102 Kils6 fogantyu, kieg. X X
205 | 0700 026 430 Exeor ravasz kabelkoteg X X X
206 0700 025 971 Teljes kabeltartd X X X
207 0700 025973 Gyorscsatlakoz6 X X X
208 0700025975 Toml6bilincs gy(rlvel, @ 9,0 X X X
209 | 0700 025 951 Adapter anya X X X
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Tétel | Rendelési sz. Megnevezés Exeor PSF | Exeor PSF | Exeor PSF
420w 430 520w
210 0700 025 970 Kdézponti W csatlakozé X X X
211 0700 200 098 Huzalvezet6 biztositéanya X X X
212 | 0700 025 952 M4 x 6 hengerfejcsavar X X X
213 |0700 025 953 O-gy(ri 4,0 x 1,0 mm X X X
214 |0700 025 974 Tomlébilincs gydrivel, & 8,7 X X X
215 0700 025 993 PVC-gaztomlé, fekete, 4,5 x X X X
1,5 mm
216 |0700 025 994 PVC tomlé, fonott, fekete, 5 x X X X
1,5 mm
217 | 0700 026 118 R4 modul Opcionalis | Opcionalis | Opcionalis
Tétel |Rendelési szam / Rendelési szam / Rendelési szam / Megnevezés
3m. 4 m. 5m.
218 0700 026 092 0700 026 093 0700 026 094 Szerelvény kiilsé tomldje
219 0700 025 983 0700 025 984 0700 025 985 Viz-tapkabel
220 0700 026 000 0700 026 001 0700 026 002 Kabelvédo csé
221 0700 025 989 0700 025 990 0700 025 991 Teljes vezérl6kabel
222 0700 026 098 0700 026 099 0700 026 100 Kabelszerelvény
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203 222
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KOPO ALKATRESZEK

Exeor PSF 315

Félkovér = standard kiszallitas. Az érintkezdcsucsokkal kapcsolatban lasd az
érintkezécsucs-tablazatot.

0[]

1. Gazfuvoka

/
1

2. Erintkezdcslcs, M6 x 27
3. Erintkezdcsucs adaptere, M6

Exeor PSF 415

) U@j. Djf
f 11T

2 3

/
4

Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé (O Hosszusag
s
AP Szabvanyo
0458 464 882 | Gazflivoka < 16 mm 80 mm CT.E]D
0458 465 882 | Gazfuvoka Kdpos 14 mm 80 mm CTT.E]
0458 470 882 | Gazfuvoka Egyenes 19 mm 80 mm LHJ
Erintkezécsics
0366394001 | o P e 40,6 mm |
Erintkez6csucs
0460 819 001 adaptere, M8 CU 31,6 mm
0700 025 851 | Cintkezocstcs 31,6 mm
adaptere, M8 réz
0366 397 002 | Szigeteld persely (]
Option M8

Afmi]]| |

~

4, $zigetel6 persely
5. FErintkez6csucs, M8 x 37

6. Erintkezdcsucs adaptere, M8

Félkover = standard kiszallitas. Az érintkez6csucsokkal kapcsolatban lasd az
érintkezécsucs-tablazatot.

Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé (O Hosszusag
S
AP Szabvanyo
0458 464 883 | Gazfavoka s 17 mm 80 mm 1.1
0458 465 883 | Gazfuvoka Kdpos 15 mm 80 mm (T ]
0458 470 883 | Gazfivoka Egyenes |21 mm 80 mm I .1
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Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé (@ Hosszusag
s
Erintkezdcsucs
0366 304 001 | 0 e M6 40,6 mm o |
Erintkezécstcs
0460 819 001 adaptere, M8 Cu 31,6 mm
0700 025 851 | C'intkezoesucs 31,6 mm
adaptere, M8 réz
0366 397 002 | Szigeteld persely [ ]

[ 1

1. Gazfuvoka

Option M6

<po T, |

—— ]
AT -

1

2. Erintkez6csucs, M8 x 37
3. Erintkez6csucs adaptere, M8

Exeor PSF 515

LN

4. Szigetelb persely
5. Erintkezdcslcs, M6 x 27

6. Erintkezdcsucs adaptere, M6

Félkdvér = standard kiszallitas. Az érintkez6csucsokkal kapcsolatban lasd az
érintkezécsucs-tablazatot.

Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé (@ Hosszusag
S
0458 464 884 | Gazfuvoka S2abvanye g mm |94 mm CT0
0458 465 884 | Gazfuvoka Kapos 15 mm 94 mm CIT.0]
0458 470 884 | Gazfuvoka Egyenes |21 mm 94 mm HER B
Erintkez6cslcs
0366 395 001 | adaptere, standard 40,1 mm [ @
M8, Cu
0366 397 002 | Szigetels persely ]
0448 489 001 -28 - © ESAB AB 2024



FUGGELEK

1. Gazfuvoka
2. Erintkezécsucs, M8 x 27

Exeor PSF 420w

3. Erintkezdcsucs adaptere, M8

4. Szigetelb persely

Félkévér = standard kiszallitas. Az érintkez6csucsokkal kapcsolatban lasd az

érintkez6csucs-tablazatot.

Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé @ Hosszusag
S
AP Szabvanyo
0458 464 882 | Gazfuvoka S 16 mm 80 mm CT.1]
0458 465 882 | Gazfuvoka Kdpos 14 mm 80 mm (1. ]
0458 470 882 | Gazfuvoka Egyenes |19 mm 80 mm I .§]
Erintkezécsucs
0366 394 001 | o e M6 40,6 mm 4 |
Erintkez6cstcs
0460 819001 i re. M8 Cu 31,6 mm
0700 025 851 | Crintkezocsucs 31,6 mm
adaptere, M8 réz
0458 874 001 | Szigetel6 alatét [[]
Option M6
<o ([P
5 6
1 2 3 4

1. Gazfuvoka
2. Erintkezécsutcs, M8 x 37
3. Erintkez6csucs adaptere, M8

Exeor PSF 430w

oo h

Szigetelé alatét
Erintkezdcsucs, M6 x 27

Erintkezdcsucs adaptere, M6

Félkovér = standard kiszallitas. Az érintkez6csucsokkal kapcsolatban lasd az

érintkez6csucs-tablazatot.
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Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé (@ Hosszusag
S
AP Szabvanyo

0458 464 882 | Gazfavoka s 16 mm 80 mm CT.1]
0458 465 882 | Gazfuvoka Kapos 14 mm 80 mm 1.0 ]
0458 470 882 | Gazfuvoka Egyenes |19 mm 80 mm [ .1

Erintkezécsucs
0366 394 001 | 0 e M6 40,6 mm 4 |

Erintkez6écstcs
0460 819001 | 0 re, M8 Cu 31,6 mm
0700 025 851 | Crintkezocsucs 31,6 mm

adaptere, M8 réz
0458 874 001 | Szigetel6 alatét [[]

Option M6
&0 [ a7
5 6
m - —_—
B ||=oord ][] lllll\
il - .
1 2 3 4 \

4. Szigetel6 alatét
5. Erintkezécstcs, M6 x 27
6. Erintkez6csucs adaptere, M6

1. Gazfuvoka
2. Erintkezécstcs, M8 x 37
3. Erintkez6csucs adaptere, M8

Exeor PSF 520w
Félkovér = standard kiszallitas. Az érintkez6csucsokkal kapcsolatban lasd az
érintkez6csucs-tablazatot.

Rendelési sz. |Megnevezés Megjegyzé | @ Hosszusag
S
P Szabvanyo
0458 464 883 | Gazfivoka S 17 mm 80 mm CT.1]
0458 465 883 | Gazfuvoka Kapos 15 mm 80 mm 114
0458 470 883 | Gazfuvoka Egyenes |21 mm 80 mm [ . §]
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Rendelési sz. | Megnevezés Megjegyzé (@ Hosszusag
s
Erintkezécstcs
0460 819 001 adaptere, M8 Cu 31,6 mm
0700 025 851 | CintkezGesucs 31,6 mm
adaptere, M8 réz
0458 874 001 | Szigeteld alatét

1. Gazfuvoka

2. Erintkezdcsucs, M8 x 37

3. Erintkezdcsucs adaptere, M8

4. Szigetel6 alatét

PSF 315, PSF 415, PSF 515, PSF 420w, PSF 430w, PSF 520w érintkez6csucsok

PSF 315 PSF 415, PSF Gaz/ huzal @ o
420w, PSF 430w —%
M6 M6 co, Vegyes/Ar M6
0468 500 001 0468 500 001 0,6 - W0,6/0,8
0468 500 002 0468 500 002 - 0,6 Wo0,8/0,9
0468 500 003 0468 500 003 0,8 - Wo0,8/1,0
0468 500 004 0468 500 004 0,9 0,8 W0,9/1,1
0468 500 005 0468 500 005 1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 500 006 0468 500 006 1,2 - W1,2/1,4
0468 500 007 0468 500 007 1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 500 008 0468 500 008 1,4 1,2 W1,4/1,7
- 0468 500 009 1,6 - W1,6/1,9
- 0468 500 010 - 1,6 W1,6/2,1
M6 x 27 M8 x 37
— 1 — 1
@@59'7 . m@;ﬂeﬁ 65
'T‘ 19 i} To o 28
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PSF 315 PSF 415, PSF | PSF 515, PSF | Gaz/ huzal @ 7
420w, PSF 520w T2
430w
M3 M3 M3 Co, Vegyes/Ar M3
0468 502 003 |0468 502 003 |0468 502 003 |0,8 - Wo0,8/1,0
0468 502 004 | 0468 502 004 |0468 502004 |0,9 0,8 W1,0/1,1
0468 502 005 |0468 502 005 |0468 502 005 |1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 502 006 | 0468 502 006 |0468 502 006 |1,2 - W1,2/1,4
0468 502 007 |0468 502 007 |0468 502 007 |1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 502 008 |0468 502 008 |0468 502 008 |1,4 1,2 WA1,4/11,7
- 0468 502 009 |0468 502 009 |1,6 - WA1,6/1,9
- 0468 502 010 | 0468 502 010 |- 1,6 WA1,6/2,1
Acél huzalvezeté
Félkévér = standard kiszallitas
Rendelési sz. 7] Hosszu |Megjeg |PSF 315 |PSF 415, |PSF 420w, |PSF 520w
sag yzés PSF 515 | PSF 430w
0700 200 085 0,8-1,0 |3m Kék X
0700 200 086 0,8-1,0 [4m Kék X
0700 025 800 0,8-1,0 [5m Kék X
0700 200 087 1,0-1,2 |[3m Voros X
0700 200 088 1,0-1,2 [4m Voros X
0700 025 801 1,0-1,2 [5m Voros X
0700 025 822 0,912 |3m Voros X X X
HD
0700 025 823 0,912 |4m Voros X X X
HD
0700 025 824 0,912 |5m Voros X X X
HD
0700 025 825 1,4-16 [3m Sziirke X X X
HD
0700 025 826 1,4-16 [4m Sziirke X X X
HD
0700 025 827 1,4-16 [5m Sziirke X X X
HD
| |4 777 A
PTFE huzalvezetd
Rendelési sz. 7] Hosszu |Megjeg |PSF 315 |PSF 415 PSF 515 PSF 420w,
sag yzés PSF 430w,
PSF 520w
0700 200 089 0,8-1,0 |3m Kék X X X X
0700 200 090 0,8-1,0 |4m Kék X X X X
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Rendelési sz. 1] Hosszu |Megjeg |PSF 315 |PSF415 |PSF 515 |PSF 420w,
sag yzés PSF 430w,
PSF 520w
0700 025 811 0,8-1,0 |[5m Kék X X X X
0700 200 091 1,0-1,2 |3 m Voros X X X X
0700 200 092 1,0-1,2 |4 m Voros X X X X
0700 025 812 1,0-1,2 |5m Voros X X X X
0700 025 813 1,2-1,6 |3 m Sarga X X X
0700 025 814 1,2-1,6 |4m Sarga X X X
0700 025 815 1,2-1,6 |5m Sarga X X X
— )
PA huzalvezetd bronz eliilsé véggel
Rendelésisz. |@ Hosszu | Megjegyz PSF 315 |PSF415 |PSF 515 |PSF 420w,
sag és PSF 430w,
PSF 520w
0700025816 |0,8-1,0 |3 m Antracit X X X X
0700 025817 |0,8-1,0 |4m Antracit X X X X
0700025818 |0,8-1,0 |5m Antracit X X X X
0700 025 819 1,2-1,6 |3 m Antracit X X X X
0700025820 |1,2-16 |4m Antracit X X X X
0700 025 821 1,2-16 |5m Antracit X X X X
1 } L V 2
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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A kapcsolattartasi adatok a kovetkezo6 oldalon talalhatok: http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
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