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BIZTOSITSA, HOGY EZ AZ INFORMACIO ELJUT A BERENDEZES

KEZELOJEHEZ.A SZALLITOTOL KULON PELDANYOKAT IGENYELHET.

Ezek az UTASITASOK gyakorlott személyeknek szélnak. Ha nem teljesen jartas az
ivhegesztd és vago berendezések miikodtetésében és biztonsagi intézkedéseiben,
mindenképpen olvassa el «az ivhegesztés-, vagas és faragas ovintézkedései és biz-
tonsagi elbirasai» cimi, 52-529. ismerteté fuzetiinket. NE engedje szakképzetlen
személyzet szamara a berendezés osszeszerelését, miikodtetését és karbantarta-
sat. NE kisérelje meg a berendezés osszeszerelését és miikodtetését azel6tt, hogy
elolvasta és teljesen megértette volna a kovetkezékben leirt utasitasokat. Ha nem
értené teljesen az utasitasokat, kérjluk forduljon szallitéjahoz tovabbi informacioéért.
A berendezés osszeallitasanak és miikodtetésének megkezdése el6tt olvassa el a
biztonsagi intézkedéseket.

FELHASZNALOI FELELOSSEG

Ez a berendezés ennek a kézikdnyvnek és az azt kisérd felirati tablaknak és/vagy betétanyagoknak
megfeleléen fog teljesiteni, amennyiben az utasitadsoknak megfeleléen torténik a berendezés Gsszeszerelése,
mUkodtetése és karbantartasa. Ezt a berendezést rendszeres ellenrzésnek kell alavetni. Hibasan miikado,
vagy elégtelendl karbantartott berendezést nem szabad hasznalni. A torétt, hidnyzo, elhasznalt, eldeformé-
l6dott vagy szennyezett alkatrészeket azonnal ki kell cserélni. Amennyiben ilyen jellegi karbantartasi, vagy
alkatrészcsere igény mertine fel, a gyart6 azt javasolja, hogy telefonos, vagy irdsos kéréssel forduljon ahhoz
az illetékes forgalmazohoz, akitél a berendezést vasarolta.

A berendezésen, vagy annak alkatrészein végzett barmilyen modositashoz a gyarto irasos beleegyezése
szilkséges. A gyarto, vagy az altala kijelolt karbantarto eljarasat kivéve a helytelen hasznalatbdl, megfelel6tien
karbantartasbol, karokbol, helytelen javitasbol, vagy mddositasbdl eredd barmely miikddési hibaért egyedil a
berendezés miikddtetdie felel.

AZ OSSZESZERELES ES MUKODTETES ELOTT OLVASSA EL A HASZNALATI UTMUTATOT.
VEDJE ONMAGAT ES MASOKAT!
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BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1

Jelek jelentése

A jelen utmutaté alkalmazasaban: Jelentése: Figyelem! Legyen koriiltekinto!

1.2

MEGJEGYZES!
Olyan mUk&dési-, eljarasi-, vagy hattérinformaciok, amelyeket kiilon ki kell emelni, il-
letve amelyek hasznosak a rendszer hatékony mikodéséhez.

FIGYELMEZTETES
Olyan eljaras, amelyet ha nem kovetnek megfeleléen, a berendezés karosodasat
okozhatja.

FIGYELMEZTETES
Olyan eljaras, amelyet ha nem kovetnek megfeleléen, a kezelé vagy masok sériilését
okozhatja a m(ikodési terlileten.

> > B>

FIGYELMEZTETES
Informacidval szolgdl az esetleges dramuitéses sériilésrél. A figyelmeztetések egy ehhez
hasonlé dobozban lesznek.

J

N,

=== FIGYELMEZTETES
Informaciéval szolgal az esetleges aramuitéses sérilésrél.

Biztonsagi ovintézkedések

>

FIGYELMEZTETES!

Ezek a Biztonsagi Ovintézkedések az On védelmét szolgéljak. Ezek dsszefoglaljak az dvintézke-
dési informacidkat a Tovabbi biztonsagi informaciok részben felsorolt referenciakbdl.

Miel6tt barmely beszerelési vagy lizemeltetési eljarast végez, mindenképpen olvassa el és
kovesse az alabbiakban felsorolt biztonsagi évintézkedéseket, valAmint minden mas utmu-
tatot, anyagbiztonsagi adatlapokat, cimkéket, stb. A biztonsag évintézkedések betartasanak
elmulasztasa sérliléshez vagy haldlhoz vezethet.

VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT

7

Egyes hegesztési, vagasi és hornyozasi folyamatok zajosak, és fiilvéd6 eszk6zoket igényelnek. Az iv,
? akarcsak a nap, ultraibolya (UV) és mas sugarzast bocsajt ki, és a bor és szem sériilését okozhatja.

7~

A forré fém égési sebeket okozhat. A folyamatok és a berendezés helyes hasznalatara vonatkozé

képzés létfontossagui a balesetek megel6zéséhez. Emiatt:

. Viseljen helyes arnyalatu filterrel ellatott hegesztésisakot, hogy megvédje az arcat és a szemét hegesztéskor vagy

megfigyeléskor.

Mindig viseljen véd&szemiiveget oldalpajzzsal minden munkateriileten, még akkor is, ha hegesztésisakok, arcvédé
pajzsok és biztonsagi szemiivegek is sziikségesek.

Hasznéljon megfelel6 sztrével ellatott arcvédd maszkot és védblemezeket, hogy megvédje a szemét, arcat, nyakat
ésfulétaziv szikraitol és sugaraitol az izemeltetéskor vagy a miveletek megfigyelésekor. Figyelmeztesse a kdzelben
tartozdkat, hogy ne nézzenek az ivre, és ne tegyék ki magukat az elektromos ivnek vagy forré fémnek.

. Viseljen tlzbiztos, hosszu szaru keszty(t, vastag hosszu ujju inget, hajtoka nélkiili nadradgot, magas szaru cipét és

hegesztdésisakot vagy védésapkat, az ivsugarak és forrd szikrak vagy forré fémek elleni védelem érdekében. Kivanatos
lehet t(izall6 kotény is a sugarzo hé és szikrak elleni védelemhez.

. A forré szikrdk vagy forré fémek befurédhatnak ruhaujjakba, nadrédgszarakba vagy zsebekbe. A ruhaujjakat és

gallérokat begombolva kell tartani, és a nyitott zsebeket el kell tavolitani a ruhazat elejérdl.

0463 703 001HU -7-



1 BIZTONSAG

6. Védje a tobbi dolgozot az iv sugaraitdl és forro szikraktdl megfeleld, tiizall6 térelvalasztdkkal vagy fliiggonyokkel.
7. Haszndljon véddszemiiveget biztonsagi szemiiveg helyett salak pattintdsakor vagy csiszolaskor. A pattané salak
forrd lehet és nagy tavolsagra reppenhet. A kozelben tartdzkododk is kotelesek védbészemiiveget viselni a biztonsagi
szemuveg helyett.
@_E TUZEK ES ROBBANASOK
= Langokrol és ivekrol szarmazo hé tiizet okozhat. A forré salak vagy szikrak is okozhatnak tiizeket
és robbanasokat. Emiatt:

1. Védje sajat magat és masokat az elreppend szikraktol és forré fémektdl.

2. Tavolitson el minden gyulékony anyagot kell6 tavolsagra a munkateriilettél, vagy fedje le az anyagokat t(izallé
védéburkolattal. Gyulékony anyagok, tobbek kdzott faanyag, textil, firészpor, folyékony és gaz tiizel6anyagok,
oldészerek, festékek és bevonatok, papir, stb.

3. Aforrd szikrak vagy forré fémek ateshetnek réseken vagy tiregeken a padlon vagy a falnyilasokban és rejtett parazslé
tlzet vagy tlizeket okozhatnak az alattuk 1évé szinten. Gy6z6djon meg réla, hogy ezek a nyilasok védettek forrd
szikrak és fémek ellen.

4. Ne hegesszen, vagjon vagy végezzen mas forr6 munkat addig, amig a munkadarabot teljesen le nem tisztitotta és
nincsenek vegyi anyagok a munkadarabon, amelyek tlizveszélyes vagy mérgez6 gézdket termelhetnek. Ne végez-
zen forrd munkat zart tartalyokon. Ezek felrobbanhatnak.

5. Tartson kéznél tlizoltd készuléket azonnali haszndlatra, példaul kerti locsolét, vizes vodrot, homokos vodrot vagy
hordozhat6 tlzolté késziiléket. Mindenképpen legyen a hasznalatara kiképezve.

6. Ne hasznalja a berendezést a besorolasat meghaladé mértékben. Példaul, a tulterhelt hegesztékabel tulheviilhet
és tlizveszélyt okozhat.

7. A mlveletek elvégzését kovetben vizsgdlja meg a munkateriletet és gy6z6djon meg réla, hogy nincsenek jelen
forrd szikrak vagy forré fémek, amelyek késébb tlizet okozhatnak. Sziikség esetén hasznaljon tlizvédelmi éroket.

ARAMUTES

Aram alatt 1évé elektromos alkatrészekkel és foldeléssel valé érintkezés sulyos sériilést vagy halalt
okozhat. NE hasznaljon AC hegesztéaramot nyirkos teriileteken, ha a mozgas korlatozott, vagy ha
fennall a leesés veszélye. Emiatt:

1. Gy6z6djon meg réla, hogy az dramforras vaza (alvaza) csatlakozik a felvett teljesitmény foldel6 rendszeréhez.

2. Csatlakoztassa a munkadarabot jo elektromos foldeléshez.

3. Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz. A gyenge vagy hidnyzé csatlakozas haldlos dramuitésnek teheti
ki Ont vagy masokat.

4. Hasznaljon megfelel6en karbantartott berendezést. Cserélje ki a kopott vagy sériilt kabeleket

5. Tartson mindent szarazon, ideértve a ruhdzatot, a munkateriletet, kabeleket, hegesztépisztoly/elektréda tartdjat
és az dramforrast.

6. Gondoskodjon réla, hogy a testének minden része legyen elszigetelve a munkatdl és foldeléstdl.

7. Ne alljon kozvetlenil fémen vagy foldelésen, amikor szlk helyeken vagy nyirkos teriileten dolgozik; alljon szaraz
deszkakra vagy szigeteld platformra, és viseljen gumitalpu cipét.

8. Vegyen fel szdraz, lyukmentes keszty(t, miel6tt bekapcsolja az dramot.

. Kapcsolja ki az aramot, miel6tt leveszi a kesztyUjét.

10. Olvassa el az ANSI/ASC szabvany Z49.1 szakaszat specifikus szell6zési javaslatokkal kapcsolatban. Ne tévessze 0ssze

a munkavezetéket a foldel6kabellel.

ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK
Veszélyes lehet. Barmely vezeton ataramlé elektromos aram lokalizalt elektromos és magneses
“ﬁ\ mezoket okoz (EMF). A hegeszt6- és vagoaram kovetkeztében EMF keletkezik a hegesztékabelek
2%_% és hegesztégépek koriil. Emiatt:

1. A pacemakerrel él6 hegesztéknek konzultalniuk kell az orvosukkal hegesztés el6tt. EMF may interfere with some
pacemakers.

2. EMF expozicié mas egészségi hatasokkal is jarhat, amelyek nem ismertek.

3. Ahegesztéknek a kdvetkezd eljardsokat kell alkalmazniuk, hogy minimalisra csokkentsék az EMF-expoziciot:
a) Vezesse egyltt az elektrodat és a munkakabeleket. Rogzitse 6ket ragasztdészalaggal, amikor lehetséges.
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b) Soha ne csavarja a hegesztékabelt vagy a munkakabelt a teste koré.

¢) Ne helyezze a testét a hegesztépisztoly és a munkakdabelek kdzé. Vezesse a kdbeleket a testének ugyanazon az
oldalan.

d) Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz a hegesztendé terllethez lehetd legkozelebb.

e) Tartsa a hegesztési aramforrast és kabeleket a testétdl lehetd legtavolabb.

)b GOZOK ES GAZOK
% G6zok és gazok kényelmetlen érzetet vagy karosodast okozhatnak, kiilonosen sziik helyeken. A
<Y védoégazok fulladast okozhatnak. Emiatt:

1. Tartsa tavol a fejét a g6zoktél. Ne lélegezze be a g6zoket és gazokat.

2. Mindig gondoskodjon kielégitd szell6zésrél a munkateriileten természetes vagy mechanikus eszkdzokkel. Ne
hegesszen, vagjon vagy hornyozzon olyan anyagokon, mint a galvanizalt acél, rozsdamentes acél, réz, cink, 6lom
berillium vagy kadmium, ha nincs biztositva helyes mechanikus szellztetés. Ne lélegezze be az ezekbdl az any-
agokbdl felszabadul6 g6zoket.

3. Ne mikodtesse zsirtalanitasi és permetezési miveletek kdzelében. A hd vagy az iv reakciora |éphet klorozott szén-
hidrogén g6zokkel és foszgént hozhat Iétre, amely sulyosan mérgezd gdz, illetve mas, irritaciét okozd gazokat is
|étrehozhat.

4. Haazlzemeltetés sordn dtmeneti szem-, orr- vagy torokirritacié lép fel, azannak a jele, hogy a szell6zés nem kielégito.

Hagyja abba a munkat, és tegye meg a szlikséges Iépéseket a munkatertilet szell6zésének javitasa érdekében. Ne

folytassa a mikodtetést, ha tartos fizikai kényelmetlenséget észlel.

Olvassa el az ANSI/ASC szabvany Z49.1 szakaszat specifikus szell6zési javaslatokkal kapcsolatban.

6. FIGYELMEZTETES: Amikor ezt a terméket hegesztésre vagy vagasra hasznaljak, olyan vegyi anyagokat tartalmazé
gbzoket vagy gézokat termel, amelyekrél Kalifornia Allamban ismert, hogy sziiletési rendellenességeket és esetenként
rakot okoznak (Kalifornia Egészségiigyi és Biztonsagi Torvénykonyve §25249.5 és azt koveté cikkei)

b

PALACK KEZELESE

Helytelen kezeléskor a palackok megrepedhetnek és a gaz heves elszabadulasa torténhet. A palack
~ szelepének vagy nyomascsokkentd eszkozének hirtelen repedése sériilést vagy halalt okozhat.
Emiatt:

1. Helyezze a palackokat h6tél, szikrdktdl és ldangoktdl tavol. Soha ne irdnyozza az ivet palackra.

2. Haszndlja a helyes gazt a folyamathoz, és haszndlja a helyes nyomascsokkenté szabalyozdt, amelyet s(ritett gaz-
palackbdl torténd lizemeltetésre terveztek. Ne haszndljon adaptereket. Tartsa a tomléket és szerelvényeket jé
allapotban. Kovesse a gyarto hasznalati utasitasait, amikor felszereli a regulatort a nagynyomasu gazpalackra.

3. Mindig rogzitse a palackokat allé helyzetben, lanccal vagy hevederrel az arra alkalmas kézikocsikhoz, alvdzakhoz,
padokhoz, falhoz, oszlophoz vagy allvanyokhoz. Soha ne régzitse a palackokat munkapadhoz vagy szerelvényekhez,
ahol elektromos dramkorh6z csatlakozhatnak.

4. Amikor nincsenek hasznalatban, tartsa zarva a palackszelepeket. Helyezzen fel szelepvédé sapkat, ha a regulator
nincs csatlakoztatva. Rogzitse és mozgassa a palackokat megfelel6 kézi targoncakkal.

@ * 4 MOZGO ALKATRESZEK

Q{ A mozgo alkatrészek - példaul ventilatorok, rotorok és szijak - sériilést okozhatnak.

W T Emiatt:

Minden ajtét, panelt és boritast tartson bezarva és megfeleléen a helyére régzitve.

Allitsa le a motort az egység beszerelése vagy csatlakoztatasa elétt.

Csak arra kiképzett egyének vehetik le a fedeleket karbantartas és hibakeresés esetén, ha az sziikséges.

Annak megakadalyozasa érdekében, hogy a berendezés véletlenil beinduljon a szervizelés kdzben, vélassza le a

negativ (-) akkumulatorkabelt az akkumulatorrdl.

Tartsa tavol a kezét, hajat, laza ruhazatot és szerszamokat a mozgé alkatrészektdl.

6. Szerelje vissza a paneleket vagy boritdsokat, és csukja be az ajtdkat, amikor a szervizelést befejezte és miel6tt a
motort beinditja.

HwnN =

w
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FIGYELMEZTETES!
A LEESO BERENDEZESEK SERULEST OKOZHATNAK
« Az emeldfiilet csak az egység emelésére haszndlja. NE hasznaljon futomdlvet, gaztartalyokat vagy
barmely mas tartozékot.
«  Kielégit6 kapacitasu berendezést hasznaljon az egység felemeléséhez és aldtamasztasahoz.
- Ha az egységet targoncaval mozgatja, biztositsa, hogy az emeldvillak elég hosszuak legyenek és
tulnyuljanak az egység ellentétes oldalan.
« Tartsa tavol a kdbeleket és vezetékeket a mozgé jarmivektdl, amikor levegében végez munkat.

FIGYELMEZTETES!

BERENDEZES KARBANTARTASA

A meghibasodott vagy helyteleniil karbantartott berendezések sériilést vagy halalt
okozhatnak. Emiatt:

1. Mindig képesitett dolgozoval végeztesse a beszerelést, hibakeresést és karbantartasi munkat. Ne
végezzen semmiféle elektromos munkat, ha nincs kiképezve ilyen munkdk elvégzésére.

2. Miel6tt barmely karbantartasi munkat végez egy aramforrdas belsejében, vélassza le az aramforrast
a bejovo elektromos daramrol.

3. Tartsaakdbeleket, foldel6 huzalt, csatlakozdkat, aramvezetéket és daramforrast jo miikddési allapotban.
Ne mikodtessen semmilyen berendezést meghibasodott allapotban.

4. Ne hasznalja helyteleniil a berendezéseket vagy tartozékokat. Tartsa tdvol a berendezést héforrasoktdl,
példaul kazanoktol, nedves koriilményektdl, példaul vizcseppektdl, olajtél vagy zsirtdl, korroziv
|égkortdl és zord idgjarastol.

5. Tartson mindegyik biztonsagi késziilék és szekrény boritasat megfeleld helyzetben és jé dllapotban.

6. A berendezést kizdrélag annak rendeltetésének megfeleléen hasznélja. Ne végezzen semmilyen
modositast.

FIGYELMEZTETES!

TOVABBI BIZTONSAGI INFORMACIOK

Az elektromos ivhegeszt6 és vago berendezés biztonsagos gyakorlatara vonatkozo
tovabbi tudnivalékkal kapcsolatban kérje a szallitojatél az,, Ovintézkedések és
biztonsagos gyakorlatok ivhegesztéshez, vagashoz és hornyozashoz" cimii 52-529.
nyomtatvany egy példanyat.

A kovetkez6 kiadvanyokat ajanljuk Onnek:

ANSI/ASC Z49.1 - ,Biztonsag a hegesztés és vagas soran"

AWS (5.5 -, Javasolt gyakorlatok gazos volfram-ivhegesztésnél"

AWS (5.6 - ,Javasolt gyakorlatok gazos fém-ivhegesztésnél"

AWS SP - ,Biztonsagi gyakorlatok" - Utdnnyomas, Hegesztési kézikonyv

vk W=

ANSI/AWS F4.1 - Ajanlott biztonsagi gyakorlat olyan konténerek hegesztésénél és vagasanal, amelyek
veszélyes anyagokat tartalmaztak"

OSHA 29 CFR 1910 -,Biztonsagi és egészségligyi el6irdsok”

CSAW117.2 - Kbdex a hegesztés és vagas biztonsagarol"

NFPA Szabvany 51B, ,T(izesetek megel6zése hegesztés, vagas, és mas forr6 munka soran”
CGA Szabvany P-1,,0vintézkedés palackban 1évé siiritett gazok biztonsagos kezeléséhez"

= 0 ® N o

0. ANSI Z87.1, ,Munkahelyi és oktatasi egyéni szem- és arcvédd eszkdzok"
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1.3  Felhasznaloi felel6sség

Az ESAB hegeszt6 és plazmavagd berendezés felhasznéldinak végsé felel6ssége annak biztositasa, hogy barki, aki egy
berendezésen vagy annak kozelében dolgozik, betartsa az 0sszes vonatkozd biztonsag évintézkedést. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnilik azoknak a kbvetelményeknek, amelyek erre a hegeszt6 vagy plazmavago berendezés
tipusra vonatkoznak. A kdvetkezd javaslatokat be kell tartani a munkahelyen alkalmazandd Normal elirasokon feldl.

Minden munkét arra kiképzett dolgozénak kell elvégeznie, aki jol ismeri a hegeszté vagy plazmavagd berendezés
mUkoédését. A berendezés helytelen mikodése veszélyes helyzetekhez vezethet, amelyeknek kdvetkezménye lehet a
kezeld sérilése és a berendezés kdrosodasa.

1. Barkinek, aki hegeszt6 vagy plazmavago berendezést haszndl, ismernie kell:
- mlkodése
- Vészledllitdk elhelyezkedése
- funkcioja
- vonatkozé biztonsagi évintézkedések
- hegesztés és / vagy plazmavagas

2. Akezelének biztositania kell, hogy:
- engedély nélkil senki nem tartézkodhat egy berendezés munkateriletén beliil, amikor azt beinditjak.
- senki nincs védelem nélkul az iv beutésekor.

3. A munkahelyre vonatkozé kovetelmények:
- legyen a célra alkalmas
- legyen huzatmentes

4. Egyénivédbeszkoz:

- Mindig viseljen ajanlott egyéni védbeszkozt, példaul véddszemiiveget, tlizallé ruhdzatot, véddkesztyit.

- Ne viseljen laza targyakat, példaul salat, karkotét, gydrdt stb., amelyek beszorulhatnak vagy égési sériiléseket
okozhatnak.

5. Altalanos 6vintézkedések:
- Gondoskodjon réla, hogy a visszatéré kdbel stabilan csatlakozzon.
- NagyfesziiltségU berendezésen csak képesitett villanyszereld végezhet munkat.
- A megfeleld tizoltoberendezést egyértelmden jeldini kell és kéznél kell tartani.
- Zsirozast és karbantartast tilos végezni a berendezésen m(ikodés kozben.

Artalmatlanitsa az elektromos berendezést az ujrahasznositasi létesitményben!

Tekintettel az Elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl és annak bevezetésérdl
sz6l6 2002/96/EK Iranyelvre, a nemzeti jogszabalyoknak megfeleléen, azt az elektromos és/vagy
elektronikus berendezést, amely elérte az élettartama végét, artalmatlanitani kell egy Ujra-
hasznositasi [étesitményben.

Mivel On felel6s a berendezésért, az On felel6ssége, hogy informacidkat szerezzen a jévahagyott
gyujtéallomasokrol.

Tovabbi informaciokért forduljon a legkodzelebbi ESAB keresked6hoz.

Az ESAB biztositani tudja az 6sszes szlikséges vagasvédelmi eszkozt és tartozékokat.
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- Az ivhegesztés és vagas sériilést okozhat Onnek és masoknak. Tegyen
VIGYAZAT ovintézkedéseket hegesztéskor és vagaskor. Kérje a munkaltatéja biztonsagi
gyakorlatat, amelynek a gyarté veszélyforrasi adatain kell alapulnia.

ARAMUTES - Hal3lt okozhat.

- Szerelje be és foldelje a hegesztd vagy plazmavago egységet az alkalmazandé szabvanyoknak megfeleléen.

- Ne érintsen meg éles elektromos alkatrészeket vagy elektrodakat fedetlen bérrel, nedves kesztylvel vagy nedves
ruhdzattal.

- Szigetelje el magat a foldeléstél és a munkadarabtol.

- Gy6z8djon meg roéla, hogy biztonsagos testhelyzetben van a munkavégzéshez.

GOZOK ES GAZOK - Egészségre artalmas lehet.

- Tartsa tavol a fejét a g6zoktol.

- Hasznaljon szelléztetést, extrahalast az ivnél, vagy mindkett6t, hogy eltévolitsa a gézoket és gazokat a |élegzési
zOnajatdl és az altalanos teriletrdl.

IVSUGARAK - Sérthetik a szemet és megégethetik a bért.

- Védje a szemét és a testét. Haszndlja a helyes hegesztési / plazmavagasi rostélyt és filteres lencséket, és viseljen
véddéruhazatot.

- Védje a kozelben tartozkoddkat megfeleld térelvalasztdkkal vagy fliggonyokkel.

TUZVESZELY
- A szikrak (froccsenések) tiizet okozhatnak. Gondoskodjon réla, hogy ne legyenek tlizveszélyes anyagok a kdzelben.

ZAJ - A tulzott mértékd zaj karosithatja a hallast.
- Védje a flilét. Hasznaljon fulvédét vagy mas hallasvédelmet.
- Figyelmeztesse a kozelben tartozékat a kockazatra.

HIBAS MUKODES - Szakembertdl kérjen segitséget hibas miikodés esetén.

Olvassa el és értelmezze a kezelési utmutatot beszerelés vagy lizemeltetés elétt.

‘ VIGYAZAT

»A" osztalyu berendezés nem szolgal lakossagi hasznalatra,
FIGYELEM ahol az elektromos aramot a koziizemi kisfesziiltségi
ellatérendszer szolgaltatja. El6fordulhatnak potencialis
nehézségek az A besorolasi berendezés elektromagneses

kompatibilitisanak biztositasanal az ilyen helyszineken, a
vezetett és sugarzott zavarok miatt.

VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

Ne haszndlja az aramforrast fagyott csovek kiolvasztasara.

Ez a termék kizardlag fémek eltavolitasara szolgal. Barmely mas felhasznalas
személyi sériiléshez és / vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

FIGYELEM
Olvassa el és értelmezze a kezelési utmutatét beszerelés vagy
FIGYELEM lizemeltetés el6tt. A Ilr—lll
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2 BEVEZETES

Az ESAB EMP 205ic AC/DC termék tobb-folyamatu (MIG/Palcas/TIG: AC vagy DC) hegesztési aramforrasok Uj generacioja.

Minden Rebel dramforrast ugy alakitottak ki, hogy az megfeleljen a felhasznalé igényeinek. Ezek erések, tartosak, és hor-
dozhatok, kivald ivteljesitményt biztositva szamos kiilonb6z6 hegesztési alkalmazéshoz.

Az EMP termékcsalad jellemzdje egy 11 cm-es (4.3 hiivelyk) szines TFT (Thin Film Transistor) felhasznaléi interfész (Ul) kijelz,
amely lehet6évé teszi a hegesztési folyamat és a paraméterek gyors és konny kivalasztasat. Ez egyarant alkalmas frissen
kiképzett és kozepesen haladé felhasznalok szamara. Tovabb specialis felhasznalashoz szamos funkcié bevezethetd és testre
szabhat6, hogy maximalis rugalmassagot nyujtson.

A termékhez rendelkezésre all6 ESAB tartozékok a jelen kézikényv, TARTOZEKOK" cimii fejezetében talalhatok meg.

2.1 Berendezés
Az ESAB EMP 205ic AC/DC dramforras a kdvetkez6kkel egylitt kaphato:

. ESAB EMP 205ic AC/DC aramforras
. ESAB MXL 201 MIG hegeszt6pisztoly, 3 m (10 lab) M6-os érintkez6hegyekkel 0,8 mm és 1,0 mm mérethez
. ESAB SR-B 26 TIG hegesztépisztoly tartozékokkal
. Gaztomlé, 4,5 m (14,8 lab), Quick Csatlakozdé
. MMA hegesztékabel készlet, 3 m (10 lab)
. Visszatéro kabel készlet 3 m (10 lab)
. Meghajtégorgé
0.6 /0.8 mm (0.023 in./ 0.030 in.) Bélelt, acél és rozsdamentes huzal (meghajté rendszerre szerelve)
0.8/ 1.0 mm (0.030 in./ 0.040 in.) Bélelt, acél és rozsdamentes huzal (a tartozékdobozban)
. Vezetdcso
1,0 mm - 1,2 mm (0,040 hiivelyk - 0,045 hivelyk) (meghajté rendszerre szerelve)
0.6 mm - 0.8 mm (0.023 in. - 0.030 in.) (tartozékdobozban)
. Haldzati kdbel 3 m (10 Iab), dugdéval rogzitve
. Biztonsagi kézikonyv
«  Akezel6i kézikonyvet tartalmazd USB
. Anyagvastagsagi Utmutaté

2.2 Tulheviilés elleni védelem

FIGYELMEZTETES
Az egység daramforrasat tulheviilés elleni védelemmel lattak el.

A hegesztési aramforras tulheviilés elleni védelemmel rendelkezik, amely akkor lizemel, ha a belsé
hémérséklet tul magasra emelkedik. Amikor ez torténik, a hegesztéaram megszakad, és tulheviilési jelzés
jelenik meg a kijelzén. A tulheviilés elleni védelem automatikusan visszaall, amikor a hdmérséklet visszatart
a normal munkahémérsékletre.

allapot helyreallitasara szolgalé eljarasok:
« Hagyja a rendszert lehdilni, a Rebel 6nalléan helyreall.
A tovabbi hegesztés el6tt hagyja a rendszert teljesen leh(lni addig a pontig, amikor a ventildtorok lealinak.

Ha nem éri el a teljes Terhelési ciklust, és mindkét ventildtor mdkodik, és nincs elzérddas, akkor térjen vissza a
szervizbdl.
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3 MUSZAKI ADATOK

3 _MUSZAKI ADATOK

3.1 EMP 205ic AC/DC miiszaki adatok

EMP 205ic AC/DC

Feszliltség 230V,1 ph, 50/60 Hz 120V, 1 ph, 50/60 Hz
Primer aram

e GHAW - MIG 296 Megesakits 15 ;202 A
Imax. GTAW - DCTIG 24,0 A Megszakito 15 A: 20.7 A
Imax. GTAW - ACTIG 26.5 A Megszakité 15 A: 21,4 A
I max. SMAW - Palcas 283 A Megszakito 15 A: 20.5 A
log GTAW - DCTIG 12A Megszakito 15 A: 14.3 A
lef GTAW - ACTIG 13.3A Megszakitoé 15 A: 14.9 A
lefr SMAW - Palcas 14.1A Megszakité 15 A: 14.4 A

Megengedett terhelés GMAW - mig

100% terhelési ciklus*

110 A (Kimens fesziiltség = 19.5V)

Megszakitoé 15 A: 65 A
Megszakité 20 A: 70 A

imend fesziiltség = 17.25V)

imend fesziiltség = 17.5V)

60% Terhelési ciklus*

125 A (Kimens fesziiltség = 20.25V)

K
K
K
Megszakit6 20 A: 90 A (Kimeng fesziiltssg = 18.5 V)

40% Terhelési ciklus*

150 A (Kimens fesziiltség = 21.5V)

(
(
Megszakito 15 A: 85 A (Kimens fesziiltseg = 18.25 V)
(
(

Megszakit6 15 A: 90 A (Kimens fesziiltseg = 18.5 V)

25% Terhelési ciklus*

205 A (Kimens fesziiltség = 24.25V)

20% Terhelési ciklus*

Megszakit6 20 A: 115 A (Kimens fesziitseg = 19.75 V)

Beallitasi tartomany (DC)

15A (Kimené fesziiltség = 14.75V) -
235A (Kimenc'i fesziiltség = 26.0V)

15A (Kimen6 fesziiltség = 14.75V) -
130 A (Kimené fesziiltség = 20.5V)

Megengedett terhelés GTAW - DCTIG

100% terhelési ciklus*

110 A (Kimens fesziiltség = 14.4V)

Megszakito 15 A: 80 A (Kimens fesziiltség = 13-2V)

60% Terhelési ciklus*

125 A (Kimens fesziiltség = 15,0V)

Megszakitd 15 A: 100 A (Kimens fesziiltség = 14.0 V)

40% Terhelési ciklus*

Megszakit6 15 A: 110 A (Kimen fesziitseg = 144 V)

25% Terhelési ciklus*

205 A (Kimenc’i fesziltség = 18.2 V)

Beadllitasi tartomany (DC)

5A (Kimen6 fesziiltség = 10.2V) -
205 A (Kimens feszilltseg = 18.2 V)

5A (Kimenc'S fesziiltség = 10.2V) -
130 A (Kimens feszilltség = 1.2 V)

Megengedett terhelés GTAW - ACTIG

100% terhelési ciklus*®

110A (Kimené feszliltség = 14.4V)

Megszakit6 15 A: 75 A (Kimeng fesziiltssg = 13.0 V)

60% Terhelési ciklus*

125 A (Kimens fesziiltség = 15,0V)

Megszakito 15 A: 95 A (Kimens fesziiltség = 13-8 V)

40% Terhelési ciklus*

Megszakito 15 A: 105 A (Kimens fesziiltseg = 14-2 V)

25% Terhelési ciklus*

205 A (Kimens fesziiltség = 18.2V)

Beallitasi tartomany (AC)

5A (Kimen6 fesziiltség = 10.2V) -
205A (Kimenc'i fesziiltség = 18.2V)

S5A (Kimené fesziiltség = 10.2V) -
130A (Kimené fesziiltség = 15.2V)

Megengedett terhelés SMAW - Palcas

100% terhelési ciklus*

100 A (Kimens fesziiltség = 24V)

55A (Kimené fesziiltség = 22.2V)

60% Terhelési ciklus*

125 A (Kimens fesziiltség = 25V)

70 A (Kimené fesziiltség = 22.8V)

40% Terhelési ciklus*

75A (Kimen6 fesziiltség = 23.0V)

25% Terhelési ciklus*

170 A (Kimens fesziiltség = 26.8V)

Beadllitasi tartomany (DC)

16 A (Kimené fesziiltség = 20.6V) -
180 A (KimenéS fesziiltség = 27.2V)

T6A (Kimen6 feszilltség = 20.6V) -
130 A (Kimens fesziiltség — 25.2V)
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3 MUSZAKI ADATOK

| EMP 205ic AC/DC
Nyitott aramkori fesziiltség (OCV)
VRD deaktivélva 68V
VRD aktivalva 35V
Hatékonysag 78%
Teljesitmény-tényez6 0.98
Huzalel6tolasi sebesség 2-12,1 m/min (80-475 hiivelyk /min)
Huzalatméroé
Lagyacél, tomor huzal 0.6-0.9 mm (0.023 -0.035in.)
Rozsdamentes acél, tomdr huzal 0.8-0.9 mm (0.030-0.035in.)
Porbéléses huzal 0.8-1.1 mm (0.030-0.045 in.)
Aluminium 0.8-1.2mm (0.030-0.047 in.)
Tekercs méret 100-200 mm (4- 8 hiivelyk)
Méretek HxSZxM 548 x 229 x 406 mm (23 X 9 X 16 huvelyk)
Sualy 25.5kg (561b)
Uzemeltetési hémérséklet -10° és + 40 °C kozott (14 ° és 104 °F kdzott)
Védelmi besorolds** IP23S
Az alkalmazasi besorolast***

*Terhelési ciklus

A terhelési ciklus jelentése az az id6 egy tizperces id6szak szazalékaban, amikor hegeszthet vagy vaghat egy bizonyos
terhelés mellett tulterhelés nélkil. A terhelési ciklus 40 °C (104 °F) fokra vagy annal alacsonyabbra vonatkozik.

**Védelmi besorolas
Az IP-kéd jelzi a burkolat besoroldsat, azaz a szildrd targyak vagy viz altali penetracio elleni védelem mértékét.

Az IP 23S jelolési berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyardnt alkalmas, azonban nem szabad csapadékos idében
hasznalni.

*** Az alkalmazasi osztalyt

Ez a jel6lés azt jelzi, hogy az dramforras rendeltetése szerint olyan terlileteken hasznalandd, amelyeken fokozott az
elektromos veszély.

FIGYELMEZTETES!

A hegesztéaram foldelhet6 vagy nem foldelhetd biztonsagi okok miatt. A foldelési

bedllitasokat kizarélag arra engedélyezett személy valtoztathatja meg, aki hozzaérté annak

megitélésében, hogy a valtozasok novelik-e a sériilés kockazatat. Példaul, ha megengedik a
A hegesztéaram parhuzamos, visszatérési ttvonalait, ami karosithatja mas berendezéseken a

foldel6 aramkoroket, vagy személyek sériilését/haldlat okozhatja.
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4 BESZERELES

4 BESZERELES

A beszerelést kizarélag szakember végezheti.

FIGYELMEZTETES!
Ez a termék ipari célu felhaszndlasra szolgal. Otthoni kdrnyezetben ez a termék radidinterfer-
enciat okozhat. A felhasznalé felel6ssége, hogy kielégité 6vintézkedéseket tegyen.

4.1 Felhasznalo felel6ssége

Afelhasznalé felel6s a hegesztéberendezés gyartdi utasitasok szerint torténd beszereléséért és hasznalataért. Elektromagne-
ses zavarok észlelése esetén a hegeszté berendezés felhasznaldjanak felel6ssége a helyzetet megoldani a gyartd szakmai
segitségével. Ez a helyreigazitd intézkedés lehet akar olyan egyszer(, mint a hegesztési aramkor foldelése. Egyéb esetek-
ben sziikség lehet a hegeszté aramforrast és a munkat védé elektromagneses sz(ir6 kialakitasara, amelyet kiegészitenek
a hozza tartozé bemeneti sziirék. Az elektromagneses zavarokat minden esetben le kell csokkenteni addig a pontig, ahol

nem okoznak tébbé gondot.

FIGYELMEZTETES!
Rogzitse a berendezést - kiilondsen ak- >]0°
kor, ha a talaj egyenetlen vagy lejt6s.

4.2 Emelési utasitasok

Az aramforras barmelyik markolat segitségével felemelheté.

v~
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BESZERELES

4.3  Elhelyezkedés

Pozicionalja az dramforrast Ugy, hogy annak h(ité légbemenetei és kimenetei ne legyenek elzarédva.

A. 152 mm (6 hiivelyk)
B. 100 mm (4in.)
C. 152 mm (6 huvelyk)

Rogzitett elhelyezés esetén hagyjon elegendé
helyet az ajté kinyitdsdhoz és z tekercs olda-
ldhoz valé hozzéféréshez.

4.3.1 A teriilet felmérése

A hegesztéberendezés beszerelése el6tt a felhasznélo/beszerelést végzd szakember felméri a potencidlis elektromagneses
problémakat a kdrnyez6 teriileten. A kovetkezét kell figyelembe venni:

—_

© N o U M W N

9.

Egyéb dramvezetékek, vezérl6kabelek, jeladd- és telefonkdbelek; a hegeszt6é berendezés felett, alatt és mellett.
Radio és televizié addkésziilékek és vevokésziilékek.

Szamitogép és mas vezérld berendezés.

Biztonsagi szempontbdl kritikus berendezés, pl. ipari berendezések védelme.

A korllottink 1évé emberek egészsége, pl. pacemakerek és hallokésziilékek hasznélata.

Kalibrélasra és mérésre hasznalt berendezés.

Az a napszak, amikor a hegesztést vagy mas tevékenységeket fogjak végezni.

A koérnyezetben [évé egyéb berendezés védettsége: a felhasznald koteles biztositani, hogy a kdrnyezetben hasznalt
egyéb berendezés kompatibilis legyen: ehhez tovadbbi védelmi intézkedésekre lehet szlikség.

A figyelembe veendd kornyezé terlilet mérete fligg az éplilet szerkezetétdl és a végrehajtott egyéb tevékenységektol.
A kornyezd terilet kiterjedhet a telephely hatarain tulra.

Interferencia dtviheté nagyfrekvencidval indult vagy stabilizalt iv hegesztési dramforrason a kdvetkezé modokon:

Kozvetlen sugarzas: Sugarzas egy berendezésrdl akkor torténhet, ha a géphaz fém és nincs helyesen foldelve.
El6fordulhat nyilasokon - példaul nyitott vezérl6paneleken - keresztiil. Az aramforrasban Iév6 nagyfrekvencids egység
sugarvédelme megakadalyozza a kbzvetlen sugarzast, ha a berendezés megfeleléen foldelt.

Atvitel a tapvezetéken keresztiil: Kielégité sugarvédelem és sz(rés nélkiil a nagyfrekvencias energia bevezetheté a
huzalozasba a szerelvényen belll (hal6zati) kozvetlen kapcsolassal. Az energia ekkor atvezetédik mind sugérzas, mind
vezetés Utjan. Megfelel sugarvédelmet és sz(irést biztositanak az daramforrasban.

Sugarzas hegesztokabelekrol: A hegesztékdbelekrdl sugérzott interferencia - bar hangsulyos a kabelek kozelében - a
tavolsaggal gyorsan elenyészik. A kdbelek lehet6 legrovidebben tartdsa minimalisra csokkenti ezt a fajta interferenciat.
A kdbelek hurkoldsat és felfiggesztését kerilni kell, ahol csak lehetséges.

Visszasugarzas foldeletlen fém targyakrol: Az interferenciahoz jelentékenyen hozzéjarulé tényezé a visszasugarzas
a hegesztékabelekhez kzeli nem foldelt fém targyakrol. Ezeknek a tdrgyaknak a hatékony foldelése a legtobb esetben
megakadalyozza a visszasugdrzast.
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4 BESZERELES

4.4 Nagyfrekvencias interferencia

FIGYELMEZTETES!
Ennek a gépnek a nagyfrekvencids szakasza radio adokésziilékhez hasonld kimenettel ren-
delkezik.

Az dramforrast NEM szabad robbantasi munkalatok kdzelében hasznalni, a korai tlizelés
veszélye miatt.

FIGYELMEZTETES!
Ha szamitogépes berendezések kozelében miikodtetik, az a szamitdgép hibas mikodését
okozhatja.

FIGYELMEZTETES!

A NAGYFREKVENCIAS MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK AZ EGESZSEGRE. Tovabbi dvintéz-
kedések lehetnek sziikségesek, amikor ezt a hegeszté aramforrast otthoni kérnyezetben
hasznaljak. A gydgyaszati célu pacemakerrel é16 hegesztéknek konzultélniuk kell az orvo-
sukkal hegesztés elétt. Az EMF megzavarhat egyes pacemakereket.

FIGYELMEZTETES!

Potencialkiegyenlit6 kotés:

Figyelembe vehetd az 6sszes fémkomponens 6tvozése a hegesztd beszerelésében és

annak kornyezetében. Azonban a munkadarabhoz kétott fémkomponensek névelik annak
veszélyét, hogy a kezel6t dramuités éri, amikor egyszerre érinti meg a fémkomponenseket és
az elektrodat. A kezelének szigetelve kell lennie minden ilyen 6tvozott fémkomponenstdl.

FIGYELMEZTETES!

Foldelés/a munkahely foldelése:

Gondossaggal kell eljarni, hogy megel6zziik a munkadarab foldelését, ami noveli a fel-
hasznalok sériilésének, illetve mas elektromos berendezés karosodasanak kockazatat.
A foldelési bedllitadsokat kizardlag arra engedélyezett személy valtoztathatja meg, aki
hozzaért6é annak megitélésében, hogy a véltozasok novelik-e a sériilés kockazatat.

> B B PP P

FIGYELMEZTETES!

A nagyfrekvencias hegesztd berendezés helyes beszerelésének fontossdgéat nem lehet
elégszer hangsulyozni. A nagyfrekvencidval indult vagy stabilizalt iv miatti interferencia
szinte minden esetben helytelen beszerelésre vezethetd vissza. A szerelést kellen fel-
jogositott személynek - példdul megfelelé engedéllyel rendelkezé villanyszerelének - kell
végeznie, sériilés, haldl, illetve a berendezés kdrosodasanak elkertilése érdekében.
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4 BESZERELES

4.5 Halo6zati aramforras

MEGJEGYZES!
Halézati forras kovetelményei

Ez a berendezés megfelel az IEC 61000-3-12-nek, feltéve, hogy a zarlati teljesitmény
nagyobb vagy ugyanaz, mint ,, sscmin az interfész ponton a felhasznaléi forras és a
kozcélu halozat kozott. A berendezés szereléjének vagy felhasznaldjanak feleléssége
biztositani - sziikség esetén a forgalmazo halozat kezeldjével egyeztetve -, hogy a ber-
endezés csak olyan forrasra csatlakozik, amelyen a zarlati teljesitmény nagyobb, mint
Sscmin vagy azzal oq,.nl6. Olvassa el a mlszaki adatokat a MUSZAKI ADATOK fejezetben.

A tapfesziiltség legyen 230 V AC £10% vagy 120 V AC £10%. Ha tul alacsony a halozati fesziiltség, az gyenge hegesztési
teljesitményt okozhat. Ha tul magas a haldzati fesziiltség, az az alkatrészek tulheviilését és esetleges meghibasodasat
okozhatja. Forduljon a helyi elektromos kézm(ihoz a rendelkezésre all6 elektromos szolgaltatas tipusara, a helyes csatla-
kozasok kialakitasara és a sziikséges vizsgalatokra vonatkozé informacidkért.

A hegesztési dramforrasra vonatkozo kdvetelmények:
«  Helyesen beszerelt - sziikség esetén - arra képesitett villanyszereld altal.
«  Helyesen foldelt (elektromosan) a helyi el6irasoknak megfeleléen.

«  Csatlakoztatés a helyes méretli dramponthoz és biztositékhoz az alabbi tablazatok szerint.

MEGJEGYZES!

A hegesztési aramforrast a vonatkozé nemzeti el6irdsoknak megfeleléen hasznalja.

FIGYELMEZTETES!

Kapcsolja le a bemend dramot és biztositsa,Lezarasi/CimkézésiRsR eljarasokat alkalmaz-
va. Ugyeljen arra, hogy a bemend aramvezeték kikapcsoldja a,NyitvaRsR helyzetben
legyen rdgzitve (Lezaras/Cimkézés), MIELOTT eltavolitja a bemené dram biztositékait. A
csatlakoztatast/levalasztast hozzaérté személyeknek kell végezniiik.

Adattabla, rajta a toltokeészulek <
adataival o
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4 BESZERELES

4.6 Javasolt aramforras specifikaciok

FIGYELMEZTETES!

Aramiités vagy tlzveszély valészind, ha nem tartjak be a kbvetkezé elektromos szervizelési
Utmutatasi javaslatokat. Ezek a javaslatok a hegesztési dramforras névleges teljesitményére
és terhelési ciklusara méretezett, dedikalt mellékaramkorre vonatkoznak.

Javasolt aramforras specifikaciok: 120-230V, 1 - 50/60 Hz
Miiszaki adatok 230V AC 120V AC

Bemeneti dram maximadlis teljesitménynél 33A 30A
Maximadlis javasolt biztositék vagy megszakité besorolasa*

40 A 30A
*|d6 késleltetési biztositék UL osztaly RK5, 1asd: UL 248
Maximalis javasolt biztositék vagy megszakité besorolasa*

50 A 50 A
Normal mikédé UL osztaly K5, referencia: UL 248
Minimalis, javasolt vezetékméret 2,5 mm2 (13 AWG) 2,5 mm2 (13 AWG)
Maximadlis javasolt hosszabbitézsinér hossz 15 m (50 lab) 8 m (25 lab)
Minimalis, javasolt foldvezetéméret 2,5 mm2 (13 AWG) 2,5 mm2 (13 AWG)

4.7  Aramellatas aramfejlesztékrol

Az dramforrast kiilonb6z6 tipusu dramfejleszték szolgaltathatjak. Azonban egyes generatorok nem biztos, hogy elégséges
aramot biztositanak a hegeszté dramforras helyes mikodéséhez.

Javasolt generdtorok automata fesziltségszabalyozassal (AVR), vagy azzal egyenértéki vagy jobb tipusu szabdlyozassal,
minimum 8 kW 1 fazisu névleges teljesitménnyel.
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5 MUKODES

Altalanos biztonsagi el6irasok a berendezés kezeléséhez a, Biztonsag" cimii fejezetében talalhatok. Olvassa végig
a berendezés beinditasa elott.

MEGJEGYZES!
Berendezés mozgatasakor haszndlja az erre szant markolatot. Soha ne htizza a kdbeleket.

@ FIGYELMEZTETES!
@ A forg6 alkatrészek sériilést okozhatnak, legyen nagyon évatos.

>

FIGYELMEZTETES!

Electric shock! Ne érintse meg a munkadarabot vagy a hegesztéfejet miikodés kdzben!

FIGYELMEZTETES!

Ellendrizze, hogy az oldalsé boritdsok csukva vannak miikodés kozben.

FIGYELMEZTETES!

Huzza meg a tekercs csavarjat, hogy megakadalyozza annak lecsiszasat az agyrol.

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt mindig ellenérizze:

> > > P

A hegesztdpisztoly teste és a hegesztdpisztoly kabele, valAmint a vezetékek nem sértiltek.

Az érintkez6hegy a hegesztbpisztolyon nem sériilt.
A favdka a hegesztépisztolyon tiszta és nem tartalmaz semmilyen tormeléket.

0463 703 001HU 21-



5 MUKODES

5.1 Csatlakozasok és vezérlok

10 12 11

1. dbra El6- és hatso nézetek: EMP 205ic AC/DC Modell

1. Gomb az dram vagy a huzalel8toldsi sebesség 9. Polaritasvalté kabel
kivalasztasara

2. Gomb a fesziiltség kivalasztasara 10. Kijelz6

3. F6 gomb a menuben vald navigacidhoz 11. Gézbemenet MIG/MAG-hoz
4. Gazkimenet 12. Gazbemenet TIG-hez

5. Hegesztdpisztoly/tavvezérl6 csatlakozasa 13. F6 aramkapcsol6 BE/KI

6. Hegesztépisztoly csatlakozasa 14. F6 dramkabel

7. Negativ kimenet [-] 15. Cimkék

8. Pozitiv kimenet [+]

,/,

EMP 205ic AC/DC

2. abra Felhasznaldi interfész vezérldtarcsainak funkcicja
1. (U) Felsé vezérlégomb: (a) Allitsa be a kimeneti aram 3. (M) Menii navigacié: Nyomja meg a vélasz-
értékét (b) Allitsa be a huzalel6tolds sebességét tashoz

2. (L) Alsé vezérlégomb: (a) MIG fesziltség kivalasztasa
(b) SMIG fesziiltségcsokkentés (c) MMA lizemmaéd: Iv BE/KI

MEGJEGYZES!

Alsé vezérlbgomb (2) MMA (izemmédban a kimeneti dramot kapcsolja BE/KI. Amikor
a kimeneti aram BE van kapcsolva, a kijelzé hattere narancssargara valtozik (lasd:
VEZERLOPANEL" fejezet).
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5 MUKODES

5.2 A hegeszto és visszatéro kabelek csatlakozasa

Az dramforras két kimenettel rendelkezik a hegesztd és a visszatérd kabelek csatlakoztatasahoz: egy negativ [-] terminal (7)
és egy pozitiv [+] termindl (8) (Iasd: 1. dbra).

5.2.1 MIG/MMA folyamathoz

MIG/MMA folyamat esetében az a kimenet, amelyhez a hegesztékabel csatlakozik, fligg az elektroda tipusatol. Olvassa el az
elektroda csomagolasét az elektréda helyes polaritaséra vonatkozé informéacidkkal kapcsolatban. Csatlakoztassa a visszatérd
kabelt a fennmarado hegesztd terminélhoz (9) az dramforrason.

Rogzitse a visszatérd kabel érintkezébilincsét a munkadarabhoz, és gondoskodjon réla, hogy megfelelé legyen az elektromos
érintkezés. Csatlakoztassa a hegeszt6pisztoly csatlakozojat a hegesztépisztoly csatlakozashoz (6).

MEGJEGYZES!

MIG hegesztési itmutatoé tablazat:

Az ajtoé hatlapjan a tekercs oldalan MIG hegesztési utmutato folyamatabra lathaté a
hegesztési kontrollok kezdeti kivélasztasdhoz. Ennek rendeltetése, hogy Utmutatéssal
szolgaljon a berendezés paramétereinek beallitdsdhoz.

5.2.2 TIG folyamathoz

TIG folyamat esetében csatlakoztassa a TIG hegesztépisztoly aramkabelét a negativ [-] terminalra (7), lasd: illusztracio.
Csatlakoztassa a gaz bemeneti csavarjat a TIG hegesztépisztolyon a gaz kimeneti csatlakozojara (4), amely az aramforras elllsé
oldaldn talalhato. Csatlakoztassa a gz bemeneti gyorscsatlakozojat (12), a hatsé panelen, egy szabélyozott védégaz forrashoz.
Csatlakoztassa a visszatéré munkavezetéket a visszatér6 kabel termindljanak pozitiv kimenetére [+] (9). Csatlakoztassa a
hegesztépisztoly csatlakozojat a negativ kimenetre [-] (7) (lasd: 1. dbra).

5.3 Polaritas valtoztatasa

3. dbra Polaritasvalto csatlakozdsok

1. Polaritasvalté kabel (nincs csatlakoztatva Palcas vagy TIG izemmddokban)

Ellenérizze a javasolt polaritast a hegesztéhuzalhoz, amelyet hasznalni kivan. Olvassa el az elektréda csomagoldsat az
elektréda helyes polaritdsara vonatkozé informacidkkal kapcsolatban. A polaritas ugy valtoztathatd, hogy a Polaritasvalté
kabelt a vonatkozd hegesztési folyamatra mozgatjuk.
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54 Véddgaz

Az alkalmas véd6gaz megvalasztasa az anyagtél fligg. A lagyacélt dltaldban kevert gdzzal (Ar + CO2) vagy 100% széndioxiddal
(CO2) hegesztik. A rozsdamentes acél kevert gazzal (Ar + CO2) vagy trimix gdzzal (He + Ar + CO2) hegeszthetd. Aluminium és
szilicium-bronz tiszta argon gazt (Ar) alkalmaz. Az sMIG Gizemmaddban (lasd:,sMIG izemmdd" cim( rész a,VEZERLOPANEL"
fejezetben) az optimalis hegesztési iv és az ahhoz hasznélt gz bedllitdsa automatikusan torténik.

5.5 Volt-amper gorbék

Az aldbbi gorbék az dramforrds maximalis fesziiltségét és az dramerdsség kimeneti teljesitményét mutatjak harom gyakori
hegesztési folyamat bedllitasaindl. Mas beallitasok hulldmokat okozhatnak, amelyek ezek k6zé a hullamok kozé esnek.

A= Hegesztéaram (Amper), V = Kimeneti feszlltség

55.1 SMAW (palcas) 120V
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70
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30 T ——
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A

4. dbra SMAW (pélcds) 120 V-os terhelési ciklus

5.5.2 SMAW (PALCAS) 230V
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
A

5, dbra SMAW (PALCAS) 230 V Terhelési ciklus
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5.5.3 GMAW (MIG) 120V

80

—MIG MAX
——MIG MIN

0 10 20 30 40 50 60 70 B0 90 100 110 120 130 140 150 160
A

6. abra GMAW (MIG) 120 V-os terhelési ciklus

5.54 GMAW (MIG) 230V

20
—MIG MAX

il MIG MIN

60
50

> 40

30

20
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0!
0 20 40 60 80 100 120A140 160 180 200 220 240 260

7. abra GMAW (MIG) 230 V Terhelési ciklus
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5.5.5 GTAW (DCTIG) 120V

&0

70

60

50

> 40

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130

8. dbra GTAW (DCTIG) 120 V-os terhelési ciklus

5.5.6 GTAW (DCTIG) 230V
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9. abra GTAW (DC TIG) 230 V Terhelési ciklus
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5.5.7 GTAW (ACTIG) 120V
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10. dbra GTAW (AC TIG) 120V Terhelési ciklus

5.5.8 GTAW (ACTIG) 230V
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11. dbra GTAW (AC TIG) 230 V Terhelési ciklus
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5 MUKODES

5.5.9 Terhelési ciklus

25% Terhelési ciklus

Az EMP 205ic AC/DC hegesztési kimeneti aram 205 A, 25% terhelési ciklus mellett (230 V). Az 6nvisszaallitd termosztat védi
az aramforrast a terhelési ciklus tullépése esetén.

Példa: Ha az aramforras 25%-os terhelési cikluson tizemel, az biztositani fogja a névleges teljesitményt maximum 2,5 percig
minden 10 perces periédusban. A fennmaradé id6 alatt, 7,5 perc, az dramforrast hagyni kell leh(lni.

2,5 perc 7,5 perc
12. abra Példa 25%-os terhelési ciklusra

Terhelési ciklus és hegesztéaram kiilonb6z6 kombinacidja valaszthatd. Hasznalja az alabbi grafikonokat, hogy meghatarozza
a helyes terhelési ciklust az adott hegesztéaramhoz.

g w
é 60 MIG
i)
S 50 — = MMA
f=
§ 40 s ACTIG
20 - == DCTIG
20
10
0
0 10 20 30 40 S0 60 70 80 90 100 110 120
Hegesztéaram (amper)
13. dbra 120 V-os terhelési ciklus abrazoldsa
10
100
20
80
g 70
EN —iG
=
8 50 —_ = MMA
X
é 40 ACTIG
-——DCTIG

20

10

-10 10 30 50 70 S0 110 130 150 170 190 210 230
Hegesztéaram (amper)

14. abra 230 V-os terhelési ciklus abrazolasa
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5.6 Tekercs eltavolitasa/beszerelése

MEGJEGYZES!
A gdazt nem kell csatlakoztatni ennél az eljarasndl. Ehhez az eljarashoz az aramot Ki
kell kapcsolni.

A rugo beallitja a huzalel6told motor ellen mikodé, fékezési értéket” és a gorgé-eldtold kerekek huzasat. Hiuzza meg az, A"
jeld csavart, lasd a lenti illusztracidkon a kézi meghuzast.

Tavolitsa el/szerelje be a tekercset az alabbiakban dbrazoltak szerint.

100 mm (4 in.) 200 mm (8 in.)
B

15. dbra A tekercs zaréanydjanak megszoritasa 100 mm (4 hiivelyk) méretre

5.7 Bélés kivalasztasa

Ahhoz, hogy kivalassza a hasznélatban [évé huzal tipusanak és atméréjének megfelelé cserebélést, olvassa el a
hegesztépisztoly felhasznaloi utmutatodjat, amely az USB-s adathordozon taldlhato.

5.8 Huzal beszerelése/eltavolitasa

MEGJEGYZES!
Aluminium huzal szereléséhez lasd a,Hegesztés aluminium huzallal" cimU részt.

Az EMP 205ic AC/DC kezeli a két kisebb tekercs méreteket: 100 mm (4 hiivelyk) és 200 mm (8 hiivelyk). Lasd: ,MUSZAKI
ADATOK" fejezet: az egyes huzal tipusokhoz alkalmas huzal méretek.

16. abra Huzal-tekercs oldalnézete

1. Tekercsagy 4. Oldalboritas nyitasa
2. EMC sz(ir6 5. Gazszelep
3. Megszakitd 6. Huzalel6tolds mechanizmusa
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FIGYELMEZTETES!
Ne helyezze vagy irdnyozza a hegeszt6pisztolyt arcra, kézre vagy testre, mivel ez
séruléshez vezethet.

MEGJEGYZES!
Gondoskodjon réla, hogy a helyes elétol6/nyomds gorgdket hasznélja. Tovabbi
informaciokért 1asd: KOPOALKATRESZEK.

MEGJEGYZES!

Ne feledje a helyes érintkezé6hegyet hasznalni a hegesztdpisztolyban, amely
megfelel a hasznalatban lévé huzaldtmérének. A hegesztépisztolyt 0,8 mm-es
(0,030 hiivelyk) huzalhoz valé érintkez6heggyel lattak el. Ha mas atmérdt alkalmaz,
cserélnie kell az érintkez6hegyet és a meghajtégorgét. A hegesztdpisztolyba illesz-
tett huzalbélés Fe és SS huzalokkal végzett hegesztéshez javasolt.

FIGYELMEZTETES!
ZUzbdés vagy becsipédés kockazata a huzaltekercs cseréjekor! Ne hasznéljon
véddkeszty(t, amikor beilleszti a hegesztéhuzalt a huzalel6told gorgdk kozé.

5.8.1 Huzal beszerelése

1. Kapcsolja Kl az egység dramellatasat.
Nyissa ki az oldalboritast.

Engedje fel a nyomésgorgd kart tgy, hogy a szoritdcsavart maga felé tolja (1).

> W

Emelje fel a nyomasgorgé kart (2).

FIGYELMEZTETES!

Tartsa szorosan a MIG hegesztéhuzalt, hogy megakadalyozza annak lesodrédésat.

5. AMIG hegesztéhuzal el6toldsaval a tekercs aljardl, vezesse az elektrédahuzalt a bemeneti vezetdn keresztil (3), a gérgék
kozott, a kimeneti vezetdn keresztiil a MIG hegeszt6pisztolyba.

6. Rogzitse Ujra a nyomasgorgd kart és a huzalmeghajté szoritdcsavart, és sziikség esetén modositsa a nyomast.
7. Kapcsolja BE az egység aramellatasat.

8. A MIG hegesztépisztoly-vezetét kelléen egyenesen tartva tolja be a huzalt a MIG hegesztdpisztolyon keresztiil, az in-
ditégomb lenyomasaval.

9. Zarjale az oldalso fedelet.

17. abra Huzalelétolas mechanizmusa
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5.8.2 Huzal eltavolitasa

—_

. Kapcsolja Kl az egység aramellatasat.
Vagja le a MIG hegeszt6huzal hegesztépisztolybdl kiallo végét.
Nyissa ki az oldalboritast.

Engedje fel a nyomdasgorgé kart tgy, hogy a szoritdcsavart maga felé tolja (1).

v ok W N

Emelje fel a nyomasgorgé kart (2).

FIGYELMEZTETES!

Tartsa szorosan a MIG hegesztéhuzalt, hogy megakadalyozza annak lesodrédasat.

6. Csévélje vissza a huzalt a tekercsre kézzel, a tekercsnek az dramutatd jarasaval megegyezé iranyba torténé forgatasaval.
Miutén a huzalt teljesen visszacsévélte a tekercsre, rogzitse a végét a tekercshez, hogy megakadélyozza a lesodrédast.

7. Zarjale az oldalso fedelet.

5.9 Hegesztés aluminium huzallal

MEGJEGYZES!
Az ebben a részben foglalt utasitasok végrehajtasa utan térjen vissza a, 5.8 Huzal
beszerelése/eltavolitasa” részhez.

Ahhoz, hogy aluminium hegesztéséhez hasznalja, a standard, szallitott hegeszt6pisztolyt, tdjékozddjon a MIG hegesztbpisztoly
kezelési utmutatdjaban a standard acél hegesztépisztoly-bélésnek Teflon® hegesztdpisztoly-bélésre torténd lecserélésérdl.

«  AzEMP 205ic AC/DC tipus ezt a hegeszt6pisztoly-tipust hasznalja: MXL™ 270 A MIG hegesztépisztoly 3 m (10 1ab) kabellel
(FCW 1,2 mm-hez)

Rendelje meg a kovetkezd tartozékokat:

« Hegesztépisztoly Teflon® pisztolybélés (PTFE bélés), 3 m (10 lab): Lasd az ALKATRESZEK cim( szakaszt (Huzalbélések
tablazata) az ESAB hegesztépisztoly kezelési Utmutatdjaban (lasd: Fenti megjegyzés).

« Teflon® bevonatu kimeneti huzalvezetd csé (valassza a huzalnak megfelel6 méretet a tablazatbdl a Kopodalkatrészek
részben).
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5.10 Huzaleldtolasi nyomas beallitasa

MEGJEGYZES!
Ehhez az eljardshoz az egységet BE kell kapcsolni. A gazt nem kell csatlakoztatni
ennél az eljarasnal.

1. Kapcsolja BE az egység aramellatasat.

2. Akezdéshez ellendrizze, hogy a huzal akadélytalanul mozog-e a huzalvezetdn at.

FIGYELMEZTETES!

Fontos, hogy az elétolonyomas ne legyen tul magas vagy tul alacsony.

3. Ellenérizze, hogy az el6told nyomast helyesen éllitottédk-e be, a huzalt tolja el egy elkilonitett targyra, pl. egy fadarabra.
4. Minimalis gérgényomas beallitasa:

Amikor a hegesztépisztolyt korilbelll 6 mm (4 hiivelyk) tavolsagra tartja a fadarabtdl (lasd: 12. dbra), a huzalel6told
gorgbknek csuszniuk kell. Ha nem, csokkentse a szoritast a huzalon a szoritdgomb allitasdval a huzalel6tol6 szerelvényen.

- KEMENYFA
FELULET

[

1

[

i

oy

Wt
o<
6

18. dbra Ellendrizze, hogy az el6told gbrgé nem csuszik-e, nem jelez tulnyomdast

5. Helyes gorgényomas beallitasa:

Ha a hegesztépisztolyt kortilbelll 50 mm (2 hiivelyk) tavolsagra tartja a fadarabtdl, a huzalnak ki kell tolédnia és meg
kell hajlania (13. abra).

FIGYELMEZTETES!

Viseljen vagy védje az arcot/szemet/testrészeket a huzal végétdl.

KEMENYFA
FELOLET

Y

A //,/»C?
j>/
4/

y------l.l':
A

50 mm

19. dbra Az elétold gorgd helyes nyomdasanak ellendrzése
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5.11 Huzalel6tol6-gorgo cseréje

FIGYELMEZTETES!

Kapcsolja le az dramot az egységhez, mielétt ezt a feladatot megkezdi.

MEGJEGYZES!
Gézt nem kell csatlakoztatni ehhez az eljarashoz.

Kettds hornyu el6told gorgdk kilonbdzé méretli parokban kaphatdk szabvany szerint (Felsoroldsuk a kopéalkatrészek sza-
kaszban). Cserélje ki az el6told gorgdket, hogy azok megfeleléek legyenek a huzal méretéhez/tipusahoz a huzal tekercsén.
Lasd a Kopdalkatrészek cimi szakaszt az el6told gorg6 kivalasztasdhoz. A 20. abra mutatja a huzalel6tol6 gorgdk helyét. A
nyomasgorgdket nem cserélték.

20. dbra Huzalelétold gorgdk és nyomdsgorgdk helye

1. Nyomdasgorgd 3.Zarégomb
2. Huzalel8étolé gorgér

MEGJEGYZES!

A huzalel6told gorgé oldaléra helyezett és Onnel szembe nézé vizualis cimke jeléli a
huzal-horony méretet a gérgé ellenkezé (belsé) oldalan. A valasztott horonynak meg
kell felelnie a hasznalt huzal méretének. Az egyes gorgdket ugy tervezték, hogy két
horonyméretet tudjanak befogadni. A horony mérete egy gérgén, amikor azzal sze-
mbenéz, megegyezik a horonnyal a goérgé tulsé oldalan. Szerelje be a kivant méretd
hornyot Ugy, hogy a gérgé oldalén [évé cimke On felé nézzen.
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5.11.1 A huzaleldtolé gorgo eltavolitasa

1. Ha Uj gorg6ket szerelnek be, valassza ki a helyes méretet és tipust (U-horony, V-horony vagy recézett) a szerelt huzalhoz
(lasd: Kopoalkatrészek cimdi rész).

2. Valassza le az elektromos dramforrast az egységrol.
3. Nyissa fel a boritast az EMP egység huzal-tekercs oldalan.

4. Azallitbgomb elmozditasa eldtt: nézze meg a numerikus beallitadsat, amely a géptesten talalhaté kdzvetlenil a markolat
alatt. Jegyezze fel ezt a szamot, hogy visszadllitsa a szoritdst annak hozzavetdleges tartomanyaba. A ,Huzalel6tolasi
nyomas bedllitdsa" cim( szakasz ismerteti a szoritdas modositasanak finombeallitasat.

MEGJEGYZES!

Mivel a huzalel6tolasi nyomdas modositasa atterjedhet és kioldhatja ezt a kart,

a gorgdn [évé szoritast Gjra kell médositani ennek az eljdradsnak a végén. Az
el6z6 1épésben a zavartalan skala szamanak feljegyzése el6segiti a folyamatot az
eljaras végén, hogy a szoritast pontosan beallitsa.

5. Engedje fel a szoritdszarat gy, hogy meglazitja a szoritbgombot és felfelé hiizva kiemeli annak régzitésébdl, majd maga
felé forgatja (lasd: 1. pont a 10. abran). Mivel a huzalelétolasi nyomas modositasa atterjedhet és kioldhatja ezt a kart, a
gorgdn lévé szoritast Ujra kell médositani ennek az eljarasnak a végén.

MEGJEGYZES!
A szoritdszar rugoéterhelési. Akkor pattan fel, amikor a szoritégombot elforgatjak
az utbdl.

6. Emelje ki a huzalt annak hornyabdl.

7. Tavolitsa el a huzalel6told gorg6t ugy, hogy eltavolitja annak zarégombjat, majd kicsusztatja a gorgét annak hiivelyébdl.

FIGYELMEZTETES!

A gorg6 eltavolitasakor vigydzzon, hogy ne veszitse el a meghajtétengelynek
a motor tengelyén 1évé kulcsat. Ennek be nem tartasa kdvetkezében a teljes
egység hasznalhatatlanna vélik, amig ezt az alkatrészt ki nem cserélik.
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5.11.2 Huzalel6tol6 gorgo beszerelése

1. Szerelje be a meghajtogorgét (a helyes méretben és helyes horony orientacioval). Gy6z6djon meg réla, hogy a helyes
méretl horony van elhelyezve belil (Iasd: 21. dbra).

MEGJEGYZES!

A huzalel6tol6 gorgdket vagy lecserélik (hogy megfeleljenek az Ujonnan besze-
relt huzal méretének és tipusanak) vagy Ujra hasznaljak, ha azonos méretd és
tipusu huzalt cserélnek.

21. abra Huzalel6told gérgdk tobb méretben kaphatok

1. Cimke és hozzd tartozd horony

MEGJEGYZES!
A gorgé oldalan 1évé cimke megfelel a gorgé ellenkezé oldalan 1évé horonynak.

2. Huzza meg a meghajto-gorgé zarbgombjat az dramutatd jarasaval egyez6 irdnyba forgatva. Kézzel szoritva elegendé.

3. Fektesse a huzalt a huzalel6tolé gorgé belsé hornyaba.

MEGJEGYZES!
Ha a huzalt eltdvolitottak (nem csak felemelték a gérg6ében 1évé horonyrdl),
akkor a huzalt ujra kell szerelni (lasd: ,Huzal beszerelése" cimi alpont).

4. Zarjale a nyomasgorgdket a huzalon.

5. Allitsa be a huzalel6tolasi nyomast tigy, hogy allit a huzal szoritasan a huzalel6told gérgéknél a szoritdgomb elforgatasaval
a,Huzalel6tolasi nyomas beallitasa" részben foglalt eljarast alkalmazva.

6. Zarja le a fedelet az EMP egység huzal-tekercs fel6li oldalan.
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6 VEZERLOPANEL

Altalanos biztonsagi eldirasok a berendezés kezeléséhez a jelen kézikonyv ,Biztonsagi 6vintézkedések" cimii
részében talalhatok. Altalanos informacié a miikodésrol a jelen kézikonyv, MUKODES" cimii fejezetében talalhato.
Olvassa el és kdvesse a munkaltatéja biztonsagi gyakorlatait a berendezés beszerelése, lizemeltetése vagy
szervizelése el6tt.

MEGJEGYZES!
Az dram bekacsoldsa utan a fémend jelenik meg a vezérlépanelen.

6.1 Hogyan navigaljunk

1. Felsé vezérl6gomb
a) Allitsa be a kimeneti dram értékét

EMP 205ic AC/DC b) Allitsa be a huzalel6tolas sebességét

1(U)
2. Alsé vezérlégomb
a) MIG fesziiltség kivalasztasa
20 b) SMIG fesziiltségcsokkentés
¢) MMA lizemmad: v BE/KI
3 (M) d) DCTIG: PPS beallitasa

e) ACTIG: Kiegyenlités beallitasa
3. Meni navigécio: Nyomja meg a kivélasztashoz

6.2 EMP 205ic AC/DC kezdoképernyo

1. sMIG Gizemmod

2. Manualis MIG Gizemmod

3. Gazmentes, porbéléses huzal izemmddja
4, MMA (izemmod

5. DCTIG Gizemmod

6. ACTIG Gzemméd

7. Bedllitasok

8. Felhasznaldi kézikonyv

9. Szovegmezd

6.2.1 sMIG lizemmad

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memdria

4. Anyagok kivalasztasa

5. Huzalel6tolasi sebesség
6. Anyagvastagsagi kijelzé
7.5z6vegmezd

Set WFS - MPM
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» Specialis:

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memdria

4. Anyagok kivalasztasa

5. Paraméter kivélasztasa
6. Huzalel6tolasi sebesség
7. Anyagvastagsagi kijelz6

sMIG
Set WFS - MPM 2 8. Fesziiltség beszabalyozasa

9. Szovegmezd

6.2.2 Manualis MIG tizemmod

» Alap:

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memdria

4. Anyagok kivalasztasa

5. Huzalel6tolasi sebesség
6. Fesziiltség mddositasa

MIG / MAG B )
Set WFS - MPM 7.5z6vegmezd

» Specialis:

1. Kezd6képerny6

2. Informacié

3. Memdria

4. Anyagok kivalasztasa

5. Paraméter kivalasztasa
6. Huzalel6tolasi sebesség
7. Feszlltség mddositasa

MIG / MAG R <
Set WFS - MPM 8. Szovegmez6

6.2.3 Gazmentes, porbéléses huzal lizemmadja

» Alap:

1. Kezdéképerny6

2. Informacio

3. Memoria

4. Huzalel6tolasi sebesség
5. Fesziiltség modositasa
6. Sz6vegmez6

FLUX CORED
Set WFS - MPM
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o Specialis:

FLUX CORED

Set WFS - MPM

6.24 MMA iizemmod

» Alap:

STICK
Set - AMPS

» Specialis:

STICK
Set - AMPS

6.2.5 DCTIG lizemmaod

» Alap:

0463 703 001HU

DC PULSE TIG
Set - AMPS

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memdria

4. Paraméter kivalasztasa
5. Huzalel6toldsi sebesség
6. Feszlltség moédositasa
7.Sz6vegmezd

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memobria

4. Aramer6sség allitasa

5. Hegesztési kimeneti fesziiltség
(Nyitott aramkoéri fesziiltség vagy Iv)

6.Szovegmez6

7.Iv BE/KI

A kék narancssargara valtozik, amikor a kimenet ,forro".

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memdria

4. Paraméter kivalasztasa

5. Aramerésség

6. Hegesztési kimeneti fesziiltség
(Nyitott aramkoéri fesziiltség vagy Iv)

7. v BE/KI

8. Szovegmezd

A kék narancssargara valtozik, amikor a kimenet ,forro".

1. Kezd6képernyd
2. Informacié

3. Meméria

4. Pulzalas

5. Aramer6sség

6. Sz6vegmezd
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6 VEZERLOPANEL

o Specialis, pulzalas KIKAPCSOLVA:

1. Kezd6képernyd

2. Informacié

3. Memobria

4. Pulzalas

5. Paraméter kivalasztasa

6. Aramer6sség

DC TIG

7.S5z6vegmez6
Set - AMPS

o Specialis, pulzalas BEKAPCSOLVA:

1. Kezd6képernyd
2. Informacié
3. Memobria
4. Pulzélas
5. Paraméter kivalasztasa
6. Aramerésség
3fm':ULSE TIG 7.Sz6vegmez6
8. Csucsidd

6.2.6 ACTIGlizemmod

« Alap:

1. Kezdéképernyd
2. Informacié

3. Meméria

4. Aramerésség

5. Szovegmezd

ACTIG
Set - AMPS

o Specialis

1. Kezd6képernyd

2. Informacio

3. Memdria

4. Paraméter kivalasztasa
5. Aramer6sség

6. Kiegyenlités

AC TIG . .
Set - AMPS 7.Sz6vegmez6

0463 703 001HU -39-



6 VEZERLOPANEL

1. Uzemmadok visszaallitasa
2. Havelyk/metrikus

3. Alap/specialis

4. Nyelv bedllitasai

5. Informacio

SETTINGS 6. Kezd6képerny6

Home 7.Sz6vegmez6

1. Karbantartasi informaciok
2. Kopo-/tartalékalkatrészek
3. MUkodési informaciok

4. Kezd6képernyd

USER MANUAL 5.Sz6évegmezd

Home

MEGJEGYZES!

SCT - A rovidzarlat megszlintetése a varrat végén lévé automatikus visszaégés egyik
modszere, amely a huzal elektronikus, nagy dramerésségli impulzusokkal torténé
elvagaséra szolgél, mikdzben a folyamat ellenérzétt marad. Az eredmény szép, tiszta
huzalvég, legdmbolyodés nélkdl, illetve letapadas nélkil a hegfiirdére vagy a cstcsra.
Ez lehet6vé teszi a soron kdvetkezé hegesztések rendkiviili Gjra inditasat. Ez a funkcié
els6sorban lagyacélos és rozsdamentes acélos rovid ivhegesztéshez alkalmas. Széradsos
és porbéléses hegesztéshez hagyomanyos visszaégetés javasolt. Amikor a visszaégési
id6 beallitasa 0, az SCT automatikusan engedélyezett. A nem zéré visszaégés beallitas
letiltja az SCT-t.
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6 VEZERLOPANEL

Allitsa be azt az idét, amikor
a fesziltség fennmarad a
huzalel6tolas ledllasa utén, hogyj
a huzal ne dermedjen meg a
hegfiirdében

SA A KIJELZON

IKON JELENTESE IKON JELENTESE
Kezdés O]oFF, ﬁt Pontido be-/kikapcsolt allapo-|
tanak kivalasztasa
eoe
G [on « lﬁ (,hasznaIJ.a a naV|gaF|os g’ombot
I—r és nyomja meg a valasztashoz a
& leeo kijelz6rol)
Visszaégés SCT KIVALASZTA-| Rovidzarlat megsziintetése

(SCT: lasd a fenti MEGJEGYZEST)
BE: visszaégés 0-ra dllitva
Kl: visszaégés nincs 0-ra allitva.

Informacioé

Huzalel6tolasi sebesség

MIG hegesztépisztoly

Pontid6 bekapcsolt allapo-
tanak modositasa

Paraméterek Porbéléses
Paraméterek % Manualis MIG
Szazalék 7: PALCAS
El6aramlas Az az id6, amikor a sMIG Smart MIG
védégaz fennmarad a hegesztbiv f

inditasa el6tt —_—

Utéaramlas Az az id6, amikor a Lift-TIG

védégaz fennmarad a hegesztdiv
ledllitasa utan

(Nem minden piac)

Masodpercek Specifikus alkalmazasra szol-
€™ SAVE gald hegesztési program men-
tése Memoria izemmaddban
Beallitasok a felhasznaloi Mégsem
kézikényv meniijében «] CANCEL
Tekercses hegesztopisztoly Tavvezérlo

Beallitasok

Labvezérlé

3@ v =5 R0 /0

2T, Inditégomb BE/KI

Volt

~—
+
—-—
+

|

4T, Trigger
Hold/Lock

Felhasznal6i kézikonyv a
fémeniben

0463 703 001HU
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6 VEZERLOPANEL

IKON

JELENTESE

JELENTESE

Amper

Lemezvastagsag sMIG lizem-
modnal

Az iver6sség palcas hegesztésen
novekvd aramerdsséggel,
amikor az ivhossz csokken, hogy
csOkkentse vagy megsziintesse

a palcas elektroda dermedését a
hegfiirdében

Rudvago A hegesztési varrat
profiljdnak megvaltoztatasa
sikrél domborura vagy sikrél
homorura

Fokozatos csokkentés Az dram
fokozatos csokkentése egy
id6szak folyamén a hegesztési
ciklus végén

Specialis beallitasok

Forré start Az dramerésség
novelése az elektréda belt-
ésekor, a letapadas csokkenté-
sére

Alap beallitasok

Induktivitas Az iv jellegéhez
adott indukcio az iv stabiliza-
lasdra és a froccsenés csokkenté-
sére a rovidzarlati folyamat soran

Nyelv kivalasztasa

Memodria

Képesség a hegesztési pro-
gramok mentésére egy specifi-
kus alkalmazéashoz

S

Palcas elektroda kivalasztasa

N

Fokozatos aramndvelés

Az aram fokozatos novelése egy
id6szak folyaman a hegesztési
ciklus elején

™ " INCH [METRIC

Mértékegység

8 mm
(-.030”)

%

Huzalatméré

Hegesztési varrat profilja,
homoru

I-|_|'\ DC-TIG Hegesztési varrat profilja,
domboru
DC h.
q:Fl: AC-TIG Pulzalas
AC @
Fokozatos aramnovelés/foko- nn Pulzalas BE/KI
f -\ zatos aramcsokkentés oFF @
o JUL
ON m
HZ Hz JUL Ellenaram
BKGND %a
Csucsido Kiegyenlités
Tt gy
PEAK t = %

0463 703 001HU
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6 VEZERLOPANEL

IKON JELENTESE IKON JELENTESE
Ofszet Frekvencia
L
“1A
Visszahuzas Torlés
Amin

-| % A Kettés aram

Emelje fel az ivet

HF Start
f HF

El6aramlas/utoaramlas

t

;
At
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

7 TIG HEGESZTESI MUVELET
7.1  DCTIG hegesztés

Az alabbi illusztracié mutatja a DC TIG hegesztés navigacidjat/bedllitasat specidlis izemmddban (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J-K-L-
M-N-O-P-Q-R-S-T).

@ DA A 00.0s

()
% 'S 45 00,05
I

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Post-Flow Post-Flow

Q}WNM@ﬁ

< e

@A AN 0.0

:

7\

e\ 6.0s
E f 00s

DC PULSE TIG
Down Slope

G

DC PULSE TIG
Up Slope

Lift
Arc

@l

Q

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current Off Dual Current On

T

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

7.1.1  DCTIG pulzalas

DCTIG pulzalé hegesztés foként vékony fémeken hasznalatos, de az alkalmazastél fliggéen hasznalhato vastagabb anyagon
is. A pulzalas segitségével a felhasznald képes kontrollalni a munkadarabon alkalmazott hé mennyiségét. A pulzalas beal-
litasa joval nagyobb foku kontrollt nyujt a felhasznalonak a hegesztési folyamat felett, anélkdil, hogy sériilne a hegesztés
er@ssége és sértetlensége, és segit, hogy sima és tiszta hegesztési varratot kapjunk.

Alap lizemméd:

Alap Gzemmaddban a DCTIG pulzalas alapértelmezett beallitasai: Ellendaram = 50 %, Csucsidé = 50 %, PPS = 2.

A paraméterek bedllitdsdhoz a felhasznadlonak elézetes tzemmaddban kell lennie. Az aldbbi illusztracié mutatja a DC TIG
pulzalas navigacidjat/bedllitasat alap izemmaodban (A-B-C-D).

A

DC TIG DC TIG
Return Pulse ON / OFF

DC TIG
Pulse ON / OFF

16mm  24mm

Specialis lizemmoéd:

Specidlis izemmaddban a felhasznalé képes moédositani a DC Pulzélas TIG beallitdsokat az aldbbiakban ismertetett médon.

1. Pulzalas BE/KI
2. Ellenaram (%)
DC PULSE TIG
Pulse ON / OFF 3. Csucsidd (%)
4. Csucs/szett aramerdssége (A)
5. Hz/PPS (Pulzalasok masodpercenként)

DC PULSE TIG
Home

Ellenaram (%): A hattérdram az az arammennyiség, amelynél a DC TIG Pulzalas hulldmforma a hattér idében van. A hat-
téraramot a csticsaram szazalékaban modositjuk a pulzalas meniiben. Allithaté 1 és 99 % kozétt.

Csucsido (%): A csucsid6 az az idépont, amikor a DC TIG Pulzalas hulldmformaja csucsdramon van. Csucsid6 a PPS men-
nyiség szazaléka szerint modosithato. Allithat6 1 és 99 % kdzott.

Csucs/szett aramerdssége (A): A csticsaram bedllitasa a Felsé vezérlégomb segitségével torténik. Allithat6 5 és 205 A kdzott.
Hz/PPS (Pulzalasok masodpercenként): Azt a sebességet, amelyen a DCTIG Pulzélas kimeneti aramdnak hulldmformaja

valtakozik a csticsaram és a hattéraram kozott, az Alsé vezérlégomb segitségével éllitjuk be. Allithaté 0,1 és 500 kdzott,
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

Az aldbbi illusztracié mutatja a DC TIG Pulzalas navigaciojat/beallitasat specidlis izemmddban (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J).

DC TIG
Pulse ON / OFF

DC TIG DC PULSE TIG
Pulse ON / OFF Pulse ON / OFF

DC PULSE TIG
Home

RLLEER AT 5 5 %

H 56A
BKGND A

DC PULSE TIG
Back Current

DC PULSE TIG
Set - Hz

«JULIULELr 5 0 %

103A

B mSEEE

G 51A
BKGND A

DC PULSE TIG
Back Current

JULIE| AT JULIE L7
ON [ Iexaho AlPEAK t ON [MIeKGND AlPEAK t

| J

®
@
®
@D
i
®
@
®
0)
i
®
@)
[O)
0)
i

Do goe

DC PULSE TIG
Peak Time

DC PULSE TIG
Peak Time
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

Az aldbbi illusztracié mutat példat a DC TIG Pulzalas kimeneti aramanak idedlis hullamformaira alap és specialis izemmé-
dokban.

Felhasznal6i beallitasok:
lesucs = 100A

Alapértelmezett beallitasok:
Hattér = 50%

Csucsid6 = 50%

Hz/PPS = 2.0

Kettés aramu lizemmoéd = Kl

lesocs= 100A I
1
1
|

lissza= 50A

|
1
1
——!
50% CSUCS |

: 50% VISSZA:

|

| 1

s L

| 1

| 1

50% CSUCS ]"—,l

| 50% VISSZA :
I I |

ALAP UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT

Felhasznaléi beallitasok:
lesucs = 100A

Hattér = 50%

Csucsid6 = 70%

Hz/PPS = 3.0

Kettés aramu tizemmod = Ki

lesucs= 100A :
1
Missza=50A | _ _ _ _ _ e _:
! ! | I | I
I I X X . X
: ! 1 I | I
X 70% csucs N — ¢ — '
% I I 70% CSUCS | I 70% CSUCS | I
| |
| | | |
:«—»: l— —
1 1 1
30% VISSZA 30% VISSZA 50% vissZa

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

DCTIG pulzalé miikddés, az aram tavvezérldje csatlakoztatva van:
Az EMP 205 tipusu gép az ESAB altal szallitott kovetkezé, kiilonb6z6 dram-tavvezérel6khoz alkalmas.

1. Labpedal

2. Kézitdvvezérld egység

3. Huvelykujjas tavvezérlé (kilon vagy a TIG Hegeszt6pisztoly szerelvény részeként)
Amikor aTavvezérl6 csatlakoztatva van az EMP 205 géphez 8 érintkezds aljzattal az ellilsé panelen, a hattéraramra vonatkozo
szamitasok kiilonboznek a rendes inditégombos TIG hegesztdpisztolyndl hasznéltaktdl. Tavvezérlés nélkil a hattéraram ér-
téke a bedllitott szazalék és a felhasznalo altal bedllitott dram szorzata, de tavvezérléssel a beallitott szazalék és a tavvezérld
altal bedllitott &ram szorzata.

Példa:
Alap iizemmaéd: Ha a felhaszndlé az dramot erre dllitja be:

Ipeak (A)=100

Az alapértelmezett bedllitdsok egyéb paraméterekhez alaplizemmodban a kovetkezdk
Background (%) =50
Csucsidé (%) =50
Hz/PPS (Pulzaldsok masodpercenként) = 2.0
Imin (A) =5
Szamitott érték
lpack (A) = 50A (Ipeak *50% =100 *0.5)
Ez azt jelenti, hogy amikor a Tavvezérl6t teljes folyamatra éllitottak, akkor
| =100A
peak
Iback = 50A
de ha a felhasznalé a tdvvezérlét a folyamat felére allitja, akkor
| =50A
peak
Iback =25A
és ha a felhasznalé bedllitja a tdvvezérl6t a hdAromnegyed résznél, akkor
| =75A
peak
Iback = 37A
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

Az aldbbi illusztracion a fenti példa lathaté a kimeneti aram hullamformajanak szempontjabdl, alap tzemmaddban.

Felhasznaléi beallitasok:
lesues = 100A

Alapértelmezett beallitasok:
Hattér = 50%

Csucsidé = 50%

Hz/PPS = 2.0

Kett6s aramu iizemmad =Kl

lesucs= 100A I

1
____________ =

lissza= 50A

|
1
|
—> 1

- "—’
50% CSUCs 1

I
1
I
! I
N - I
I so%vissza | S0%CSUS s
1 I I

I
I

ALAP UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, TAVVEZERLO TELJES TARTAMRA ALLITVA

Felhasznaléi beallitasok:
lcsucs= T00A

Alapértelmezett beallitasok:
Hattér=50%

Csucsidé = 50%

Hz/PPS =2.0

Kettés aramu iizemmaod = Kl

lcsucs= 50A

|
1
1
|
lyisszim25A f — — — — — — f—— - - - _'I -
1
1
1

50% CSUCS
| 50%VISSZA

I 50%VISSZA |

ALAP UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, TAVVEZERLO A FOLYAMAT FELERE ALLITVA

Felhasznaléi beallitasok:
lesucs= 100A

Alapértelmezett beallitasok:
Hattér = 50%

Csucsidé = 50%

Hz/PPS = 2.0

Kettés aramu iizemmad =Kl

I
lesues=75A :
|

hisszi=37A F = = = = — — b ] e

1
- ]
50%CSUCS Lo ¢

I 50%VIsszA | f
1 1

ALAP UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, TAVVEZERLO A FOLYAMAT HAROMNEGYEDERE ALLITVA
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Specialis lizemméd: Ha a felhasznal a paramétereket erre allitja be:

Ipeak (A)=100
Hattér (%) = 80
Csucsidé (%) =70
Hz/PPS (Pulzaldsok masodpercenként) = 3.0
Imin (A) =5
Szamitott érték
Ipack (A) = 80A (Ipeak *80% =100 * 0.8)
Ez azt jelenti, hogy amikor a Tavvezérlét teljes folyamatra allitottak, akkor

| =100A
peak

Iback = 80A
de ha a felhasznalé a tadvvezérlét a folyamat felére allitja, akkor

Ipeak =50A

lback =40A
és ha a felhaszndl¢ bedllitja a tdvvezérl6t a hAromnegyed résznél, akkor
| =75A
peak
Iback = 60A
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Az alabbi illusztracion a fenti példa lathatd a kimeneti dram hullamformajanak szempontjabdl, specialis Gizemmadban.

Felhasznaléi beallitasok:
lesocs = 100A

Hattér = 80%

Csucsidé = 70%

Hz/PPS = 3.0

Kettés aramu lizemméd = KI

lcsucs= 100A :
lyssza=80A = = = = = = = = = —l——— - - - - — — — — I it | :_ -
! ! 1 1 1 1
! ! I I 1 I
| | . . L
! ! I I 1 I
- - L > < > |
70% CSUCS : : 70% CSUCS | I 70% CSUCS | I
1 1 1 1
30% VISSZA 50% vissza 30% VISSZA
SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, TAVVEZERLO TELJES TARTAMRA ALLITVA
Felhasznal6i beallitasok:
lesoes = 100A
Hattér = 80%
Csucsid6 = 70%
Hz/PPS = 3.0
Kettés aramu lizemmod = Kl
! ! I I I I
! ! I I 1 I
lesucs= 50A y

I
stsz;\: 40A |- -~~~ - == L——" _________ 'I_l _________ J_I_ -

A 4

70% csuUcs

70% CSUCS 70% CSUCS

———]- -
—_y_1_

|
|
i . e

130% VISSZA '30% VISSZIA '.30% wssz'A
SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, TAVVEZERL®O A FOLYAMAT FELERE ALLITVA

Felhasznal6i beallitasok:
Icsucs = 100A

Hattér = 80%

Csucsidé = 70%

Hz/PPS = 3.0

Kettés aramu iizemmod = Kl

lesucs = 75A I
lyssza=60A = — = = = = = = = =& _I- ___________________

-
1 | 1 1 1 |
: : 1 1 1 1
. . ! ' : !
1 ] 1 1 | |
. - I: | ¢ R > I
70% CSUCS : : 70% CcsSUCS | 1 70% CSUCS | !
1 1 | !
: ) > : le———i —t
1 | ! |
30% VISSZA 30% VISSZA 30% VISSZA

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, TAVVEZERLO A FOLYAMAT HAROMNEGYEDERE ALLITVA
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7.1.2 DCTIG kettos aram

Az EMP 205 CE egy Uj funkciot vezet be a Rebel termékcsalddban, melynek elnevezése a kettés aramu DC TIG m(ikddés
(mind egyenes, mind pulzalés DC mikodés). A kettés dram funkcidja lehet6vé teszi a felhasznald szamara, hogy alacsonyabb
aramra valtson sarkok vagy szélek hegesztése soran, anélkiil, hogy a hegesztést ledllitana.

Kettos dramu miikodeés csak Specialis iizemmaodban all rendelkezésre, amikor a 4 litemii mod engedélyezve van, és
a Tavvezérlés bedllitasa: Hegesztépisztoly.

Amikor a kettés dramu izemmod engedélyezett, az aktivalhaté a gyors inditbgomb megérintésével a hegesztés kozben.
Az inditbgomb egyszeri gyors megérintése (lenyomas és felengedés) a kimeneti hegesztéaramot atvaltja,A. aramrol" ,B.
aramra", az inditdgomb Ujabb gyors megérintése az dramot atvaltja,B. aramrol",A. dramra”. See below picture.

Az inditégomb
gyors megérintése
(lenyomas és felengedés)

Bedllitasok:

- 4 Utem engedélyezve

- Hegeszt6pisztoly kivalasztasa
a Tavvezérlében

- Kettds dramu lizemmod

engedélyezve

Indl’tc’)gon'wb In'ditc’)gomb Inditégomb Indiiégomb
lenyomva  felengedve lenyomva  felengedve

B-C-D-E-F-QG).

G PARI 4
= [ A [Tar -

= S
DC PULSE TIG DC PULSE TIG

47 Torch

Al el DR () (7)) A ]
DC PULSE TIG DC PULSE TIG

Dual Current Off Dual Current Off

Faa i EE
| A LSRR 2| A - B

: F o D).

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On

BSEEC] RESET BS

Rl

103A

g %A
A | R .

N 5).

DC PULSE TIG

Dual Current On
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

A,B.aram" értéke a felhasznalé altal beallitott aram (,A. dram") szazaléka. A fentiillusztraciobol a kettés daram szazalékbeallitasa
55% és a felhasznalo altal beallitott &ram (,A Aram") 103 A, a B Aram" értéke 103 x 55% = 56 A. A ,B. aram" értékének
pulzéldsakor a csicsaram értéke a kettés aram szazalékanak és a csicsaram értékének a szorzata, Ellendramnal pedig a,B.
aram" értéke a hattéraram beszorozva 0,85-tel. Lasd az aldbbi képeket.

Felhasznaléi beallitasok:
Isgr = 100A (A. dram)
2T/4T = 4T Uzemméd Az inditégomb gyors megérintése >100ms és <250ms |

Kettés aramu lizemmod = BE
Kettés ram = 55% \\\
1 1
. 1 1
1

A. aram = 100A —_—

B.aram=55A - - - - - - o e e — o e—— -

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT KETTOS ARAM ENGEDELYEZESEVEL

Felhasznaloi beallitasok:

lsgr = 100A (A. aram)

2T/4T = 4T Uzemméd

Kettés aramu lizemmod = BE

Kettds 4 = EFO
Hz::grs:rsaolll 55% | Az inditégomb gyors megérintése >100ms és <250ms

Csucsid6é =70%
Hz/PPS = 3.0
I

| A. aram = 100A I !
csucs = 103A : !

lissza = 51A

] 1
! ! [B.4ram(VISSZA)=43A !
T : I T
1 | 1
1

1
1
P < 'l ¢ > 1
70% csUcs | I 70% CSUCS | | 70% CSUCS 1 e >
! ! | . | : 70% CSUCS |
—» —> i :
N 3 | I : 1 —n
130% VISSZA 30% VISSZA 30% VISSZA ! ]
30% VISSZA

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT, EGYENARAMU PULZALAS ES KETTOS ARAM ENGEDELYEZVE
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

7.2 ACTIG hegesztés

ACTIG hegesztést féként nem vastartalmu anyagoknal - példdul aluminiumnal - hasznélnak. ACTIG hegesztésben a kime-
neti aram polaritdsa véltakozik elektréda pozitiv (EP) és elektréda negativ (EN) kdzott. A Rebel 205ic AC/DC késziilékben
a kimeneti polaritds 25 - 400 Hz tartomdanyban véltakozik. EN polaritds biztositja a hegeszté mlveletet és EP polaritas
biztositja a tisztité miveletet.

Alap ilizemmod:

Alap tizemmoddban az ACTIG alapértelmezett beallitasai: El6aramlas = 0,8 sec, Utdaramlas = 8 sec, Fokozatos ndvelés = 0,5
sec, Fokozatos csokkentés = 0,5 sec, Ofszet = 0, MIN = 5 A, Frekvencia = 120 Hz, és Egyensuly = 70%.

A paraméterek beallitasahoz a felhasznaldnak elézetes izemmaddban kell lennie.
Specialis lizemmoéd:
Specidlis izemmoddban a felhasznalé képes mddositani az ACTIG beallitasokat az aldabbiakban ismertetett médon.

1. 2 3 4

®< 4 Gl T\ 0.85 1. El6dramlas

S e e 2. Utéaramlas
t1 3. Fokozatos aramnovelés
5 6 7 8 4

G 4. Fokozatos csokkentés
— 5.2T/4T Uzemméd

6. MIN (A)

7. Ofszet (A)

8. Frekvencia (Hz)

9. Aramerésség (A)
10. Kiegyenlités (%)

MIN (A): MIN dram van hasznalatban tavvezérelt/labpedalos izemmaodban. Az alapértelmezett érték 5 A, a felhasznalé
modosithatja ezt az értéket a felhasznald éltal bedllitott hegesztéaram értékéig, az alsé hatérérték meghatdrozasara.

A Fokozatos daramnovelés és a Fokozatos dramcsokkentés beallitasok csak nem tdvvezérléses/nem ldbpedalos lizem-
moédban modosithatéak.

Frekvencia (Hz): A frekvencia az a szam, ahanyszor az AC TIG iv valt EP és EN kozott egy masodperc alatt. A frekvencia a
Rebel 205 AC/DC gépben 25 és 400 Hz kozott valtozik, az alapbedllitasi érték 120 Hz. A frekvencia segiti a hegesztési varrat
sz(kitését és az iv fokuszalasat a kiilénleges alkalmazasban. A magasabb frekvenciak szUkitik a hegesztési varratot, jobban
fokuszaljak az ivet, és fokozzak az iv stabilitasat. Mds szdval, az ivkup sokkal szikebb 400 Hz-en, mint a 60 Hz-en m(kodé
ivkup, és ugyanarra a pontra fékuszal, mint amelyre a volfrdm elektréda irdnyul.

Kiegyenlités (%): Féképernyd és jobb als6 kodolo segitségével modosithatéd az egyensuly (%) ACTIG speciélis Gzemmadd-
ban. A kiegyenlités segitségével tudja vezérelni az iv szélességét, a hot és a tisztitasi funkcidt, stb.

Az egyensuly ndvelésének elényei (azaz az ACTIG hulldmforma EN részének novelése):
. Nagyobb penetracio elérése
. Segit megndvelni a haladasi sebességet
. Segit szUkiteni a hegesztési varratot
. Segit meghosszabbitani a volfram elektréda élettartamat és csokkenti a legombolyodést

. Csokkenti a maratott z6na méretét a jobb esztétikai megjelenés érdekében
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Az egyensuly csokkentésének elényei (azaz az ACTIG hulldmforma EP részének novelése):
. Hatékonyabb tisztitasi funkcié a munkalemez sulyosabb oxidaltsaganak eltavolitasahoz
. Minimalisra csokkenti a penetracidt, ami segit megelézni az 4tégést vékony anyagokon

. Szélesiti a hegesztési varrat profiljat és segiti a kotés mindkét oldalanak befogéasat

MEGJEGYZES!

Ha az egyensulyt alacsonyabb szintre csokkentik meghatérozott hegesztéaram
mellett, az fokozza a legdmbdlyddést a volfrdmon, ami csokkenti a volfram elektréda
élettartamat és veszithet az iv stabilitdsabol, ezért vigyazni kell, hogy ne allitsak tul
alacsonyra az egyensulyt.

Ofszet (A): Az ACTIG Ofszet funkcidja arra szolgal, hogy valtoztassa az EP vagy EN aramokat, igy jobb tisztitas illetve jobb
penetracio érhetd el az egyensuly (terhelés) és/vagy a felhasznalé altal bedllitott daram mddositasa nélkil. Az Ofszet segitsé-
gével a felhasznalo képes arra, hogy szlikebb hegesztési varratot érjen el mélyebb penetracidval és nem lathato tisztasagi
mvelettel, vagy szélesebb hegesztési varratot kisebb penetracioval és egyértelmien lathato tisztasagi muivelettel, attdl
fiiggben, hogy melyik iranyba allitjdk az Ofszetet.

Specialis ACTIG izemmaédban a felhasznalé moédosithatja az Ofszet paramétert, amelynek tartomanya - (UserSetCurrent
— MIN) és + (UserSetCurrent — MIN) kozo6tt van. LAbpedal hasznalatakor a MIN dram bedllitott értéke befolyasolja a hasznos
Ofszet tartomanyt. Példa, ha a UserSetCurrent bedllitdsa 104 A, akkor az Ofszet llithat6 tartomanya -99 A és +99 A kdzotti,
mivel a MIN dram 5 A és 5 A plusz 99 A eredménye 104.

Egy masik példa; abban az esetben, ha az Ofszet bedllitdsa +15 A és a felhaszndlo altal beallitott aram 104 A, akkor a
hegesztéaram értéke EP = 119 A és EN = 89 A lesz, ahogyan az aldbbi dbrakon lathato.

AC TIG
Offset

glanN +19 4

IR
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

Az alabbi illusztracié mutatja az ACTIG hegesztés navigaciojat/bedllitasat specialis izemmaddban (A-B-C-D-E-F-G-H-I-J-K).

ACTIG
Pre-Flow

g 0.9:

+| EP 110A
=] A ENS89A
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

Az alabbi illusztracid6 mutat példat az AC TIG Pulzalas kimeneti aramanak idedlis hullamformaira alap és specialis
tUzemmodokban.

Felhasznal6i beallitasok:
1=100A
Alapértelmezett bedllitasok:
Kiegyenlités = 70%
Frekvencia = 120Hz
Ofszet=0A
1 1 | |
1 1 |
ley =100A |
EN EN 1
I
I
EP e
1
1
lp=100A— — — = — — = — — — e — — — — — — — — — ] el
T0%EN 70%EN | 1
130%EP | 30%EP |

ALAP UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT

Felhasznaléi beallitasok:
1=100A

Kiegyenlités = 75%
Frekvencia = 180Hz
Ofszet =-20A

Iy =1

I =80A

—l —
75%EN 25% EP 7S%EN 259! 7SEN ewer

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT - 20A OFSZETTEL, TAVBEALLITASSAL A FOLYAMAT FELENEL

Felhaszniléi beallitasok: SR E——
1= 1007 Tavvezérlé félutra allitva:
Ofszet = (-20 x 50%) = -10A

Kiegyenlité
Frekvenc Igy a Ofszet= 60A
Ofszet =-20A lgp a Ofszet = 40A
1 1 | | ,
1 1 | | |
ley =60A |
1
EN EN EN |
1
0
EP EP '
lp=40A |- — = — — = — — — — b — — — - - — = — - el — - - - - — —
1 1 | | X X
| ! o — 1
le—>l (>
75%EN e 75%EN I 250 ep! 7S%EN Lol

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT - 20A OFSZETTEL, TAVBEALLITASSAL A FOLYAMAT FELENEL

Felhasznaléi beallitasok:
1=100A

Kiegyenlités = 75%
Frekvencia = 180Hz
Ofszet = +20A

1
| ] 1 1
ley =80A 1
EN EN EN 1
|
EP EP e :
L 1
e =120Af = = = I e p—— I N —— —
[ omprs) P [
75%EN 75%EN 1 25%EPI 75%EN
25%EP 125%EP|
SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT +20A OFSZETTEL
Felhasznaléi beallitasok: _
1= 100A Tavvezérld félutra allitva:
Kiegyenlités = 75% Ofszet = (+20 x 50%) = +10A
Frekvencia = 180Hz ley @ Ofszet=40A
Ofszet = +20A. lgp @ Ofszet  =60A
1 1 1 1 1
1
1 1 1 1 1 1
ey =60A ! ! 1 1 1 1
I
EN N EN 1
1
|
EP 2N
lp=40A |- = = = = = = = — = e e -
M _— —
1 1 1 1 1
75%EN o 75%EN 59 EP | TEEN 25%EP

SPECIALIS UZEMMODU HEGESZTESI ALLAPOT +20A OFSZETTEL TAVBEALLITASSAL A FOLYAMAT FELENEL
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” oz

7.3 DCTIG emelo iv és 2 titem(i/4 titemi illusztracio

2 iitem(i és 4 Gitemii hegesztési folyamat illusztralva

Az inditdgomb hasznalatban van és valamennyi aram mar dramlik, amikor elemelik az elektrédat a beltéshez.

0463 703 001HU

2-Utemu

2 Utemu Gzemmoddban nyomja le a TIG hegeszt6épisztoly inditékapcsoldjat (1) a védbégaz aramlas
elinditasdhoz és az iv kezdéséhez. Az aram fokozatosan emelkedik a bedllitott aramértékre. Engedje fel
az inditbgombot (2) az aram fokozatos csokkentéséhez és az iv megsziintetéséhez. A védbgaz tovabbra
is aramlik, hogy védje a hegesztési varratot és a volfram elektrédat.

o,
v Cogip, 2%,
X & 44—@0 Os
. ts—
i

Géz-el6aramlas Géz-utéaramlas

4} o

1

NRC_TERRE

4 (itemd

4 Utem( Gzemmodban nyomja le a TIG hegesztépisztoly inditékapcsoldjat (1) a védégaz dramlds
elinditdsdhoz és az iv kezdéséhez a kezdeti szinten. Engedje fel az inditégombot (2) az dram fokozatos
noveléséhez a bedllitott aramértékre. A hegesztés ledllitdsdhoz nyomja meg ismét azinditbgombot (3). Az
aram fokozatosan visszacsokken a kezdeti szintre. Engedje fel azinditdgombot (4) az iv megsziintetéséhez.
A védbgaz tovabbra is dramlik, hogy védje a hegesztési varratot és a volfram elektrodat.

o’ )

X

’l«’b

oV .o

<<°\l: Ae\e
&

Gaz-eléaramlas Gaz-utdéaramlas
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7 TIG HEGESZTESI MUVELET

7.4 Volfram elektrodak kivalasztasa és el6készitése

Volfram elektroda szinkédolasa:

Fontos, hogy a helyes tipusu volfrdm elektrodat vélasszuk TIG hegesztéshez, akar DC akar AC. Aldbbiakban talalhaté a
kereskedelmiforgalomban kaphaté volfram elektrodak néhany tipusa. Javasoljuk arany szinkdddal jel6lt, 1,5%-o0s lantanozott
volfram elektrédarudak hasznalatat a Rebel EMP 205ic AC/DC géppel.

« Narancssarga: 2% cériumos (AC-n)
«  Kék: 2% lantanozott (AC és DC)
« Arany 1,5% lantanozott (AC és DC)*
Piros: 2% toriumos (csak DC)
Z0ld: tiszta volfram (csak DC)
* Rebel EMP 205ic AC/DC gépekkel széllitva.
Volfram elektréda csiszolasi technikak:

A volfram elektréda csucsanak alakja fontos szerepet jatszik a TIG hegesztésben. Ezért gondosan kell eljarni a volfram
elektréda csiszoldsakor. Az aldbbiakban néhany javaslat taldlhatoé arra, hogyan csiszoljuk a volfram elektrédat Rebel 205
gép hasznélatdhoz.

|

ELEKTRODA ? VOLFRAM BEFOGOSZOG*

ATMERO

ELEKTRODA T
? ATMERO A CSUCSNAL ﬁ

HOGYAN KESZITSUK ELO A VOLFRAM ELEKTRODAKAT

1,

Helytelen — keresztirdnyu csiszolasi Az iv pontja aluminiumnal.
nyomok akadalyozzak a GOmbvég ivhuzasos hegesztéshez
hegesztéaramot, az ivet félreterelik,  tiszta aluminiumon.
zarvanyok kockazataval jarnak.

2to3D—>

1/4D

Jobb - hosszanti csiszolasi nyomok
nem akadalyozzak az dramot. Pont DCEN aluminium hegesztéshez
Gyémantcsiszolasu tukorfényezés

a legjobb.
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8 KARBANTARTAS

FIGYELMEZTETES!

Vélassza le az elektromos dramforrast az egységrél.

>

FIGYELMEZTETES!

Ne tavolitsa el a paneleket. A felhasznaloi hozzaférés kizardlag azokra korlatozédik,
akik megfelel6 villanyszerel6i képzéssel rendelkeznek (engedélyezett személyzet)
biztonsagi lemezek eltdvolitdsara a huzal/tekercs karbantartdsahoz.

FIGYELMEZTETES!
A termékre gyartoi garancia érvényes. Ervényteleniti a szavatossagot, ha engedéllyel
nem rendelkezd szervizkdzpont kisérel meg barmilyen javitasi munkat elvégezni.

MEGJEGYZES!
Tovabbi karbantartast kell elvégezni nagyon poros koriilmények kdzotti mikodésnél.

MEGJEGYZES!

Nincsenek felhasznalo altal szervizelhetd alkatrészek az EMP egység aramforras fel6li
oldalan belul.

Ha az dramellatasi oldal barmilyen szervizelésére van sziikség, a legkdzelebbi ESAB
szervizkdzponthoz kell fordulni.

S <l <

8.1 Rutin karbantartas

Karbantartasi menetrend normal koriilmények kozott:

Intervallum Karbantartando teriilet

Sy

3 havonta
\a m
Tisztitsa meg vagy cserélje Tisztitsa meg a hegeszté o o
ki az olvashatatlan cimkéket terminalokat Ellenérizze vagy cserélje kia
hegesztékabeleket
6 havonta

Tisztitsa meg a berendezés
belsejét.
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8.2 Aramforras és huzalel6tolé karbantartasa

Végezze el az dramforras tisztitdsat minden esetben, amikor lecserél egy @100 mm (4 hiivelyk) vagy @200 mm (8 hiivelyk)
atméréji huzal tekercset.

FIGYELMEZTETES!

Mindig hasznéljon kéz- és szemvédd eszkozt a tisztitaskor.

1.Valassza le az dramforrast a bemend aram aljzatarol.

2. Nyissa fel a fedelet és engedje fel a szorité a nyomasgorgorél a szoritdcsavar (1) Gramutato jarasaval ellentétes forga-
tasaval, majd huzza azt maga felé.

3.Tavolitsa el a huzalt és a huzaltekercset.

4.Tavolitsa el a hegesztépisztolyt és hasznaljon alacsony nyomasu légvezetéket ahhoz , hogy megtisztitsa az aramfor-
ras belsejét és az aramforras levegd bemenetét és kimenetét. A mivelet kdzben vigydzzon arra, hogy ne engedje a
hegesztéhuzalt lesodrédni.

5.Vizsgalja meg, hogy a bemeneti huzal vezetdje (4), a kimeneti huzal vezetéje (2) vagy az el6tolé gorgé (3) nem kopott-
e és nem sziikséges-e a cseréje. Lasd a KOPOALKATRESZEK cim( részt az alkatrészek megrendelési szamaira vonat-
kozéan.

6. Tavolitsa el és tisztitsa meg az el6told gorg6t puha kefével. Tisztitsa meg puha kefével a huzal el6told szerkezetéhez
csatlakoztatott nyomasgorgét.

22. abra Huzalelétolo szerkezet részei

1. Szoritdbgomb 3. El6tolé gorgé
2. Kimeneti huzalvezetd 4. Bemeneti huzal vezetdje
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8.2.1 Huzalel6tolasi szerelvény tisztitasa

FIGYELMEZTETES!

Mindig hasznéljon kéz- és szemvédd eszkozt a tisztitaskor.

1. Valassza le az elektromos aramforrast az egységrol.
2. Nyissa fel a boritast az EMP egység huzal-tekercs oldaléan.

3. Azallitbgomb elmozditasa el6tt (1): jegyezze fel a bedllitott szamértéket, amely a géptesten lathatd kdzvetleniil a markolat
alatt. Jegyezze fel ezt a szdamot, hogy visszaallitsa a szoritast annak hozzévetbleges tartoméanydba. A StSHuzalelStolasi
nyomas bedllitdsaRsR cim( szakasz ismerteti a szoritds modositadsanak finombeallitasat.

MEGJEGYZES!

Mivel a huzalel6tolasi nyomdas moédositasa atterjedhet és kioldhatja ezt a kart, a
gorgdn 1évé szoritast Ujra kell médositani ennek az eljarasnak a végén. Az el6z6
Iépésben a zavartalan skdla szaménak feljegyzése elésegiti a folyamatot az eljaras
végén, hogy a szoritast pontosan beallitsa.

4. Engedje fel a szoritast a nyomasgorgdkrél ugy, hogy a szoritbgombot az éramutatd jarasaval ellentétesen forditja a
szoritdszaron addig, amig elészor felfelé hiizza (annak rogzité nyilasabdl kihtizva), majd maga felé (lasd: 1. pont a fenti
illusztracion). A szoritoszar felpattan, Amint a szoritdszarat felengedik. Ennek fel kell szabaditania a huzal mozgasat,
hogy a kovetkezd [épésben eltavolithassuk a huzalt.

5. Hasznaljon vagy lagysortéji kefét (igény szerint), vagy hasznéljon légkeveréses eszkdzt és fujjon be sUritett leveg6t (max.
5 bar) ahhoz, hogy eltavolitson minden térmeléket, amely felhalmozddhatott ebben a térben. VISELJEN SZEMVEDOT.

6. Vizsgalja meg, hogy a bemeneti huzalel6tol6 vezetdk és az elétold gorgék nem kopottak-e és nem sziikséges-e a
cseréjiik. Lasd: StSKOPOALKATRESZEKRSR szakasz: kopdalkatrészek megrendelési szamai. Lasd: StSHuzalel6tol6 gérgé
eltavolitasaRsR alpont a StSHuzalel6tol6 gérgd eltévolitasa/beszereléseRsR részben a StSMUKODESRSR fejezetben. Ha
egyiket sem kell cserélni — csak tisztitani — menjen a kdvetkez6 lépésre.

FIGYELMEZTETES!

A gorgd eltavolitdsakor vigydzzon, hogy ne veszitse el a meghajtétengelynek a
motor tengelyén lévé kulcsat. Ennek be nem tartdsa kovetkezében a teljes egység
haszndlhatatlanna valik, amig ezt az alkatrészt ki nem cserélik.

7. Tisztitsa meg puha kefével a huzalel6tol6 gorgét.
8. Tisztitsa meg puha kefével a szoritdszarhoz csatlakoztatott nyomasgorgot.

9. Zarja le a szoritészarat a huzalon annak hornyaban a huzalel6tolé gorgékon.

MEGJEGYZES!
Gy6z6djon meg réla, hogy a huzal a hornydban van és nem Iép ki a horonybdl a
gorgo feliiletén.

10. Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a huzal egyenes vonalként jelenik meg a huzalel6told szerelvény teljes hosszaban.

11. Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy a huzal a specifikacionak megfeleléen kiall a hegesztépisztoly csticsanal, és nem
hlzodott be a hegesztépisztoly fejébe.

12. Allitsa be a huzalel6tolasi nyomast tgy, hogy éllit a huzal szoritasan a huzalel6told gérgéknél a szoritdgomb elforgatasaval
a StSHuzalel6toladsi nyomas bedllitdsaRsR részben foglalt eljarast alkalmazva.

13. Zarja le a fedelet az EMP egység huzal-tekercs fel6li oldalan.

0463 703 001HU -62-



8 KARBANTARTAS

8.3 EMP-egység aramoldali karbantartasa

MEGJEGYZES!

Nincsenek felhasznal6 altal szervizelhet6 alkatrészek a héalozati oldalon. Poros
kornyezetben az dram fel6li oldalt rendszeresen ellenérizni kell por/térmelék ler-
akddas tekintetében, az ezen az oldalon hasznalt ventildtoros légkeringetéses hités
miatt.

Az elektrosztatikusan érzékeny alkatrészek és a szabadon lévé dramkéri lapok miatt
ezen az oldalon csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus végezhet karban-
tartast.

8.4 Hegesztopisztoly-bélés karbantartasa

Olvassa el a MIG hegeszt6pisztoly kezelési Utmutatdjat, amikor a hegesztépisztoly standard acél vezetékbélését Teflon®
vezetékbélésre cseréli.

8.4.1 Hegesztopisztoly-bélés tisztitasa

1. Valassza le az elektromos aramforrast az egységrol.

2. Oldja ki a szoritbgombot, forgassa a tekercset az ramutaté jarasaval egyezé iranyban, mikdzben a huzalt tartja, mindad-

dig, amig a huzal mar nincs a hegesztépisztolyban. Rogzitse Ujra a huzalt a szoritbgomb és a gorgd kozé.

3. Valassza le a hegeszt6pisztoly szerelvényt az egységrél.

4. Tavolitsa el a bélést a hegesztépisztoly toml6jébdl, és vizsgalja meg sérilések vagy hibdk tekintetében. Tisztitsa meg a
kartét ugy, hogy suritett levegét (max. 5 bar) fUj annak a kiirtének a végén keresztiil, amely az egységhez legkozelebb

volt régzitve.

5. Szerelje vissza a bélést a MIG hegesztdpisztoly kezelési Utmutatdjanak utasitasai szerint

6. Szerelje vissza a huzalt a huzalel6told szerelvényen keresztiil, amig az lathatéva nem vélik a hegeszt6pisztoly csucsan.

Gy6z8djon meg réla, hogy a huzal helyesen tolodik ki a hegesztépisztolybdl.

MEGJEGYZES!

A tulzottan elhasznalédott hegesztdpisztoly-bélések rendszeres cserét igényelnek. Ha
a fenti 1épésekkel nem sikerll megoldani az elétolasi problémakat, cserélje a bélést az
5.7 Bélés kivalasztasa c. szakasz szerint
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9.1 El6zetes ellenorzések

Probalja meg ezeket az ellenérzéseket és vizsgalatokat, miel6tt engedéllyel rendelkezé szerviztechnikust hiv.

Miel6tt megkisérli az ESAB Rebel hibakeresését, javasolt eloszor elvégezni a HEGESZTESI ADATOK VISSZAALLI-
TASAT (navigaljon ide: FOOLDAL/BEALLITAS/VISSZAALLITAS/HEGESZTESI ADATOK VISSZAALLITASA). A rendszer
HEGESZTESI ADATAINAK VISSZAALLITASA visszaallitja az egységet az alapértelmezett hegesztési allapotaba. Ennek
a visszaallitasnak kovetkeztében nem vész el semmilyen felhasznaléi tarolt memoriaérték, hanem létrehoz egy
alapértéket, és minden hibakeresést onnan kell inditani. Ha a HEGESZTESI ADATOK VISSZAALLITASA sikertelen,
javasolt elvégezni a Visszaallitas eredeti allapotba miiveletet, és megismételni a tesztelést.

FIGYELMEZTETES!
A Gyari bedllitasok visszadllitasa a felhaszndlo altal tarolt 6sszes memoriahelyet is tor-
li. Ha ez nem orvosolja a problémat, kdvesse a tablazatot, amennyiben az lehetséges.

Meghibasodas e ety 7
9n Helyreigazité intézkedés
tipusa

Ellenérizze, hogy a gdzpalack nem Ures-e.
Ellenérizze, hogy a gdzszabalyozé zarva van-e.

Porozitas a Ellenérizze, hogy a géz bemend tomléje nem szivarog-e vagy nincs-e eldugulva.

i Ellendrizze, hogy a helyes gazt csatlakoztattdk-e és a helyes gédzaramldst hasznaljak-e.
hegesztéfémen 3 b o P - .
belill Tartsa a tavolsagot a MIG hegeszt&pisztoly fuvokaja és a munkadarab kdzétt a minimumon.

Ne dolgozzon olyan terileteken, ahol gyakori a huzat, ami eloszlatnd a védégazt.
A hegesztés el6tt gondoskodjon roéla, hogy munkadarab legyen tiszta, és a felliletén ne legyen
olaj vagy zsir.

«  Gondoskodjon réla, hogy a huzaltekercs fékje legyen helyesen beallitva. (Ellenérizze az,5.6 Tekercs
eltavolitasa/beszerelése" cim(i részben.)

«  Gondoskodjon réla, hogy az elétol6 gorgd és a szorité bedllitadsa helyes legyen. (Ellendrizze az
»5.11 Huzalel6tol6 gorgd véltoztatasa" cimd részben.)

- Gondoskodjon réla, hogy a helyes nyomas legyen bedllitva az el6tolé gérgékon. (Ellendrizze az
»5.8 Bedllitas huzalel6tolé nyomdas" cim részben.)

«  Gondoskodjon réla, hogy a helyes mozgasirdnyt valassza, a huzal tipusa alapjan (aluminium
esetén a hegfiirdd).

«  Gondoskodjon réla, hogy a helyes érintkez6hegyet hasznélja és az ne legyen kopott.

«  Gondoskodjon rola, hogy a bélés helyes méret(i és megfelel6 tipusu legyen a huzalhoz. (Ellenérizze a
3.1 EMP 205ic AC/DC specifikaciok" cim részben.)

«  Gondoskodjon réla, hogy a bélés ne legyen meghajolva, igy nem okoz surlédést a bélés és a
huzal kozott.

Huzalel6tolasi
problémak

Gondoskodjon réla, hogy a MIG hegesztdpisztoly a helyes polaritashoz csatlakozzon. A
megfeleld polaritasra vonatkozdan téjékozddjon az elektrodahuzal gyartédjanal.

MIG (GMAW/ «  Cserélje le az érintkez6hegyet, ha iv nyomai lathatok a furatban, ami a huzal tulzott huzasat
FCAW) Hegesz- okozza.

tési problémdk |-  Gondoskodjon réla, hogy a helyes véd6gazt, gadzaramlast, fesziiltséget, hegesztéaramot, halada-
si sebességet és MIG hegesztépisztoly-szoget hasznalja.

Gondoskodjon réla, hogy a munkabilincs megfeleléen érintkezzen a munkadarabbal.

g/ll;\/leéfg/lAW) «  Gondoskodjon rola, hogy a helyes polaritast hasznélja. Az elektrédatarté tobbnyire a pozitiv po-
he pesztési ro- laritashoz csatlakozik, a munkavezeték pedig a negativ polaritashoz. Ha kételyei vannak, nézzen
blégmék P utadna az elektréda adatlapjan.
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Meghibasodas

ifes Helyreigazité intézkedés

«  Gondoskodjon réla, hogy a TIG hegesztépisztoly csatlakozzon az &ramforrashoz: Csatlakoztassa a
TIG hegesztdpisztolyt a negativ [-] hegesztd termindlhoz. Csatlakoztassa a hegeszt6 foldelékébelt a
pozitiv [+] hegesztd terminalhoz.

«  Csak 100%-o0s argon gazt hasznaljon TIG hegesztéshez.

«  Gondoskodjon réla, hogy a szabalyozé/dramladsméré csatlakozzon a gazpalackhoz.

TIG (GTAW) +  Gondoskodjon réla, hogy a TIG hegesztépisztoly gdzcsove csatlakozzon a gaz kimeneti csatla-
hegesztési pro- kozéjahoz az dramforras elején.
blémak «  Gondoskodjon réla, hogy a munkabilincs megfeleléen érintkezzen a munkadarabbal.

«  Gondoskodjon réla, hogy a gdzpalack nyitva legyen, és ellendrizze a gdzdramlas sebességét a
szabalyozdn/dramlasmérén. Az dramlasi sebesség legyen 10 - 25 CFH (4,7 — 11,8 I/min) kézott.

+  Gondoskodjon réla, hogy az aramforras legyen bekapcsolva és a TIG hegesztési eljaras legyen
kivalasztva.

«  Gondoskodjon réla, hogy minden csatlakozas szoros és szivargdsmentes legyen.

«  Ellendrizze, hogy a bemené dram tdpegysége Bekapcsolt dllapotban van-e.

«  Ellendrizze, hogy a kijelzé6 nem mutat-e hémérsékleti hibat.

Nincs aram/ +  Ellendrizze, hogy a rendszer megszakitdja nincs-e kioldva.

nincs iv +  Ellendrizze, hogy a bemené dram, a hegesztd és a visszatérd kabelek helyesen csatlakoznak-e.
«  Ellendrizze, hogy a helyes daramérték van-e bedllitva.

+  Ellendrizze a bemend aram tapegységének biztositékait/megszakitéit.

A tulheviilés «  Gondoskodjon réla, hogy ne Iépje tul a javasolt terhelési ciklust a hasznalt hegesztéaramhoz.
elleni védelem Lasd a,Terhelési ciklus" részt a,MUKODES" fejezetben.

gyakran bein- «  Gondoskodjon réla, hogy a levegé bemenetek és kimenetek ne legyenek eldugulva.

dul. «  Gondoskodjon réla, hogy a ventilatorok mikoddjenek hegesztés kozben.

9.2 A felhasznaloiinterfész (Ul) szoftvere hibakodokat mutatott

A kovetkez6 tablazat dbrdzolja a meghibdsodasi/hibakédokat, amelyek megjelenhetnek a hibakeresés segitéséhez.
Sulyossagi fok jelentése (lasd:,Sulyossagi fok" oszlop a tablazatban):

«  (C) Kritikus szerviz sziikséges - az egység nem m(ikodik vagy blokkolt, nem éllithaté helyre, amig a hibat ki nem javitjak.
«  (NC) Nem kritikus szerviz lehet kivanatos - az egység mikddéképes korldtozott teljesitménnyel

« (W) Figyelmeztetés - az egység miikodéképes és onalldan helyredll. A varakozasi helyredllasi id6 1 és 5 perc kdzott
véltozhat.
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Hibakoéd Sul);zi(sagl Funkcionalis aramkori hiba magyarazata
001 w PFC Hbelvezetd, IGBT héelvezet6 vagy haldzati transzformator tulheviilt > 85 °C (185 °F)
002 w Kimeneti diéda hdmérsékleti hibdja
Figyelmeztetés - Ha a terhelés/ivinditds soran tértént, az ok a kis bemeneti AC
voltérték - ERRO09
003 w/C Kritikus - Ha beinditaskor tortént terhelésmentes allapotban.
DC eloszté (400 V) hibas hanyatlas terhelés alatt, PFC nem szolgéltat 400 V-t az in-
verternek.
004 C Kimeneti fesziiltség meghaladja a VRD szinteket, amikor a VRD kapcsol6 aktiv
005-007 (Fenntartva)
008 C OCV hiba, nem az elvart kimeneti fesziiltség érzékelhet6 a CN1 vezérlépanelen
Kisfesziiltség hiba, AC haldzati fesziiltség kevesebb, mint 108 V AC, ez kioldhatja az
009 w
ERR003-at
010 (Fenntartva)
011 C Afelhasznalé megkisérelt egy paramétert médositani vagy gyari visszadllitast elvégezni,
és ezt a rendszer nem igazolta vissza.
Kommunikacids kapcsolat nem mikddik, nincs kommunikacié az Ul és a CN6-os Ctrl
012 C .
PCB kozott
013 C Alacsony belsé dramforras (IPS) fesziiltség hiba, +24 V IPS kevesebb, mint 22V DC
014 C A szekunder dramérzékel 6 kimenete nem érzékelheté a PCB CN18 vezérléegységen
015 C Kommunikacids kapcsolat nem mukédik, nincs kommunikacié a CN14-es Ctrl PCB és
a CN3-as AC DC inverter PCB kozott
016 C AC DC Inverter hémérsékleti hiba
017-019 (Fenntartva)
020 C A Flash nem tartalmaz képet
021 C A Flash-rél olvasott kép sériilt
Két sikertelen kisérlet a felhasznaldéi memoria elmentésére a permanens meméridba
022 NC
SPI Flash-ben.
Két sikertelen kisérlet a felhasznaloi memaria helyreallitasara permanens memoriabol
023 NC ,,
SPI Flash-bél.
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10 _TARTALEK/KOPOALKATRESZEK MEGRENDELESE

FIGYELMEZTETES!
A javitdsi és elektromos munkdakat engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikusnak kell végeznie.
Csak ESAB eredeti tartalék- és kopodalkatrészeket hasznéljon.

Az EMP 205ic AC/DC kialakitasa és tesztelése a nemzetkdzi szabvanyoknak megfeleléen tortént
IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-3, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10

IEC-/EN 60974-11, IEC-/EN 60974-12 és IEC-/EN 60974-13. A szervizelést vagy javitasi munkét végzé engedélyezett
szervizkdzpont koteles biztositani, hogy a termék tovabbra is megfelel a fent emlitett szabvanyoknak.

Atartalékalkatrészeket és kopdalkatrészeket megrendelheti a legkdzelebbi ESAB kereskeddjétdl, 1asd: a jelen dokumentum
hatlapja. Kérjik, hogy rendeléskor adja meg a terméktipust, a gyartasi szamot, a felhasznalasi célt és a tartalékalkatrész
szamat a tartalékalkatrész-listanak megfelel6en. Ez elGsegiti a feladast és biztositja a helyes kézbesitést.
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KOPOALKATRESZEK

Tétel Meg rc? aeialt Megnevezés Huzaltipus Huzalméretek
szama
1 10558102460 Huzalkimeneti vezeté acél| Fe/SS/Porbéléses | 1.0 mm - 1.2 mm (0.040 in. - 0.045 in.)
0558 102 461 Huzalkimeneti vezeté acél| Fe/SS/Porbéléses | 0.6 mm - 0.8 mm (0.023 in.-0.030in.)
0464 598 880 HuzalkimenetivezetS |, oiim 1.0 mm - 1.2 mm (0.040 in. - 0.045 in.)

Teflon®

0.6 MM/08mMm/09mm/1.2mm

2 | 0558102328 Huzalbemeneti vezeté Fe/SS/Porbéléses (0.023 in. / 0.030 in. / 0.035 in. / 0.045 in.)

Kulcsmeghajté tengely-

3 0191496 114
csavarkulcs

N/A N/A

4 10367 556 001 El6tolo gorg6, V" hornya | Fe/SS/Porbéléses | 0.6 mm /0.8 mm (0.023 in./0.030in.)

0367 556 002 El6tol6 gorgé, V" hornya | Fe/SS/Porbéléses | 0.8 mm /1.0 mm (0.030in./0.040in.)

(
(

0367 556 003 El6tolo gorgé, V" hornya | Fe/SS/Porbéléses | 1.0 mm /1.2 mm (0.040 in./0.045 in.)
( )

0367 556 004 El6tol6 gorg6,U" hornya | Aluminium 1.0mm/ 1.2 mm (0.040in./0.045 in.
5 10558102329 Zarégomb N/A N/A
0558 102 331 Nyomadskar teljes egysége| N/A N/A
7 10558102330 Csavar N/A N/A
Euro-adapter

8 10558102459 N/A N/A

keresdcsavar
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TARTOZEKOK

0700 025 557 TIG hegesztopisztoly
TIG hegeszt6pisztoly, 4 m, 200 A, rugal-
mas fej
0700 200 004 MIG hegesztopisztoly 0 A

MXL™ 270 3 m (FCW 1,2 mm-hez)

0459 366 887 Kocsi

W4014450 Labvezérlé
Erintkezd ki/be és dramvezérlés 4,6 m (15
Iab) kabellel és 8-tls dugoval
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CSEREALKATRESZEK

CSEREALKATRESZEK
Tétel| Megrendel6 szama Megnevezés
1 0700 200 002 MIG hegesztdpisztoly MXL™ 201, 3 m (10 lab)

0700 025 556 ESAB SR-B 26 TIG hegesztépisztoly, 4 m, 200 A

0349312105 Gaztomlé, 4,5 m (14,8 lab)

0700 006 900 MMA hegesztékabel készlet, 3 m (10 lab)

v |lw]|N

0700 006 901 Visszatérd hegesztékabel-készlet, 3 m (10 lab)
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 188825 11
Fax:+43 1888251185

BELGIUM
S.A.ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +3270 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA
ESAB Kft Representative Office

Sofia
Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +4202 81940120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +4536 3001 11
Fax: +45 36 3040 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 954777 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 13075 55 00
Fax: +33 130755524

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: 4492122980
Fax: +49 212298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 12044 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: 431334223555
Fax: +31334223544

A
ESAB °

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33121000
Fax: +47 33115203

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32351 11 00
Fax: +48 323511120

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax:+351 1859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +4217 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcald de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 5092 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 17412525
Fax: +41 17403055

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 114753 6313

BRAZIL

ESABS.A.
Contagem-MG

Tel: 455312191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 84366944 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA
ESAB South Pacific

Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +617 37112328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 3347845 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: 49714887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +2023933213

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: 427 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone numbers
to our distributors in other coun-
tries, please visit our home page
www.esab.eu
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