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1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. A készilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= AZ ARAMUTES - halalos lehet!
= [ ]

* A hegesztékésziléket a hasznalati atmutatdban leirtaknak megfelel6en
telepitse és foldelje.
* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves keszty(livel vagy ruhaval az aram
alatt allé elektromos alkatrészekhez vagy elektrodakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtél.
* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkezé hegeszté hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyltt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kdbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztendé felllethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

+ Tartsa a fejét a fUsttél tavol.

+ Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét
megoldast, hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérél és
a kérnyezetbdl.

AZ IV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

%Q » Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel§ véddpajzsot és
L véddszemiuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy fuggonnyel.

0463 633 001 -5.- © ESAB AB 2018



1 BIZTONSAG

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.
0‘ Védje hallasat. Hasznaljon fulvédoét vagy mas hallasvédelmet.
©)
e

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

7f * Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarélag szakképzett személy

tavolithatja el a feddlapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
— el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be az ajtdkat.
+ Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
+ Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!
A

—= "« Aszikra (a szétfroccsen6 anyag) tliizet okozhat. Gy6z8djon meg arrdl,
hogy nincs a kdzelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

i

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegeszt6készuléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhaté
lakokornyezetben, ahol az aramellatas a kisfeszultségi
halézaton keresztll biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsanak biztositasa.

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairdl szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozédjon a jovahagyott begyijtéhelyekrél.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazéhoz.

0463 633 001 -6 - © ESAB AB 2018



1 BIZTONSAG

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato6. Rendeléssel kapcsolatos informaciékért forduljon a helyi ESAB
forgalmazohoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 633 001 -7 - © ESAB AB 2018
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2 BEVEZETES

A sorozat MIG / MAG hegesztdpisztolyokat kizardlag nemesgazzal (MIG) vagy aktiv gazzal
(MAG) végzett véddgazas ivhegesztésre tervezték ipari és kereskedelmi felhasznalasra, és
kizarélag képzett szakemberek hasznalhatjak. A hegesztdpisztolyok csak manualis
valtozatban érheték el.

0463 633 001 -8- © ESAB AB 2018
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3 SZALLITAS ES CSOMAGOLAS

Az alkatrészek ellenérzése és csomagolasa kelld koriltekintéssel torténik, ugyanakkor a
szallitas soran el6fordulhat a kdrosodas.

Ellenérzés az aru atvételekor
A szallitélevél alapjan ellenérizze a hianytalan szallitast.

Sériilés esetén
Ellenérizze a csomagolas és az alkatrészek épségét (szemrevételezéssel).

Panasz esetén
Ellen8rizze a csomagolas és az alkatrészek épségét (szemrevételezéssel).

» Azonnal vegye fel a kapcsolatot az utolsé szallitoval.
+ Tartsa meg a csomagolast (a szallité vagy beszallité altal végzett esetleges ellenérzés
vagy az aru visszakuldése esetére).

Tarolas zart helyen
Szallitasi és tarolas hémeérséklet: -20 °C és +55 °C kozott

Relativ paratartalom: maximum 90%, 20 °C hémérsékleten

0463 633 001 -9. © ESAB AB 2018
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4 MUSZAKI ADATOK

Hegesztopisztoly

MXL 201

MXL 271 MXL 341

Hiités tipusa

Levegd

Levegl Levegb

Megengedett terhelés 60%-0s miikodési ciklus mellett*

Széndioxid CO2 160 A 230 A 330 A
Vegyes gaz Ar/CO2 M21 150 A 210 A 300 A
Ajanlott gazaram 8-12 l/perc 8-15 l/perc 10-18 I/perc
Huzalatméro 0,6-1,0 mm 0,8-1,2 mm 1,0-1,6 mm

Uzemi hédmérséklet**

-10 °C és 40 °C -10 °C és 40 °C -10 °C és 40 °C

kozott

kozott kozott

* A kapacitas impulzushegesztés esetén legfeljebb 30%-kal csdkkenhet.

Hegesztépisztoly MXL 411W MXL 511W

Hiités tipusa Viz Viz

Megengedett terhelés 100%-o0os miikodési ciklus mellett*

Széndioxid CO2 400 A 500 A

Vegyes gaz Ar/CO2 M21 350 A 450 A

Ajanlott gazaram 10-20 I/perc 10-20 l/perc
Huzalatméro 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm

Uzemi hémérséklet** -10 °C és 40 °C kozott -10 °C és 40 °C kozott

* A kapacitas impulzushegesztés esetén legfeljebb 30%-kal csokkenhet.

** Folyadékh(itéses hegesztépisztolyok fagyos korilmények kozott torténé hasznalata
esetén hasznaljon megfelelé hltéfolyadékot.

Miikodési ciklus

A mikddeési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkil meghatarozott terheléssel hegeszthet. A mikodési ciklust

legfeljebb 40 °C-ra/ 104 °F-re

tervezték.

Hegeszté berendezésre vonatkozo6 altalanos adatok, lasd IEC/EN 60 974-7

A vezérlés tipusa:

Manualis

Huzaltipus:

Normal, kerek keresztmetszet(i huzal

Feszlltségi osztaly:

A vezérl6 aramkor és a mikodtetd kapcsold
névleges feszultsége 42 V, max. 1 A

A hegesztépisztoly hiitékoreire vonatkozd
specifikaciok (csak folyadékh(itéses

hegesztépisztolyok esetében):

* minimalis aramlas: 1,2 l/perc

* Min. viznyomas: 2,5 bar

* Max. viznyomas: 3,5 bar

* bemeneti h6mérséklet: max. 40 °C

* visszaaramlasi hémérséklet: max. 60
°C

* h{tési kapacitas: min. 1000 W,
legfeljebb 2000 W, felhasznalastol
fuggben

0463 633 001
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4 MUSZAKI ADATOK

Folyadékhiitéses hegesztépisztolyok

A 60 °C-nal magasabb visszaaramlasi hémérséklet lerdviditheti a hegesztépisztoly
élettartamat, illetve a pisztoly karosodasahoz vagy megsemmislléséhez vezethet. A
hitéegységben mindig elegendd hitéfolyadéknak kell lennie; kérjik, olvassa el a
hitéegység hasznalati utmutatdjat. Amennyiben a hegeszt6pisztoly nagy héterhelésnek van
kitéve, hasznaljon megfelelé kapacitasu hitéegységet. A hegesztépisztolyok hiitéséhez
kizarélag specialis, korréziogatiokat tartalmazo hitéfolyadékot hasznaljon. Az alkalmas
termékekkel kapcsolatban forduljon a legkdzelebbi ESAB forgalmazéhoz.

A besorolasok 3 m-tél 5 m-ig terjedd kabelhossz esetén érvényesek.

A névleges terhelési értékek szabvanyos felhasznalas esetére vonatkoznak. Specialis
korulmények kdzott, pl. ha magas a hévisszaverddés a hegesztépisztolyra, a
hegesztdpisztoly a névleges terhelési érték alatti mikoddtetés esetén is tulmelegedhet. Ebben
az esetben valasszon er6sebb modellt, vagy csdkkentse a miikddési ciklust.

A kivant felhasznalas koriilményei

1. A hegeszt6pisztoly kizarolag a fent emlitett miszaki adatok keretein belll, és csak a
rendeltetésének megfeleléen hasznalhato.

2. A hegesztbpisztoly tipusat a hegesztési miveletnek megfeleléen kell kivalasztani.
Figyelembe kell venni a mikddési ciklust és a terhelést, a hités tipusat. a vezérlést,
valamint a huzal atméréjét is. Ha fokozott kdvetelmények allnak fenn (példaul elére
felhevult munkadarabok, nagy hévisszaverédés a sarkokban stb.), akkor ezeket
figyelembe véve kell olyan hegesztdpisztolyt valasztani, amelynek névleges terhelésre
vonatkozé jellemzéi meghaladjak a fokozott kdvetelményeket.

3. Aterméket szallitaskor, tarolaskor és mikodtetés kbzben nedvességtél védve kell
tartani.

0463 633 001 -11 - © ESAB AB 2018
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkoz6 altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében taldlhaték. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

n VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokdrnyezetben a berendezés
interferenciat okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznald
feladata.

® VESZELY!

Vészhelyzet esetén az aramforrast azonnal ki kell kapcsolni. Az ilyen kdrilmények
kdzott végrehajtando tovabbi teendbkkel kapcsolatban tekintse at az aramforras
hasznalati utmutatéjat.

A hegesztépisztoly barmilyen hegesztési poziciéban hasznalhato.

A forré targyakkal valo érintkezés a hegesztépisztoly és a kabelszerelvény karosodasat
okozhatja.

Ne huzza el az aramforrast a hegesztépisztolynal fogva.

A kabelszerelvényt ne huzza at éles széleken. Ne hajlitsa meg tulsagosan a
kabelszerelvényt.

5.1 A huzalvezeto felszerelése

Szerelje fel az alkalmazasnak m;egfelelc’j huzalvezetét a huzal tipusa és atméréje szerint.
Tekintse meg a ,KARBANTARTAS” c. fejezet [ ,Acél huzalvezet6 / Mlianyag huzalvezetd” c
szakaszat.

MEGJEGYZES!

Az Uj huzalvezet6k felszerelésével és a megfeleld 0sszeszerelési eljarasrol a
,Karbantartas” cimii fejezetben olvashat

Acél huzalvezet6 = acél huzalokhoz

Mdanyag huzalvezetd = aluminium, réz, nikkel és rozsdamentes acél huzalokhoz

5.2 A hegesztopisztoly felszerelése

A hegeszt6pisztoly felszereltségének a huzal atméréjének és anyaganak megfelelének kell
lennie. Valassza ki a megfelelé huzalvezet6t, érintkezécsucsot, csucsadaptert, gazfuvokat és
gazporlasztot (adott esetben). Az alkalmas alkatrészek részletes attekintését a
hegesztépisztollyal kapott pétalkatrészjegyzékben tekintheti meg.

Huzza meg a csucsadaptert és az érintkezdcsucsot egy erre alkalmas eszkdzzel.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a poétalkatrészjegyzékben feltlintetett 6sszes sziikséges
alkatrészt (pl. porlasztokat) felszerelte-e. Az ezen alkatrészek nélkili hegesztés a
hegesztépisztoly azonnali megsemmisulését eredményezheti.

0463 633 001 -12 - © ESAB AB 2018
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5.3 A kozéps6 adapter felszerelése a berendezésre

1. Ellendrizze, hogy a huzalvezeté megfeleléen van-e felszerelve.
2. Helyezze a kdzéps6 dugaszt a huzaladagolon 1évé aljzatba, és rogzitse azt az
adapter anyajat kézzel szorosan meghuzva.

54 Csatlakoztatas a hiitbegységhez

Csatlakoztassa a viztoml6ket a hiitbegységhez: a kék toml6 a hitéegységtél eredo vizet
tovabbitja a hegesztdpisztolyhoz; a piros témlé a felmelegedett vizet tovabbitja a
hegesztépisztolytdl a hitbegységhez. Vizhiitéses hegesztépisztoly hasznalata el6tt néhany
percre kapcsolja be a hiitéegységet, hogy a leveg6 tavozhasson a hiitékorbél.

VIGYAZAT!

A nem megfeleléen csatlakoztatott viztdmlék a hegesztépisztoly-nyak és a vizellato
kabel tulmelegedését és karosodasat okozhatjak. Rendszeresen ellenérizze a
hitéfolyadék szintjét és a hitéegység teljesitményét. Az elégtelen hiités a
hegesztdpisztoly-nyak és a vizellatd kabel tulmelegedését és karosodasat
okozhatja.

MEGJEGYZES!

Az optimalis gaz- és vizaramlas eléréséhez a kabelszerelvényeket, valamint a gaz-
és viztomléket a lehet6 legegyenesebb helyzetben fektesse le. Az elhajlé tomibk
tulmelegedést okoznak, tovabba a hegesztépisztoly karosodasahoz vezethetnek.
Védje a kabeleket és tomlbket a sérulésektél.

5.5 A védogaz szintjének beallitasa

Allitsa be a g4z mennyiségét a nyomasszabalyozén. A hasznalandé gaz tipusa és
mennyisége az elvégzendd hegesztési munkatol fugg.

5.6 Ellenorzolista

A kabelszerelvényt a huzaladagoldhoz valé csatlakoztatas el6tt ellenérizve gy6z6djon meg
réla, hogy a huzalvezetd megfelel-e a huzal atméréjének és tipusanak.

Ellenérizze az elllsé vég kopd alkatrészeit a hattyunyakon, hogy a huzal atmérdjének és
tipusanak megfeleld érintkezécsucsot stb. hasznal-e.

5.7 Huzal lecserélése

A huzal cseréje esetén gy6z6djon meg réla, hogy a huzal végén nincs sorja.
Helyezze be a huzalt a huzaladagoldba a hasznélati utmutaténak megfeleléen.

A huzal behelyezése kézben nyomja meg a huzalmozgaté gombot a huzaladagolon.

5.8 A hegesztési folyamat inditasa és leallitasa

A huzalel6tol6 és a hegesztési folyamat a hegeszt&pisztoly inditokapcsoléjanak
meghuzasaval indithatd el. A hegesztési folyamat a hegeszt6gép konfiguracidjatdl fuggben
az inditokapcsolo elengedésével vagy annak ismételt meghuzasaval allithaté le. Tovabbi
informaciokeért tekintse at az aramforras hasznalati utmutatojat.
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5 UZEMELTETES

VESZELY!

A pisztolyfej mikddés kdzben rendkivul nagy hémérsékletre hevulhet — fennall a
sulyos égési sériilés veszélye. Ne hagyja feligyelet nélkil a leh(ilés soran —
tlzveszély all fenn. Ne helyezze a felhevilt hegesztépisztolyt h6érzékeny targyakra
vagy azok kézelébe. Vizhiitéses hegesztpisztoly hasznalata esetén a hegesztési
mivelet befejezését kdvetéen néhany percig még hagyja bekapcsolva a
hitérendszert.

A munkaterulet elhagyasakor biztositani kell a rendszer védelmét a nem szandékos
mikodtetés ellen, lehetéség szerint az aramforras kikapcsolasaval.
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6 KARBANTARTAS

6.1 Attekintés

MEGJEGYZES!

A biztonsagos és megbizhaté mikodés érdekében fontos a rendszeres
karbantartas.

A hegesztépisztoly kopd alkatrészeit rendszeresen meg kell tisztitani és cserélni kell, hogy a
huzaladagolas zavarmentes legyen. Rendszeresen fuvassa ki a huzalvezet6t és tisztitsa
meg a fuvokacsucsot.

FIGYELMEZTETES!
Tisztitas, karbantartas és javitas el6tt az alabbi leallitasi eljarast kell kovetni.

1. Kapcsolja ki az aramforrast.
2. Zarja el a gazadagolot.

Gy6z6djon meg réla, hogy az aramforras és a gazadagol6 kikapcsolt allapotban
marad a berendezés karbantartasa soran.

6.2 Kabelszerelvény

Minden hegesztés elétt ellenérizze a hegesztdpisztoly és a kdbelszerelvény épségét. A
hibakat a tovabbi hasznalat el6tt a szakképzett személyzet koteles kijavitani.

6.3 A huzaladagol¢ tisztitasa

Csatlakoztassa le a hegeszt6pisztoly kabelszerelvényét a berendezeésrdl, és azt fektesse le
egyenesen.

Csavarja ki az anyat, és huzza ki a huzalvezet6t. Szerelje le a tébbi alkatrészt a
hattyanyakrol.

Fujjon sritett levegét a kabelvédd csé mindkét végébe a lenyirddott huzaldarabkak
eltavolitasa érdekében.

Helyezze a huzalvezetét a kabelvédé csébe, és csavarja vissza az anyat.

MEGJEGYZES!
Az Uj huzalvezetdket a megfelel6 hosszra kell vagni.

6.4 Acél huzalvezeté / Mlianyag huzalvezetd

Amennyiben az érintkez6csucs cseréje és a huzalvezetd csatorna kitisztitasa nem oldja meg
a huzalelétolassal kapcsolatos problémat, ki kell cserélni a huzalvezetét.

A huzalvezet6 és a hegesztéhuzal beillesztését egyenesen lefektetett kabelszerelvényben
kell elvégezni.
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6 KARBANTARTAS

Acél huzalvezet6 beszerelése

Tavolitsa el a hivelyes anyat a kdzponti
csatlakozorol, majd tavolitsa el a gazfuvokat
és az érintkez6csucsot a hegesztbpisztolyrol.

lllessze be a huzalvezetbt a kdzponti
csatlakozon keresztul, majd rogzitse a
hlvelyes anya segitségével.

Vagja le a huzalvezeté meélyedését a
csucstartéval, és élezze le a széleket (pl. egy
ceruzahegyezbvel).

Csak MXL 271 esetén: Tavolitsa el a
csucstartét, és vagja le a huzalvezet6
mélyedését a nyak elllsd végének
segitségével.

Tavolitsa el a huzalvezetét a

hegesztépisztolybdl, és dvatosan simitsa ki

az elllsé vegeét. Szikség esetén kdszorilje le

a sorjas végeket. Ellenérizze, hogy a bels6

nyilas teljesen nyitott-e. o’

Szigetelt huzalvezetd esetén tavolitsa el a
szigetelést az elllsé végrél ugy, hogy a
fennmarado szigetelés korulbelll a pisztoly
fogantyujanak elulsé végéig érjen.

Helyezze vissza a huzalvezet6t, és rogzitse a
hivelyes anya segitségével. Szereljen fel
minden szlkséges alkatrészt a
hegeszt6pisztoly-nyakra.

Mianyag huzalvezet6 beszerelése

Tavolitsa el a huvelyes anyat a kdzponti
csatlakozordl, majd tavolitsa el a gazfuvokat
és az érintkezécsucsot a hegesztdpisztolyrol.

lllessze be a huzalvezetét a kézponti
csatlakozon keresztil, majd régzitse a
hivelyes anya segitségével.

Vagja le a huzalvezetd mélyedését a
csucstartéval, és élezze le a széleket (pl. egy
ceruzahegyezdvel).

Csak MXL 271 esetén: Tavolitsa el a
csucstartot, és vagja le a huzalvezet6
mélyedését a nyak elllsd vegenek
segitségével.
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6 KARBANTARTAS

Ha a huzalvezet6t nehezen sikerul .§j
behelyezni a hegesztdpisztolyba, egyenesen

vagja le a huzalvezets elejét, és élezze le a

széleket (pl. egy ceruzahegyezdvel).

Szerelje fel a gazfuvokat és az
érintkezécsucsot a hegeszt6pisztolyra.

MEGJEGYZES!

Amennyiben a huzalvezet6 bronz ellilsé résszel rendelkezik, elészor vagja a
milanyag huzalvezetét megfelel hosszusagura, és hagyja a bronz huzalvezetét
kb. 40-50 mm-re kiloégni a hegesztdpisztoly-nyakbol. Helyezze fel a bronz
huzalvezet6t a mlianyag huzalvezet6 elejére, és csak ezutan vagja ezt a
szerelvényt a pontos hosszra.

6.5 A hattyunyak megtisztitasa

* Rendszeresen tisztitsa meg megfeleléen a gazfuvoka belsejét a hegesztési
froccsenések eltavolitasa érdekében, és permetezze be ESAB® froccsenésgatidval.

» Ellenérizze a kop¢ alkatrészeket, hogy nincs-e rajtuk lathato sérilés, és sziikség
esetén cserélje ki azokat.

6.6 A hiitorendszer ellenérzése

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hiitéfolyadék tiszta-e, és sziikség esetén cserélje ki. Az
elkoszolddott hiit6folyadék eldugithatja a hegesztépisztoly vizcsatornait. A
hegesztépisztolyokhoz mindig megfeleld, korrézidgatidkat tartalmazé hiitéfolyadékot
hasznaljon.
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7 HIBAELHARITAS

Amennyiben az alabbiakban leirt intézkedések nem jarnak sikerrel, kérje a markakereskedd

vagy a gyarto tanacsat.

A hegeszt6berendezés elemeirdl, példaul az aramforrasrél és a huzaladagolérol az adott
elem hasznalati utmutatéjaban talal tajékoztatast.

Probléma

Lehetséges ok

Intézkedés

A hegeszt6pisztoly
tulsagosan felforrésodik

Az
érintkezdcsucs/csucstar
té nincs eléggé
meghuzva

A hiitérendszer nem
mikodik megfeleléen

A hegeszt6pisztoly
tulterhelt

A kabelszerelvény hibas

Ellenérizze, és huzza
meg kézzel

Ellenérizze a
vizatfolyast, a
feltdltottségi szintet és a
tisztasagot

Ellen6rizze a miszaki
jellemzéket, és ha
szlkséges, valasszon
egy masik tipust
Ellenérizze a kabeleket,
tomlbéket és
csatlakozasokat

Huzalvezetési problémak

Az érintkezbcsucs
elkopott

A huzalvezet6
elkopott/elkoszolédott
A hasznalt
fogydeszkdzok nem
felelnek meg a huzal
atmeérdjének vagy
anyaganak

A huzalelbtol6 nincs
megfeleléen
Osszeszerelve

A kabelszerelvény
meghajlott vagy kis
atmeéréji kérben van
letéve

A huzal szennyezett

Cserélje ki az
érintkezécsucsot
Ellenérizze a
huzalvezetét, fuvassa at
mindkét iranybdl.
Szikség esetén cserélje
ki.

Ellenérizze a
potalkatrészlistat
Ellenérizze a
huzaladagol6
tekercseket, az
érintkezési nyomast és
a gorgé fékjét
Ellenérizze a
kabelszerelvényt, és
fektesse le egyenesen
Hasznaljon tisztitofilcet

0463 633 001
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7 HIBAELHARITAS

Probléma

Lehetséges ok

Intézkedés

Porézus a varrat

+ A fréccsenések
lerakédasa miatt
gazorveény keletkezett

+ Tul kicsi vagy
széls6ségesen magas
gazaram a
hegesztbpisztolyban

* Hibas gazadagolo

* Huzatos munkaterulet

* Nedvesség vagy
szennyezddés a
huzalon vagy a
munkadarabon

Tisztitsa meg a
hegesztépisztoly-fejet,
hasznaljon
gazporlasztét/froccsené
sgatlot

Ellenérizze az atfolyast
ellendrzd készilékkel
Ellenérizze az atfolyast
és a lehetséges
szivargasokat
Gondoskodjon
védelemrél

Ellenérizze a huzalt és a
munkadarabot,
hasznaljon kevesebb
vagy mas fajta
froccsenésgatlo
folyadékot

Valtozik az iv

* Az érintkez6csucs
elkopott

* Rossz hegesztési
paraméterek

Cserélje ki az
érintkez6écsucsot
Allitsa be a megfeleld
hegesztési
paramétereket

A hegesztési folyamat nem
indul el

* A vezérl6kabel megtort
vagy hibas az
inditokapcsold

Ellendrizze és javitsa ki
az inditékapcsold
csatlakozasait, tisztitsa
meg vagy cserélje ki az
inditokapcsolot
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikus végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

Az MXL 201, MXL 271, MXL 341, MXL 411W és MXL 511W kialakitasa és tesztelése az
alabbi nemzetkdzi és eurdpai szabvanyoknak megfeleléen torténik: IEC/EN 60974-7.
Szervizelés vagy javitas elvégzése utan a munkat végz6 személy(ek) feladata annak
biztositasa, hogy készilék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany eldirasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazotdl rendelhetdk. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész
listanak megfeleléen a poétalkatrész szamat. Ez lehetdvé teszi a rendelés dsszeallitasat és a

pontos szallitast.
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RENDELESI SZAM

Rendelési szam

Megnevezés

Tipus

Megjegyzés

Gazhitéses hegesztbpisztolyok

0700 025 220 MXL 201 Hegeszt6pisztoly, 3 |Kdézponti Euro csatlakozé
m

0700 025 221 MXL 201 Hegesztépisztoly, 4 \Kdzponti Euro csatlakozé
m

0700 025 230 MXL 271 Hegesztépisztoly, 3 |Kdzponti Euro csatlakozé
m

0700 025 231 MXL 271 Hegesztbpisztoly, 4 \Kozponti Euro csatlakozo
m

0700 025 240 MXL 341 Hegesztdpisztoly, 3 |Koézponti Euro csatlakozé
m

0700 025 241 MXL 341 Hegesztépisztoly, 4 \Kdzponti Euro csatlakozo
m

0700 025 242 MXL 341 Hegesztbpisztoly, 5 |Kdzponti Euro csatlakozo

m

Vizh(téses hegesztbpisztolyok

0700 025 250 MXL 411W Hegesztépisztoly, 3 |Kdzponti Euro csatlakozé
m

0700 025 251 MXL 411W Hegesztépisztoly, 4 |Kdzponti Euro csatlakozé
m

0700 025 252 MXL 411W Hegesztopisztoly, 5 | Kdzponti Euro csatlakozé
m

0700 025 260 MXL 511W Hegesztopisztoly, 3 |Koézponti Euro csatlakozé
m

0700 025 261 MXL 511W Hegesztépisztoly, 4 \Kdzponti Euro csatlakozé
m

0700 025 262 MXL 511W Hegesztbpisztoly, 5 | Kdzponti Euro csatlakozé

m
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POTALKATRESZLISTA

ESAB MXL 201

102

101

by

ESAB MXL 271

@w

104
.................................... 1111—115
‘% 107
................... 110 e 109
113, w112 =
el =
111

M10><1

116—

Item Denomination Ordering no. |MXL 201 |MXL 271 MXL 341

101 |Head insulator 0700 200 096 X

102 |Torch neck MXL 201 0700 025 200 X

103 |Torch neck MXL 271 0700 025 201 X

104 |Torch neck MXL 341 0700 025 202 X

105 |Handle complete Expert Mini 0700 025 900 X X

106 |Handle complete Expert Plus 0700 025 901 X

107 |Trigger, yellow, 2-poles 0700 025 903 X X X

108 |Cable support cpl. 0700 025 950 X X X

109 |Adaptor nut 0700 025 951 X X X

110 |Central connector G 0700 200 101 X X X

111 |Liner locking nut 0700 200 098 X X X

112 |Cylinder head screw M4 x 6 0700 025 952 X X X

113 |0-ring 4.0 x 1.0 mm (gas nipple) 0700 025 953 X X X

114 |Screw for Expert Mini handle 0700 025 904 X X

115 |Screw for Expert Plus handle 0700 025 904 X

Item Denomination Ordering no./ |Ordering no./ Ordering no. /
3m 4m 5m

116 |Coaxial cable for MXL 201 0700 025960 0700 025961 |-

- Coaxial cable for MXL 271 0700 025962 0700 025963 |-

- Coaxial cable for MXL 341 0700 025964 |0700 025965 |0700 025 966
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ESAB MXL 411W

=25

201

ESAB MXL 511W

209 212

202

Item |Denomination Ordering no. |MXL 411 MXL 511
201 |Torch neck MXL 411W 0700 025 203 X
202 |Torch neck MXL 511W 0700 025 204 X
203 |Handle complete Expert Plus 0700 025 902 X X
204 |Cable support cpl. 0700 025 971 X X
205 |Central connector W 0700 025 970 X X
206 |Quick connector 0700 025 973 X X
207 |Hose clamp with ring & 8.7 0700 025 974 X X
208 |Hose clamp with ring & 9.0 0700 025 975 X X
209 |Hose clamp with ring @ 9.5 0700 025 976 X X
210 |Clamping ring for outer cover 0700 025 972 X X
211 |PVC-Gas hose, black, 4.5x 1.5 0700 025 993 X X
mm
212 |PVC hose, braided, black, 5x 1.5 |0700 025 994 X X
mm
213 |Fabric outer cover 0700 025 992 X X
Item |Denomination Ordering no./ Ordering no./ |Ordering no. /
3m 4m 5m
214 |Water-power cable, blue 0700 025983 |0700 025984 |0700 025 985
215 |Wire conduit, yellow 0700 025986 |0700 025987 |0700 025 988
216 |Control cable cpl. 0700 025989 |0700 025990 |0700 025 991
217 |Cable assembly 0700 025980 (0700 025981 |0700 025 982
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KOPO ALKATRESZEK

MXL 201

BN

1. Gazfuvoka 3. Fuvoka ragoja

2. Erintkezdcsucs, M6 x 25

Ordering no. Denomination Notes 9 Length

0700 200 054 |Gas nozzle Conical 12 mm 53 mm

0700 200 060 |Gas nozzle Conical 9.5 mm 53 mm C

0700 200 057 Gas nozzle Cylindrical 16 mm 53 mm

0700 200 105 |Gas nozzle For self 6.5 mm 43.5 mm WT"
shielding wire [ 1l

Ordering no. \Denomination Notes 7]

0700 200 063 Contact tip, M6 x 25 Cu 0.6 mm

0700 200 064 |Contact tip, M6 x 25 Cu 0.8 mm

0700 200 065 |Contact tip, M6 x 25 Cu 0.9 mm

0700 200 066 Contact tip, M6 x 25 Cu 1.0 mm

Ordering no. \Denomination Notes

0700 200 078 |Nozzle spring M

Félkévér = standard kiszallitas
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MXL 271

1

1. Gazfuvoka

2. Erintkezécstcs, M6 x 28
3. Erintkezécstcs, M8 x 30

4. Erintkezécsucs adaptere
5. Fuvodka ragoja

Lol

Ordering no. Denomination Notes 7] Length

0700 200 055 |Gas nozzle Conical 15 mm 56 mm

0700 200 061 |Gas nozzle Conical 11 mm 56 mm

0700 200 058 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 56 mm

Ordering no. | Denomination Notes 9

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrzr 0.8 mm X 1O
0700 200 083 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Félkovér = standard kiszallitas
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Ordering no. | Denomination Notes 7]
0700 025 275 |Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm
0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm
0700 025 277 Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm
0700 025 280 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm
0700 025 281 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm & O
0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm
0700 200 104 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 287 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm
Ordering no. | Denomination Notes
0700 200 073 |Tip adaptor M6 / L=35 mm _
o JLIP ]
0700 025 289 |Tip adaptor M8 / L=35 mm
Ordering no. | Denomination Notes
0700 200 079 |Nozzle spring ‘@N
Félkovér = standard kiszallitas
MXL 341
Option ................................................................
M8
3 4
M6
1 2 4 5

1. Gazfuvoka

2. Erintkez6csucs, M6 x 28
3. Erintkezécsuics, M8 x 30

4. Erintkezdcsucs adaptere

5. Gazporlaszté

Ordering no. Denomination Notes 9 Length

0700 200 056 |Gas nozzle Conical 16 mm 83.5 mm ﬂ: i

0700 200 062 |Gas nozzle Conical 12 mm 83.5 mm -
Only for M6 =

0700 200 059 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 83.5 mm -

Félkovér = standard kiszallitas
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Ordering no. |Denomination Notes 9

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 0.8 mm =<l
0700 200 083 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Ordering no. |Denomination Notes 7]

0700 025 275 Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm

0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm

0700 025 277 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm

0700 025 278 Contact tip, M8 x 30 Cu 1.4 mm

0700 025 279 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.6 mm

0700 025 280 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm

0700 025 281 | Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm @@]

0700 200 103

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.0 mm

0700 200 104

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.2 mm

0700 025 284

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.4 mm

0700 025 285

Contact tip, M8 x 30

CuCrZr 1.6 mm

0700 025 286

Contact tip, M8 x 30

Alu Cu 1.0 mm

0700 025 287

Contact tip, M8 x 30

Alu Cu 1.2 mm

0700 025 288

Contact tip, M8 x 30

Alu Cu 1.6 mm

Ordering no. |Denomination Notes

0700 200 074 Tip adaptor M6/ L=28 mm @:D
0700 025 290 |Tip adaptor M8 / L=28 mm

Ordering no. \Denomination Notes

0700 200 080 Gas diffusor Black

L]

Félkoveér = standard kiszallitas
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MXL 411W / 511W
M6 M6
] ] CH
3 4 5
M8

1. Gazfuvoka

2. Erintkezécstcs, M6 x 28
3. Erintkezécstcs, M8 x 30

4, (}ézporlaszté
5. Erintkez8csucs adaptere

Ordering no. Denomination Notes 7] Length

0700 025 295 |Gas nozzle Conical 16 mm 75.5 mm =

0700 025 296 |Gas nozzle Conical 14 mm 75.5 mm =

0700 025 297 |Gas nozzle Cylindrical 20 mm 75.5 mm =

0700 025 298 |Gas nozzle Conical 12 mm 75.5 mm =
Only for M6 = ﬂ

Ordering no. |Denomination Notes 7]

0700 200 068 |Contact tip, M6 x 28 Cu 0.8 mm

0700 200 069 Contact tip, M6 x 28 Cu 0.9 mm

0700 200 070 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.0 mm

0700 200 071 |Contact tip, M6 x 28 Cu 1.2 mm

0700 200 081 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 0.8 mm < llin

0700 200 083 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.0 mm

0700 200 084 |Contact tip, M6 x 28 CuCrZr 1.2 mm

0700 025 273 |Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.0 mm

0700 025 274 Contact tip, M6 x 28 Alu Cu 1.2 mm

Félkoveér = standard kiszallitas

0463 633 001 -28 - © ESAB AB 2018



KOPO ALKATRESZEK

Ordering no. | Denomination Notes 7]
0700 025 275 |Contact tip, M8 x 30 Cu 0.8 mm
0700 025 276 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.0 mm
0700 025 277 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.2 mm
0700 025 278 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.4 mm
0700 025 279 |Contact tip, M8 x 30 Cu 1.6 mm
0700 025 280 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.8 mm
0700 025 281 | Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 0.9 mm
0700 200 103 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.0 mm @
0700 200 104 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.2 mm
0700 025 284 Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.4 mm
0700 025 285 |Contact tip, M8 x 30 CuCrZr 1.6 mm
0700 025 286 |Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.0 mm
0700 025 287 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.2 mm
0700 025 288 Contact tip, M8 x 30 Alu Cu 1.6 mm
Ordering no. |Denomination Notes
0700 025 293 |Gas diffusor Black 5
0700 025 294 |Gas diffusor Ceramic °
Ordering no. |Denomination Notes
0700 025 291 |Tip adaptor M8 / L=25 mm 5
0700 025 292 |Tip adaptor M6 / L=25 mm 2
Félkovér = standard kiszallitas
Acél huzalvezet6
[ !
Ordering no. 9 Length Notes MXL MXL MXL MXL
201 271 341 411/
51MW
0700 200 085 0.8-10 [3.0m Blue X X X X
0700 200 086 08-10 |40m Blue X X X X
0700 025 800 0.8-10 |50m Blue X X
0700 200 087 1.0-12 |3.0m Red X X X
0700 200 088 1.0-12 |40m Red X X X
0700 025 801 1.0-12 |50m Red X X
0700 025 802 1.2-16 |3.0m Yellow X X
0700 025 803 1.2-16 |40m Yellow X X
0700 025 804 1.2-16 |50m Yellow X X
Félkoévér = standard kiszallitas
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PTFE huzalvezeto

1 |

Ordering no. 9 Length Notes MXL MXL MXL MXL

201 271 341 411/
511W

0700 200 091 1.0-1.2 |3.0 Red X X X X

0700 200 092 1.0-1.2 |40 Red X X X X

0700 025 812 1.0-1.2 |50 Red X X

0700 025 813 1.2-16 |3.0 Yellow X X

0700 025 814 1.2-16 |40 Yellow X X

0700 025 815 1.2-16 |50 Yellow X X

PA huzalvezet6 bronz eliils6 véggel

1 1 I

Ordering no. 7] Length |Notes MXL MXL MXL MXL

201 271 341 411/
511W

0700 025 816 0.8-1.0 |3.0 Anthracite X X X X

0700 025 817 0.8-1.0 |4.0 Anthracite X X X X

0700 025 818 08-1.0 |50 Anthracite X X

0700 025 819 1.2-16 |3.0 Anthracite X X

0700 025 820 1.2-16 (4.0 Anthracite X X

0700 025 821 1.2-16 |50 Anthracite X X
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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