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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU
The EMC Directive 2014/30/EU
The RoHS Directive 2011/65/EU

Type of equipment
Welding wire feeder

Type designation i
Robust Feed Pro, from serial number 904 xxx xxxx
Robust Feed Pro Offshore, from serial number 904 xxx xxxx

Robust Feed Pro and Robust Feed Pro Offshore can be equipped with Euro type or Tweco 4 type
welding torch connectors.
Robust Feed Pro and Robust Feed Pro Offshore can include welding torch-cooling connections.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Go6teborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-5:2013, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders

EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic Compatibility (EMC)
! requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Position
Gothenburg
2019-05-15 Standard Equipment Director
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!

Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és
életvesztést okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A
A VIGYAZAT!
A\

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati A |L.’JJ
Utmutatoét, valamint kbvesse a cimkéken szerepld

utasitasokat, munkaltatdja biztonsagi elGirasait és a
biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2 Biztonsagi 6vintézkedések

Az ESAB készulék hasznaldi maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja,
vagy annak kdzelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A
biztonsagi évintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu készilékre vonatkozo
koévetelményeknek. A munkahelyen alkalmazandoé szokasos el6irasok mellett a kovetkezd
ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készllék mikodését.
A késziilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a késziléket
Uzemeltetd sérilését, vagy a készllék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkez6kkel:
a hegesztdkészilék mikodése,
a vészkapcsolok helye,
funkcidja,
a vonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb miikddése.
2. Akészilék Gzemeltetdjének biztositania kell, hogy
o illetéktelen személy ne tartézkodjon a készulék hatésugaraban, amikor azt
beinditjak,
o senki se maradjon véd6eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténd
munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
o munkavégzésre alkalmasnak és
o huzatmentesnek kell lennie.

O

O
O
O
O
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1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
o Mindig hasznalja az ajanlott egyéni védbeszkdzOket, azaz a védbszemiveget, a
langallo védéruhat és a védbkesztylket.
o Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyarit, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.
5. Altalanos 6vintézkedések:
o Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
o Nagyfeszlltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet
munkat.
o Legyen kéznél jol lathato jeléléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
o Uzemeltetés kézben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas.

FIGYELMEZTETES!
A huzalelbtolok csak MIG/MAG tGzemmodu tapegységekkel vald hasznalatra
szolgalnak.

Mas hegesztési mddban, példaul MMA-ban hasznalva a huzalelbtol6 és a tapegység
kozotti hegesztbkabelt le kell csatlakoztatnia, kuldnben a huzalel6tolé aram ala
kerilhet, feltéltédhet.

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Hegesztés vagy huzalelbtolas esetén zarja be és rogzitse a huzalel6told egység bal
és jobb oldali ajtajat. Ha az egység egyik vagy mindkét ajtaja nyitva van, ne végezzen
hegesztést vagy huzalel6tolast!

ﬁ FIGYELMEZTETES!

Az ivhegesztés és vagas serilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

= AZ ARAMUTES - halalos lehet!
Sy [ ]

» Puszta kézzel, nedves keszty(livel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtol és a foldtél.

* Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen
AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

9

* A szivritmus-szabalyozoval rendelkezé hegeszté hegesztés elbtt
konzultéljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozdk kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészségugyi hatasai is lehetnek.

* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak val kitettségét:

o Vezesse az elektrédat és a munkakabeleket egyltt, teste azonos
oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztészalaggal azokat. Ne
helyezkedjen a hegeszt6pisztoly és a munkakabelek kdzé. Figyeljen
arra, hogy a hegesztépisztoly kdbele vagy a munkakabelek ne
tekeredjenek a teste koéré. Tartsa a hegesztépisztoly aramforrasat és
a kabeleket olyan tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kézelebb a
hegesztendé felllethez.

0463 658 001 -6 - © ESAB AB 2019



1 BIZTONSAG

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

* Ne lélegezze be a g6zoket.
+ Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkett6t az iv kdzelében, hogy
a g6zoket és gazokat eltavolitsa a kozelébdl a belélegzett levegdbdl.

AZ IV FENYE — szemsériilést és bérégést okozhat.

Q + Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelelé véddpajzsot és
védbszemuveget, valamint viseljen védéruhazatot.
* A kozelben lévéket védje megfelel® pajzzsal vagy fliggonnyel.

W\

ZAJ - a tal nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznéljon fulvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

* Valamennyi ajtd, panel és feddlap legyen zarva és biztonsagos helyzetben.
Karbantartas és hibaelharitds esetén kizarélag szakképzett személy
tavolithatja el a fedélapokat. A szervizelés végeztével, a motor elinditasa
el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fed6lapokat, és zarja be az ajtokat.
Az egység uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa el6tt allitsa le a motort.
Kezét, hajat, laza ruhadarabijait és a szerszamokat tartsa a mozgé
alkatrészektél tavol.

TUZVESZELY!

— « Aszikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne
legyen gyulékony anyag a kdzelben.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakérté segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

%3e

N

VIGYAZAT!
A termék kizarolag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhat6
lakdkornyezetben, ahol az aramellatas a kisfesziltségi
haldézaton keresztul biztositott. A vezetett, valamint a
sugarzott zavaras kovetkeztében ezeken a helyeken
esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

0463 658 001 -7 - © ESAB AB 2019



1 BIZTONSAG

MEGJEGYZES!

Az elektromos berendezéseket ujrahasznosito
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések

hulladékairol szolé 2012/19/EK iranyelvre és annak a

nemzeti jogszabalyok szerinti végrehajtasara tekintettel

az elektromos és/vagy elektronikus berendezéseket _
hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznosito

létesitményben kell elhelyezni.

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozddjon a jévahagyott begylijtéhelyekrél.

Tovabbi tajekoztataseért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védofelszerelések széles valasztéka
kaphato. Rendeléssel kapcsolatos informacidkért forduljon a helyi ESAB
forgalmazoéhoz, vagy latogasson el weboldalunkra.

0463 658 001 -8- © ESAB AB 2019



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Robust Feed PRO huzalel6tolé egység MIG/MAG hegesztésre szolgal a kbvetkezd
hegesztd aramforrasokkal:

*  Warrior™ 400i CC/CV
*  Warrior™ 500i CC/CV
*  Warrior™ 400i MV
*  Warrior™ 350i MV

A huzalel6told egyseg kulonbozé valtozatokban all rendelkezésre, lasd a ,RENDELESI
SZAM” c. fejezetet.

A huzaladagoldk zartak és négy huzaladagolé mechanizmust, valamint vezérld elektronikat
tartalmaznak.

Hasznalhaték az ESAB MarathonPac™-en |év6 huzallal vagy huzaldobbal (szabvany
atmérd: 200 mm és 300 mm).

A huzalel6tolo egység telepithet6 kiskocsira, felfiggesztheté a munkaterilet folé, illetve
elhelyezhetd a padlon (felallitva vagy lefektetve, kerékkészlettel vagy anélkal).

A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,TARTOZEKOK” fejezetében
talalhatok.

2.1 Berendezés

A Robust Feed PRO huzalel6tolé egységet a kdvetkez8kkel szallitjuk:

« Kezelési utasitas

0463 658 001 -9. © ESAB AB 2019



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

Robust Feed PRO, a 904-xxx-xxxx sorozatszamtol kezdédoden

Tapfesziiltség

42V AC, 50-60 Hz

Energiafelvétel

181 VA

Névleges taparam |,

43A

Beallitasi adatok:

Huzalel6tolasi sebesség

0,8-25,0 m/perc (32—984 hivelyk/perc)*)

Kuszostart

Kl vagy BE

2/4 Gtem

2 Utem vagy 4 Utem

Huzalvalasztas

Tédmodr vagy porbeles

Kraterkitoltés

0 masodperc (KI) és 5 masodperc kozott

A pisztoly csatlakozasa

EURO, Tweco #4, Tweco #5

A huzaldob maximalis atméréje

300 mm (12 hivelyk)

Huzalméret:

Fe 0,6—2,0 mm (0,023-5/64 hiivelyk)
Ss 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 hlvelyk)
Al 1,0-1,6 mm (0,040-1/16 hivelyk)

Porbeles huzal

0,9-2,4 mm (0,035-3/32 hiivelyk)

Tomeg:

Robust Feed PRO 16,9 kg (37,1 Ib)
Robust Feed PRO, Water 17,2 kg (37,8 Ib)
Robust Feed PRO Offshore 17,3 kg (38,1 Ib)
Robust Feed PRO Offshore, Water 17,6 kg (38,7 Ib)
Robust Feed PRO, Tweco 16,9 kg (37,1 Ib)
Robust Feed PRO Offshore, Tweco 17,3 kg (38,1 Ib)

Huzaltekercs maximalis tomege

18,5 kg (40,8 font)

Méretek (h x sz x m) Robust Feed PRO

675%265x418 mm (26,6%10,4x16,5 huvelyk)

Uzemi hémérséklet

-20 °C-tl +55 °C-ig (-4 °F-tol + +131 °F-ig)

Szallitasi és tarolasi homérséklet

-40 °C-t8] +80 °C-ig (-40°F-tl + +176 °F-ig)

Védogaz

Minden tipus MIG/MAG hegesztéshez valo

Maximalis gaznyomas

5 bar (0,5 Mpa)

Hiitékozeg (a ,Robust Feed PRO, Water’ és
,Robust Feed PRO Offshore, Water’
modellhez)

Az ESAB gyari hitbkozege

Hiit6k6zeg maximalis nyomasa

5 bar (0,5 Mpa)

Megengedhetd terhelés +40 °C-on:

50%-o0s eszkdzkihasznaltsag esetén 550 A
60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A
100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A

Megengedheté terhelés +55 °C-on:

0463 658 001
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3 MUSZAKI ADATOK

Robust Feed PRO, a 904-xxx-xxxx sorozatszamtol kezdédoen
50%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 550 A

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya P44

*) A maximalis sebesség minden huzal teljes sebességtartomanya esetében garantalt.
2,0 mm-es tOmor és 2,4 mm-es porbeles huzal esetén a sebesség a 0,8-8,0 m/perces
(32—315htvelyk/perc) sebességtartomanyban garantalt. A Robust Feed PRO a

8,0 m/perces (315 hlivelyk/perc) sebességtartomanyban gyorsabb huzaleltolasi
sebességet képes elérni, de magasabb tlréshatarokkal.

Miikodési ciklus
A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkll meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készilékhaz érintésvédelmi osztalyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz
behatolasa elleni védelem mértékét.

Az IP44 jelzéssel ellatott berendezések beltéri és kiltéri hasznalatra is alkalmasak, és
védettek a barmely iranybodl érkezé esé ellen.

0463 658 001 -11 - © ESAB AB 2019



4 TELEPITES

4

TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

A

A

FIGYELMEZTETES!

Elektromos aram miatt jelentés veszélyt rejtdé kornyezetben végzett hegesztés esetén
csak az adott kérnyezetben hasznalhaté aramforrast alkalmazza. Az ilyen

aramforrasokon a kovetkez6 szimbdlum lathaté .

VIGYAZAT!

A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokornyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld 6vintézkedések megtétele a felhasznalo feladata.

N

p
X ;
i
N\ (i
i | i
\2
4.1 Emelési utasitasok

VIGYAZAT!
A huzaladagol6 emelésekor fennall a zuzédasos sérilés veszélye. Védje dnmagat és
figyelmeztesse a korulallékat a veszélyre.

VIGYAZAT!

A személyi sérllés és a berendezés karosodasanak elkerllése érdekében az itt
bemutatott mddszereket és felfliggesztési pontokat hasznalva végezze az emelést.

0463 658 001 -12 - © ESAB AB 2019



4 TELEPITES

VIGYAZAT!

Az emelés soran ne helyezzen és ne régzitsen nehéz targyakat a huzalel6tolo
berendezéshez. Az emelési pontok legfeljebb 40 kg/90 font 6ssztomeg emelésére
alkalmasak a berendezés két felsé emel6fogantyujaval végzett emelése esetén (lasd
a fenti abrat).

A 40 kg-0s/90 fontos jovahagyott tdmeg a huzalelétolé egységet és annak tartozékait
foglalja magaban (a huzalel6tol6 standard témege 17,6 kg/38,7 font, a tovabbi
tdmegértékeket lasd a MUSZAKI ADATOK cimii fejezetben).

0463 658 001 -13 - © ESAB AB 2019



5 UZEMELTETES

5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkoz6 altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv
"BIZTONSAG" c. fejezetében taldlhaték. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza
alaposan!

FIGYELMEZTETES!

Az aramutés elkerllése érdekében ne érjen hozza az elektréda huzalhoz vagy a
hozza kapcsoldédo alkatrészekhez, a szigeteletlen kabelhez vagy csatlakozasokhoz.

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz a raszerelt fogantyut hasznalja. A hegesztépisztolynal
fogva soha ne vonszolja a berendezést.

FIGYELMEZTETES!
Gondoskodjon réla, hogy mikodés kézben az oldalsé panelek zarva legyenek.

FIGYELMEZTETES!
Annak érdekében, hogy a tekercs ( o\ XN N
ne cslszhasson le a fékagyral, ‘ ) i
rogzitse a tekercset a fékagy ~ % D

.y k h - r ra I! | 2 ¢ ~\
anyacsavarjanak meghuzasava n v BSAL

MEGJEGYZES!

Ha a fékagy anyacsavarja vagy
hivelye elkopott és nem rogzul
megfelel6en, cserélje ki 6ket.

VIGYAZAT!

A hegeszt6huzal beflizése el6tt ellendrizze, hogy a téréspont és a sorjak el legyenek
tavolitva a huzal végérél, hogy a huzal ne akadjon el a pisztoly huzalvédéjében.

0463 658 001 -14 - © ESAB AB 2019



5 UZEMELTETES

FIGYELMEZTETES!

A

ovatos!

FIGYELMEZTETES!

A

A forgé alkatrészek sérilést okozhatnak; legyen nagyon

,@r
P10

Roégzitse a berendezést, kiiléndsen, ha azt egyenetlen vagy lejtés fellleten hasznalja.

5.1 Csatlakozokabelek javasolt maximalis aramerdsség-értékei
+25 °C kornyezeti hdmérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:
Imax Kabelkereszt| Kabelhossz Megjegyzés
metszet

400 A (60% mikodési
ciklus - -

) —— 70 mm2 2-35m 19 polus, 19 polus
350 A (100% mukodeési hiitékdzeggel
ciklus)
500 A (60% mikodési
ciklus - 2

I —— e T 19 polus, 18 polus
400 A (100% mikodeési hitékozeggel
ciklus)

+40 °C kornyezeti hdmérséklet és normal, 10 perces ciklus esetén:

375 A (100% mikodési
ciklus)

Imax Kabelkereszt| Kabelhossz Megjegyzés
metszet
350 A (60% mikodési
ciklus . .
) ——— 70 mm?2 2-35m 19 polus, 19 polus
300 A (100% mikodési hitékozeggel
ciklus)
430 A (60% mikodési
ciklus : <
) 95 mm2 235 m 19 pélus, 19 pdlus

h(tékdzeggel

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az id6tartamra utal egy tizperces idészakon
belll, ameddig tulterhelés nélkll meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat.

0463 658 001
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5 UZEMELTETES

5.2 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok
15W
’ 14— R

1. Kils6 vezérlpanel (lasd a
,VEZERLOPANELEK” cim(i fejezetet)

2. KEK csatlakozas a hegesztépisztolyhoz
tovabbitott hiitéfolyadék szamara 1)

3. PIROS csatlakozas a
hegesztbpisztolytdl visszaérkezb
hitéfolyadék szamara 1)

4. A Tweco csatlakozékabel csatlakozasa
(csak Tweco hegesztbpisztollyal hasznal
va)

5. Atavvezérl6 egység csatlakozasa
(opcionalis)

6. A hegesztépisztoly csatlakozasa
(Euro vagy Tweco tipus)

7. Bels6 vezérl6panel (lasd a
,VEZERLOPANELEK” cim(i fejezetet)

8. Hékeészlet-kapcsold (Offshore
valtozatok)

MEGJEGYZES!

13—
12—

@

11

9. Huzalbemenet Marathon Pac™ vald
hasznalathoz (opcionalis)

10. Osszekéts fesziltségmentesitd az
aramforras kabelei szamara

11. Az aramforrastol érkez6 hegesztéaram
csatlakoztatasa (OKC)

12. PIROS csatlakozas az aramforrashoz
(hGtéegyseghez) vezetett hiit6folyadék
szamara 1)

13. KEK csatlakozas az aramforrastol
(hUtéegysegtdl) érkezé hitdfolyadék
szamara 1)

14. A védbégaz csatlakoztatasa

15. Az aramforrastoél vezetett vezérlékabel
csatlakoztatasa

1) A hiitéfolyadék-csatlakozas csak egyes modelleknél all rendelkezésre.

FIGYELMEZTETES!

A

Hegesztés vagy huzalelbtolas esetén zarja be és rogzitse a huzalel6tolé egység bal
és jobb oldali ajtajat. Ha az egység egyik vagy mindkét ajtaja nyitva van, ne
végezzen hegesztést vagy huzalelbtolast!

5.3

Folyadékh(itéses hegesztdpisztoly csatlakoztatasa esetén az aramforras fékapcsoléjanak Ki
allasban, a hiitéegység kapcsoléjanak pedig ,0” allasban kell lennie.

A folyadékhiités készlete tartozékként rendelhetd (lasd a ,TARTOZEKOK” cimi fiiggeléket).

A hiitéegység csatlakoztatasa

0463 658 001 © ESAB AB 2019
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5.4

Az 0sszekoto feszultségmentesitd készlet utélagos

felszerelése

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib #15.9 in. Ib

0463 658 001

-17 -
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5 UZEMELTETES

A fenti abran az dsszekdétd fesziltségmentesité készlet (rendelési szam: 0446 050 880)
utdlagos felszerelése lathatd, ahol a hegesztéaram és a vezérlékabelek, valamint (adott

esetben) a hiitéfolyadék és a véddgaz kabelei a feszlltségmentesité eszk6zdn vannak
atvezetve.

Lehetdség van tovabba egy elére 6sszeszerelt, feszijlts:égmentesitét is magaban foglalé
O0sszekotd kabelkészlet hasznalatara (lasd a ,TARTOZEKOK” cim( fejezetet).

MEGJEGYZES!

* Az Osszekoto fesziltségmentesito tiszta kabelekhez rogzithetd.

* Helyezze a hegeszt6éaram kabelét a feszultségmentesit6 bilincs nagyobb (2)
nyilasaba.

» Ellenérizze, hogy a szigetel6hively (9) korll talalhaté kabelkdtegel6k
megfeleléen meg vannak-e huzva.

0463 658 001 -18 - © ESAB AB 2019
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5.5 Hoékészlet-kapcsold (csak Offshore valtozatok)

o Hegesztés K |
[ Hegesztés BE : Nl |

2 Fiités BE és hegesztés KI ‘ TN
Az orsozasi terilet fitott, hogy a '

hegeszt6huzal szaraz maradjon. Az
orsozasi terulet felmelegitése magas
paratartalom vagy valtozékony
hémeérséklet esetén rendkivul hasznos
lehet.

5.6 Inditasi eljaras

A huzaladagolas inditasakor az aramforras hegeszt6 feszultséget termel. Ha harom
masodpercen belll nincs hegesztéaram, az aramforras lekapcsolja a hegesztd fesziltséget.

A huzaladagolas addig tart, ameddig a hegeszt6pisztoly kapcsoldja ki van kapcsolva.

MEGJEGYZES!

Fontos, hogy az el6tol6 egységgel egyutt hasznalt aramforras bekapcsolt allapotban
GMA (MIG/MAG) uzemmodba legyen allitva. Ez biztositja, hogy a hegesztési mivelet
megkezdése el6tt végbemenjen az elbtold és az aramforras kozotti kalibralas. Ha
bekapcsolaskor az aramforras masik hegesztési modra van allitva, az el6tolo paneljén
megadott feszlltségbeallitasok nem garantalhatok! Ebben az esetben kapcsolja ki az
aramforrast, allitsa az uzemmaodkapcsolot a GMA (MIG/MAG) uzemmodhoz, és
inditsa Ujra az aramforrast.

5.7 Vilagitas a huzalel6tolé egységben

A huzalel6tolo egység szekrényében vilagitas talalhatd. A huzalel6tolo bekapcsolasakor, a
belsé vezérlbpanel valamely paraméterének médositasakor, huzalbeflizéskor és a
hegesztést kdvetéen a fények automatikusan bekapcsolnak. A fények néhany perc utan
automatikusan kikapcsolnak.

5.8 Dobfék

A dobfék erejét épp csak annyira szabad megndvelni, hogy megakadalyozza az el6tolt huzal
tulfutasat. A ténylegesen szukséges féker6 a huzalel6tolas sebességétdl, valamint a dob
méretétél és tomegétdl figg.

Ne terhelje tul a dobféket! A tul nagy fékeré a motor tulterheléséhez és a hegesztési
eredmény romlasahoz vezethet.

A dobfék erejének beadllitasahoz helyezzen egy 6 mm-es hatszdgletl imbuszcsavart a fékagy
anyacsavarjanak kézepéhez.

0463 658 001 -19 - © ESAB AB 2019
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5.9 Huzalcsere és -beflizés
1. Nyissa ki a huzalelétold bal oldali ajtajat.
2. Lazitsa meg és tavolitsa el a fékagy anyacsavarjat, majd tavolitsa el a régi

huzaltekercset.
3. Helyezzen egy Uj huzaltekercset az el6tolé egységbe, majd egyenesitse ki az uj huzal
10-20 cm-ét. Miel6tt a huzal végét beillesztené az adagolémechanizmusba, tavolitsa
el a sorjakat és az éles széleket.
Roégzitse a huzaltekercset a fékagyra a fékagy anyacsavarjanak meghuzasaval.
Vezesse at a huzalt az adagoldmechanizmuson (az el6tolé egység belsé részén
talalhato illusztracidnak megfelel6en).
6. Zarja be és rogzitse a huzalelétolo bal oldali ajtajat.

ok

MEGJEGYZES!

Ha a fékagy anyacsavarja vagy huvelye elkopott €s nem rogzil megfeleléen,
cserélje ki 6ket.

5.10 A huzaladagol6 gorgdk cseréje

Ha masik huzaltipusra valt, az adagoldgorgéket is az uj huzaltipushoz megfelel6 gorgdkre
kell cserélnie. A huzal atméréjének és tipusanak megfelel6 adagolégérgbkkel kapcsolatos
informéaciokért tekintse meg a KOPO ALKATRESZEK cimdi fiiggeléket. (A jelen kézikdnyv
.1arolorekesz a kopé alkatrészek szamara” cim( részében hasznos tippet talalhat a kopo
alkatrészek egyszeri elérésével kapcsolatban.)

1. Nyissa ki a huzalel6tolo bal oldali ajtajat.
2. Oldja ki a cserelendd goérgbket az egyes gorgbkhdz tartozé gyorsrogziték (A),
elforgatasaval.

0463 658 001 -20 - © ESAB AB 2019
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3.

5.
6.
7

5.1

Hajtsa le a feszit6egységeket (B), ezzel csdkkentve a gorgékon Iévé nyomast és
kiengedve a leng6karokat (C).

Tavolitsa el az adagologérgéket, majd helyezze fel a megfeleld gérgdket (a KOPO
ALKATRESZEK cim(i fejezetnek megfeleléen).

Allitsa vissza az adagolégdrgékon 1évé nyomast a lengékarok (C) lenyoméasaval, majd
rogzitse a karokat a feszitéegységek (B) segitségével.

Rogzitse a gorgdket a hozzajuk tartozé gyorsrégzitdk (A) elforgatasaval.

Zarja be és rogzitse a huzalel6tolé bal oldali ajtajat.

A huzalvezetd cseréje

Ha masik huzaltipusra valt, eléfordulhat, hogy a huzalvezetéket is az uj huzaltipushoz
megfeleld vezetdkre kell cserélnie. A huzal atméréjének és tipusanak megfelel§
huzalvezetSkkel kapcsolatos informaciokért tekintse meg a KOPO ALKATRESZEK cimii
fuggeléket. (A jelen kézikdnyv ,Tarolorekesz a kopd alkatrészek szamara” cimd részében
hasznos tippet talalhat a kopo alkatrészek egyszerl elérésével kapcsolatban.)

5111 Bemeneti huzalvezet6

1.

2.

Hajtsa ki és oldja ki a bemeneti
huzalvezet6 gyorsrogzitéjét (A).
Tavolitsa el a bemeneti
huzalvezeté6t (B).

Helyezze be a megfeleld bemeneti
huzalvezetét (a KOPO
ALKATRESZEK cimdi fliggeléknek
megfeleléen).

Roégzitse az Uj bemeneti
huzalvezetét a huzalvezeté
gyorsrogzitéjének (A) segitségével.

/'t
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5.11.2 Kozépsb huzalvezetd

1. Fejtsen ki némi nyomast a kézépsé
huzalvezet6 kapcsara, majd huzza
ki a k6zépsb huzalvezetét (A).

2. Nyomja be a megfeleld tipusu
huzalvezetét (a KOPO
ALKATRESZEK cimi fiiggeléknek
megdfeleléen). Ha a huzalvezetd
megfeleld pozicidba kerult, a kapocs
automatikusan rogziti.

5.11.3 Kimeneti huzalvezeto

1. Tavolitsa el a jobb alsé
adagolégorgét (lasd A
huzaladagol6 gorgék cseréje” cimi
részt).

2. Tavolitsa el a kdézépsb6 huzalvezetét
(l&sd a ,K6zépsb huzalvezetd” cimi
részt).

3. Hajtsa ki és oldja ki a kimeneti
huzalvezet6 gyorsrogzitéjét (A).

4. Tavolitsa el a kimeneti
huzalvezetét (B).

5. Helyezze be a megfelel6 kimeneti
huzalvezetét (a KOPO
ALKATRESZEK cim(i fiiggeléknek
megfeleléen).

6. Rdgzitse az uj kimeneti huzalvezet6t
a huzalvezetd gyorsrégzitdjének (A)
segitségével.

7. Helyezze vissza a masodik par
adagolégorgdt, és allitsa vissza az
adagolégorgék nyomasat (lasd ,A
huzaladagol6 gorgék cseréje” cimi
részt).

512 Az adagolégorgdk nyomasa

Az adagolégorgbk nyomasat minden feszitéegységnél kilon, a hasznalt huzal anyaganak és
atméréjének megfeleléen kell bedllitani.

Kezdje azzal, hogy biztositja, hogy a huzal egyenletesen haladjon keresztul a vezet6gorgén.
Maijd allitsa be a huzalelétold feszitégorgdjének nyomasat. Fontos, hogy a nyomas ne
legyen tul nagy.
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Viceosazsas

(3]
3
3

A abra B abra

Az adagolé nyomas megfeleld beallitdsanak ellendrzésére hasznalhat egy szigetelt targyat,
példaul egy fadarabot.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 5 mm-re tartja a fadarabtdl (A abra), az adagologérgéknek
csuszniuk kell.

Amikor a hegesztépisztolyt kb. 50 mm-re tartja a fadarabtdl (B abra), a huzalnak
meggorbulve tul kell l6gnia.

Az alabbi tablazat iranymutatasként szolgal: a gérgényomas standard kértilmények mellett,
megfeleld dobfék-eré esetén érvényes hozzavetbleges beallitasi értékeit mutatja meg.
Hosszu, piszkos vagy elkopott pisztolykabelek esetén eléfordulhat, hogy a nyomasbeallitast
novelni kell. Minden specifikus esetben ellendrizze a gérgényomas beallitasat egy szigetelt
targy segitségével, a fenti médszer alkalmazasaval. Egy, a hozzavetbleges beallitasi
értékeket tartalmazo tablazat a huzalelétol6 bal oldali ajtajanak belsé felén is megtalalhaté.

Huzalatméré (hiivelyk) | ,023 | ,030 | ,040 | ,045 ,052 | 1/16 | ,070  5/64 | 3/32
(mm) 06 08 10 1,2 14|16 18 20 24
A nyomas beallitasa
Huzal Fe, Ss|1. 2,5
anyaga feszitbegyseég
2. 3-3,5
feszitbegység
Bels6 |1. 2
mago |feszitbegység
S 2. 2,5-3
feszitbegység
Al 1. 1
feszitbegyseég
2. 2-3
feszitbegyseég
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1. 1. feszitbegység 2. 2. feszitbegység

5.13 Tarolérekesz a kop6 alkatrészek szamara

A huzalel6tolé bal oldali ajtajanak belsd felén egy, a kopo alkatrészek tarolasara szolgalé
rekesz talalhatd, igy egyszeriibben hozzaférhet az extra gérgé- és huzalvezet6
készletekhez.
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CONTACT
TIPS

RN

m
A4

ard

B
(3 J/
1. Bemeneti huzalvezetd 4. Adagologorgok (4 darab)
2. Kdzépsb huzalvezetd 5. Erintkezécslcs a hegesztépisztolyhoz (4

darab)
3. Kimeneti huzalvezet6

5.14 A kerékkészlet felszerelése

5.14.1 A kerékkészlet felszerelése a kerékkészlet keretére

Miel6tt a kerékkészletet a huzalel6tolod egységre szerelné, szerelje fel a kerekeket a keretre
M12-es csavarok, alatétek és anyacsavarok hasznalataval, valamint 40 £4 Nm

(354 +£35.4 in. Ib) meghuzasi nyomaték alkalmazasaval. A hatsé részre szerelt kerekeknek a
keretre parhuzamosan kell allniuk.
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Huzalel6tol6 egység fiiggoleges helyzetben

5.14.2

2
Py
=

(-]
pri

Q2
E=
Zc
S
(-]
(-]

13 mm/

1/2”

Huzalel6tol6 egység vizszintes helyzetben

5.14.3

MEGJEGYZES!

Ha a huzalel6tol6 egységet vizszintes helyzetben szeretné a kerékkészlethez
rogziteni, el kell tavolitania a huzalel6tolé egység ajtajan lévé két Gtk6z6t!

© ESAB AB 2019
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13 mm/
1/2”

5.15 A két kerékkészlet és a pisztoly fesziiltségmentesitd
tartozékanak felszerelése

Ha ugy szeretné hasznalni a pisztoly feszultségmentesit6 tartozékat, hogy a kerékkészlet
fuggbleges helyzetben van roégzitve, az 6sszeszerelést az alabbi sorrendben kell elvégezni:
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1. ROdgzitse a pisztoly feszliltségmentesit6 tartozékat a huzalelétolé egységhez a két
Torx 5 csavar segitségével.

2. Rogzitse a kerékkészletet a huzalel6told egységhez a huzalel6told hatso felének
kézelében talalhato két csavaros kdtés hasznalataval. Ugyeljen arra, hogy a két
tavtarto alatét a kerékkészlet és a huzalel6told kozott helyezkedjen el!

3. Rogzitse a kerékkészletet és a pisztoly fesziltségmentesitd tartozékat a huzalel6told
egységhez a huzalel6tolo ellilsé feléhez kbzelebb 1&6vé két csavaros kotés
hasznalataval.

3 Nm +0.3 Nm /
26.6 in. Ib £2.7 in. Ib

13 mm/
1/2”
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6 VEZERLOPANELEK

6.1 Pro

6.1.1 Klls6 vezériépanel

'-’ i?c/:;inr:in

A
ESAB
1. Kijelzd, a beallitott vagy mért értéket 4. Tulmelegedésjelz8: akkor vilagit, ha a
jeleniti meg huzalel6tolé hémérséklete megkozeliti
vagy elérte a kritikus szintet.
2. Feszlltség (V) beallitasara szolgalo 5. Huzalbeflizésre szolgalé nyomégomb
forgatogomb
3. A huzaladagol6 sebességének 6. Gazoblitésre szolgald nyomogomb

beallitdsara szolgal6 forgatbgomb
(m/perc vagy huvelyk/perc)
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6.1.2 Bels6 vezérlopanel

0445846002

1. Forgatégomb a kraterkitoltési id6é 4. Témor (SCT BE) vagy porbeles (SCT Kil)
folyamatos, 0 (KI) és 5 masodperc huzal kivalasztasara szolgalé kapcsol6
kozotti allitasahoz

2. 2 utem vagy 4 Utem kivalasztasara 5. A gazaramlas beallitasara szolgald
szolgalé kapcsolo forgatégomb (opcionalis)

3. Kuszéstart kivalasztasara szolgalo
kapcsolo

6.2 A sebesség mértékegységének (metrikus/angolszasz)

beallitasa

A huzalelétol6é egységen beallitott mértékegység orszagtol/régiotol fliggéen metrikus
(m/perc) vagy angolszasz (hivelyk/perc). A mértékegység egy ugynevezett ,rejtett funkcid”
segitségével is bedllithatd. A mértékegység metrikusrél angolszaszra vagy angolszaszrol
metrikusra moédositasahoz kdvesse az alabbi Iépéseket:

1. A rejtett funkcidk eléréséhez tartsa lenyomva a huzalbeflizés és a gazoblités gombjat
3 masodpercig.
A bal oldali kijelzén egy villogé ,C” betli (a mértékegységet jeldli) és egy értéke (,0”
vagy ,1”) jelenik meg. Ezzel egy idében a sebesség jelenleg kivalasztott
mértékegysége (,m/perc”’ vagy ,huvelyk/perc”) is vilagitani kezd a jobb oldali kijelz

jobb oldalan.
,— ’ m/min
L |

2. Allitsa be a kivant mértékegységet (metrikus vagy angolszasz) a fesziiltség
beallitasara szolgalo forgatdgomb elforgatasaval.

3. Tartsa lenyomva a gazoéblités gombjat 3 masodpercig a sebesség kivalasztott
mértékegységének elmentéséhez, valamint a rejtett funkciok menujébél valo
kilépéshez és az alapértelmezett nézetbe valo visszatéréshez.
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A funkciot
jelz6 betii

Cc

6.3

Funkcio

Mértékegység
0 = hlvely/perc, 1 = m/perc

Az egyes funkcidok ismertetése

Nyissa ki az ajtét a 2 Gtem/4 ltem, a témor/porbeles huzal, valamint a kiszéstart és a
kraterkitoltés funkciok, illetve a gazaramlas beallitasara szolgalé gomb (opcionalis)

eléréséhez.

£

1
1

O

0463 658 001

Gaz kifuvatas
A gazzal valé lefuvatast akkor alkalmazzak, ha mérni kivanjak a gazaramot,
vagy ha a hegesztés megkezdése elétt el kivanjak tavolitani a levegét vagy a

nedvességet a toml6kbél. A gazzal vald lefuvatas addig tart, ameddig a gombot
lenyomva tartjak, és fesziltség nélkil, a huzaladagolas beindulasa el6tt torténik.

Huzalbetolas

Huzalbetolast akkor alkalmaznak, amikor hegeszttfesziltség nélkil van
szUkség a hegeszt6huzal adagolasara. A huzal adagolasa addig torténik,
ameddig a gombot lenyomva tartjak.

Huzalel6tolasi sebesség

Ez a funkcié a kitoltd huzal el6tolasi sebességének megadasara szolgal. A
kivalasztott el6tolasi sebesség megjelenik a kijelzén, a kijelzé mellett lathaté
,m/perc” vagy ,hlvelyk/perc” felirat pedig a hasznalt mértékegységet jeldli.

2 Utem

2 Utem esetén az el6zetes gazaramlas a hegesztdpisztoly mikodtetd
kapcsoléjanak megnyomasakor indul. Ezutan kezd6dik a hegesztés folyamata.
A mikddtetd kapcsold elengedésekor a hegesztés teljesen leall, és megindul az
utdlagos gazaramias.

4 item

4 Otem esetén az el6zetes gazaramlas a hegesztépisztoly mikodtetd
kapcsol6janak megnyomasakor indul, €s annak elengedésekor ér véget. A
hegesztési folyamat a kapcsold ismételt megnyomasaig folytatddik. Ekkor a
huzalel6tolas és a hegesztés is leall. A kapcsolé elengedésekor megindul az
utdlagos gazaramlas.

Huzalvalasztas — Porbeles huzal

Porbeles huzal kivalasztasa esetén a porbeles huzallal végzett hegesztéshez
val6 igazodas érdekében a mikodtetd kapcsold felengedésekor automatikusan
az allandé kioltasi id6 kerul kivalasztasra.

Huzalvalasztas — Tomor huzal
Todmodr huzal kivalasztasa esetén a tomor huzallal végzett hegesztéshez vald

igazodas érdekében a mikddtetd kapcsolo felengedésekor automatikusan a
rovidzarlati leallas (SCT) kerul kivalasztasra.

Az SCT a hegesztés leallitasanak egy modszere, mely néhany rovidzarlattal
csokkenti a végkratert és az oxidaciot. Biztositja a jo kezdd teljesitmény elényét
a tomor huzallal.
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Kuaszostart

OIO / Kuszdstartkor a berendezés a huzalt 1,5 m/perc (59 hivelyk/perc) sebességgel
adagolja, amig Iétrejon az elektromos érintkezés a munkadarabbal.

Kratertoltés

* —\ A krater kitoltésével megelbézhetd a végkrater-mélyedések és repedések
kialakulasa, valamint a kraterek képz6dése a hegesztés leallitdsakor. A
kraterkitoltés aktivalasakor a kivant kraterkitdltési idét is valassza ki a beallitasra
szolgalo forgatbgombbal (a belsé vezérlbpanelen talalhato).

A kraterkitoltés kivalasztasa esetén az SCT vagy a kioltasi id6 aktivalédasa el6tt
a hegesztéfeszilltség és a huzalel6tolas sebessége a megadott idére (0-5
masodperc) lecsdkken.

A funkcio mikodése némileg eltér attol fuggben, hogy a 2 utem vagy 4 Utem
van-e kivalasztva. A 2 (tem kivalasztasa esetén a kraterkitdltés mindig a
megadott ideig folytatodik.

A 4 Utem kivalasztasa esetén a kraterkitoltés a megadott ideig folytatodik,
kivéve akkor, ha a miikodteté kapcsolét felengedik. Ha a mikodtetd
kapcsolét a megadott id6 lejarta elétt engedik fel, a kapcsolo felengedésekor a
kraterkitoltés megszakad.

6.4 Tulmelegedésjelz6

A tulmelegedés elleni védelem két szinttel rendelkezik:

Figyelem! A vilagité tulmelegedésjelz6 azt jelzi, hogy a huzalelétold
hémérséklete megkozeliti a kritikus h&mérsékleti szintet. A
folyamatban 1év6 hegesztés befejezhetd, Uj hegesztés azonban
addig nem kezdhetd, amig a tulmelegedésre vonatkozo
figyelmeztetés meg nem szinik.

Hiba A vilagito tulmelegedésijelz6 és a kijelz6n megjelend ,Err” felirat azt
jelzi, hogy a huzalel6told hémérséklete elérte a kritikus hémérsékleti
szintet. Ez leallitja a folyamatban Iévé hegesztést. Amikor a
huzalelétold leh(l és ismét hasznalhato, a hibakdd automatikusan
eltlnik.

6.5 Mért értékek

Mért fesziiltség
v AV ivfesziiltség kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.

Mért aram
A A hegesztb6aram kijelz6n megjelend mért értéke egy szamtani atlagérték.
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6.6 A gazaramlas beallitasa

A gazaramlast a belsé vezérlépanelen talalhaté forgatdgomb segitségével
allithatja be. A gazaramlas aktualis értéke a forgatdégomb feletti gazarammeérén

lathato.

MEGJEGYZES!
A gazarammeérdén lathatd érték csak abban az esetben helyes, ha

a huzalelétol6 fiiggobleges helyzetben van!

6.7 A vezérlépanel elforgatasa

A huzalelétolo vizszintes helyzetben valé hasznalatahoz lehetésége van arra, hogy 90°-kal
elforgassa a kiils6 vezérlépanelt.

1. Tavolitsa el a vezérldpanel két csavarjat, majd tavolitsa el a panelt.

2. Forgassa el a vezérl6panelt 90°-kal az éramutato jarasaval ellentétes iranyba.

3. Rogzitse a vezérlépanelt, Ugyelve arra, hogy a kis fllek a megfeleld helyen legyenek.
4.

Huzza meg a csavarokat.
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7 KARBANTARTAS

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté miikodés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

VIGYAZAT!

A szallité minden garancialis kotelezettsége megsz(linik, ha a vevd a garancialis
idészak alatt megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

7.1 Ellenorzés, tisztitas és csere

Huzaladagolé mechanizmus
Rendszeresen ellendrizze, hogy a huzaladagol6 egység ne legyen elszennyezédve.

* A huzaladagol6 egység elkopott részeit rendszeresen meg kell tisztitani €s cserélni
kell, hogy a huzaladagolas zavarmentes legyen. Megjegyzend6, hogy ha az eléfeszités
tul erés, a nyomogorgé, az adagoldgoérgd és a huzalvezetd tulzottan elkophat.

* Rendszeres id6kdzonként (illetve ha a huzalel6told lassunak tlinik) tisztitsa meg a
huzalvezetbket és a huzaladagol6 mechanizmus egyéb mechanikus alkatrészeit
s(ritett levegd hasznalataval.

+ Csucscsere

* A hajtokerék ellen6rzése

* A fogaskerék-csomag csereje

Huzaltekercstarté

* Rendszeres id6kdzonként ellendrizze, hogy a fékagy hivelye és anyacsavarja nem
kopott-e el, illetve megfeleléen rogzil-e — szlikség esetén cserélje ki dket.

Hegesztopisztoly

* A problémamentes huzaladagolas érdekében a hegesztdpisztoly kopd alkatrészeit
rendszeresen meg kell tisztitani és ki kell cserélni. Rendszeresen flvassa ki a
huzalvezet6t és tisztitsa meg a fuvdkacsucsot.

7.2 A meért értékek kalibralasa és validalasa

A Robust Feed PRO kiegyenlitett szamtani kozépértékként jeleniti meg a mért értékeket,
az ivfeszlltség:et és a hegesztéaramot (a mért értékek kialakitasa).

* A huzalelétolas sebessége a Robust Feed PRO vezérl6panelén allithaté be, a
megadott sebesség pedig a kijelzén, m/percben vagy hivelyk/percben kifejezve jelenik
meg.

* A Robust Feed PRO huzalel6tol6 egységgel egyitt hasznalt Warrior™ hegeszt6
aramforras (lasd a hasznalati utmutaté ,BEVEZETES” cimii fejezetét) leméri és
kiszamitja az ivfesziiltség és a hegesztéaram kozépértékét. A Warrior™ hegesztd
aramforras a mért értékeket egy digitalis buszon keresztll tovabbitja a
Robust Feed PRO szédmara.

A beallitott és mért adatok pontossaganak kalibralasa és validalasa rendszeresen ajanlott
annak ellenérzése érdekében, hogy az értékek az elfogadhaté eltérés tartomanyan bell
vannak-e. A kalibralast és validalast a hegesztési és mérési technolégiak terén megfeleld
tapasztalattal rendelkezd, szakképzett szerviztechnikusnak kell elvégeznie. A
kalibralasra/validalasra vonatkozé vezérelvek és az egyes megjelenitett paramétereket illeté
elfogadhaté eltérések a szervizkézikdnyvben talalhatok.
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8

HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

Hibatiinet

A hiba leirasa és a megsziintetésére tett intézkedések

A tulmelegedés elleni
védelem gyakran lép
mikodésbe, pontosabban
az elulsé panelen 1évd
tulmelegedésijelzd vilagit,
de az ,Err’ felirat nem
jelenik meg a kijelzén.

Tulmelegedésre vonatkozé figyelmeztetés — A huzalel6tolo
hémérséklete a kritikus szinthez kdzelit. A folyamatban lévé
hegesztés befejezhetd, Uj hegesztés azonban addig nem
kezdhet8, amig a tulmelegedésre vonatkozé figyelmeztetés
meg nem szlnik. (A tulmelegedés elleni védelemmel
kapcsolatos tovabbi informacidkért tekintse at a
,VEZERLOPANELEK” cim(i fejezetet.)

A hiba megsziintetésére tett intézkedések:

* Ellenérizze a huzalvezetét — tisztitsa meg siritett
levegdvel, illetve cserélje ki, ha megsérilt vagy elkopott.

* Ellenérizze és szlikség esetén médositsa a huzalnyomas
beallitasat.

» Ellenérizze, hogy a hajtogdérgék nem koptak-e el, és
szlkség esetén cserélje ki 6ket.

+  Gyb6zbdjon meg arrdl, hogy a hegesztépalca orséja
kilénosebb ellenallas nélkil képes-e forogni. Szikség
esetén allitsa be a fékagyat.

* Ha a hiba a leirt intézkedések elvégzését kdvetden is
fennall, cserélje ki a pisztolyt.

* Ha a hiba a pisztoly cseréjét kdvetben is fennall, vegye fel
a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikussal.

A tulmelegedés elleni
védelem gyakran lép
mikoédésbe, pontosabban
az ellilsé panelen Iévd
tulmelegedésjelzé vilagit,
és az ,,Err” felirat jelenik
meg a kijelzén.

Lo -

-

/A

Tulmelegedési hiba — A huzalel6tolé hémeérséklete elérte a
kritikus szintet, és a folyamatban l1év6 hegesztés leall. (A
tulmelegedés elleni védelemmel kapcsolatos tovabbi
informéaciokért tekintse at a ,VEZERLOPANELEK” cimi
fejezetet.)

A hiba megsziintetésére tett intézkedések:

* Ellenérizze a huzalvezet6t — tisztitsa meg s(ritett
leveglvel, illetve cserélje ki, ha megsérult vagy elkopott.

* Ellenérizze és szukség esetén modositsa a huzalnyomas
beallitasat.

* Ellenérizze, hogy a hajtogdérgék nem koptak-e el, és
szukség esetén cserélje ki 6ket.

+  Gy6zbdjon meg arrol, hogy a hegesztépalca orsdja
kilonosebb ellenallas nélkil képes-e forogni. Szikség
esetén allitsa be a fékagyat.

* Inditsa Ujra a huzalel6tolot.

* Ha a hiba tovabbra is fennall, ellenérizze a huzalvezet6t —
tisztitsa meg sdritett levegdvel, illetve cserélje ki, ha
megsérult vagy elkopott.

* Ha a hiba a leirt intézkedések elvégzését kdvetden is
fennall, cserélje ki a pisztolyt.

* Ha a hiba a pisztoly cseréjét kdvetben is fennall, vegye fel
a kapcsolatot egy engedéllyel rendelkezé ESAB
szerviztechnikussal.
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Hibatiinet A hiba leirasa és a megsziintetésére tett intézkedések

A huzal lassan/mereven  |A hiba megsziintetésére tett intézkedések:
jon ki a huzaladagolo

. i + Tisztitsa meg a huzalvezetbket és a huzaladagol6
mechanizmusbol.

mechanizmus egyéb mechanikus alkatrészeit siritett
levegb hasznalataval.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezé ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Robust Feed PRO kialakitasa és tesztelése az IEC/EN 60974-5 és az IEC/EN 60974-10,
A osztaly nemzetk6zi és eurdpai szabvany, a CAN/CSA-E60974-5 kanadai szabvany és az
ANSI/IEC 60974-5 amerikai szabvany szerint torténik. A szervizelést vagy javitast végz6
szervizcsapat feladata annak ellenérzése, hogy a termék tovabbra is megfeleljen az emlitett
szabvanyoknak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazoétdl rendelhetdek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész
listanak megfeleléen a poétalkatrész szamat. Ez lehetdvé teszi a rendelés dsszeallitasat és a

pontos szallitast.
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RENDELESI SZAM

Ordering number

Denomination

Note

0445 800 880

Robust Feed PRO

With EURO connector

0445 800 881

Robust Feed PRO, Water

With EURO connector and including
torch cooling system

0445 800 882

Robust Feed PRO Offshore

With EURO connector, incl. gas flow
meter and heater

0445 800 883

Robust Feed PRO Offshore,
Water

With EURO connector and including
torch cooling system, incl. gas flow
meter and heater

0445 800 884

Robust Feed PRO, Tweco

With Tweco 4 connector

0445 800 885

Robust Feed PRO Offshore,
Tweco

With Tweco 4 connector, incl. gas
flow meter and heater

0463 659 001

Spare parts list

Robust Feed PRO

0463 660 001

Service manual

Robust Feed PRO

0463 658 001
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KOPO ALKATRESZEK

KOPO ALKATRESZEK

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 |.030 | .040 | .045.052 1/16|.070|5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 |0.9/1.0/ 1.2 |14 16 | 1.8 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

T I — e
0445 830 883 (T
0445 822 001 0446 080 882 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0| 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide Outlet wire guide
i i _ i 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)
ire di _ i 0445 830 884 (Tweco
Wire diameter 0.070-3/32 in.| 0445 822 002 0446 080 883 ( )
1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)
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KOPO ALKATRESZEK

Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)
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TARTOZEKOK

TARTOZEKOK

0446 081 880

Wheel kit

0349 313 450

Trolley
(compatible with Robust Feed and Warrior™
Feed 304)

0349 313 100

RF retrofit kit
(for use with existing Warrior™ trolley with
ordering no. 0465 510 880)

0446 120 880

Euro connector including front plate

0446 120 882

Tweco 4 connector including front plate

0446 120 884

Tweco 5 connector including front plate

0446 123 880

Liquid cooling kit

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0463 658 001
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TARTOZEKOK

0446 082 880

Torch strain relief

0446 050 880

Interconnection strain relief kit

(for update of cables without strain relief)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief

0446 160 880

70 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 881

70 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 882

70 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 883

70 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 884

70 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 885

70 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 887

70 mm?, gas cooled, 20.0 m

0446 160 890

70 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 891

70 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 892

70 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 893

70 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 894

70 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 895

70 mm?, liquid cooled, 35.0 m

0446 160 980

95 mm?, gas cooled, 2.0 m

0446 160 981

95 mm?, gas cooled, 5.0 m

0446 160 982

95 mm?, gas cooled, 10.0 m

0446 160 983

95 mm?, gas cooled, 15.0 m

0446 160 984

95 mm?, gas cooled, 25.0 m

0446 160 985

95 mm?, gas cooled, 35.0 m

0446 160 990

95 mm?, liquid cooled, 2.0 m

0446 160 991

95 mm?, liquid cooled, 5.0 m

0446 160 992

95 mm?, liquid cooled, 10.0 m

0446 160 993

95 mm?, liquid cooled, 15.0 m

0446 160 994

95 mm?, liquid cooled, 25.0 m

0446 160 995

95 mm?, liquid cooled, 35.0 m
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00
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